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CELOS®
med SIEMENS

CELOS® og DMG MORI
Software Solutions.

CELOS®, den app-baserede styrings- og betjenings- o dle_taf;(:]nwerzg
software fra DMG MORI er sa enkel at betjene fra side

som en smartphone og forbinder alle maskiner med

driftsorganisationen. 1 4
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TRENDS OG INNOVATIONER 2016

DMG MORI SLIMline®
Multi-touch-styring

ECOLINE - HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

ECUIVIIINRY

Kompakt, effektiv, dynamisk, praecis: den nye ecoMill V-serie

CELOS® og DMG MORI Software Solutions

o® c E L[] S & Perfekt organiserede processer ved hjalp af netsammenkobling af maskinerne
med driftsorganisationen

fra DMG MORI

CNC-Scout - Over 700 eI e e o
Et overblik over maskiner T e —

a"e ti|gange|ige gjeblikkeligt!
maskiner online.

Bliv opdateret online hver dag, og fa vist maskiner til
omgaende levering, og find din gnskemaskine med den
rigtige konfiguration pa: cnc-scout.dmgmori.com

Se alle
eksisterende tilbud:

cnc-scout.dmgmori.com e
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Key events -
1. halvar 2016
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METALLOOBRABOTKA, Moscow / RU
Grand Opening, Moscow / RU
BIEMH, Bilbao / ES

MACHTOOQL, Posen / PL

Innovation Days, Iga / JP

Open House, Bielefeld / DE

CIMES, Beijing / PRC

Opening, Stipshausen / DE

23.05.-27.05.2016

23.05.2016
30.05.-04.06.2016
07.06.-10.06.2016
07.06.—11.06.2016
14.06.-17.06.2016
22.06.—26.06.2016
29.06.-01.07.2016

Oplev DMG MORI
live:

events.dmgmori.com @
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ECOLINE ccoMill V

MAN INDUSTRY @
CO., LTD.

"Takket veere positionerings-
najagtigheden pa 6 um, som
sikres af ecoMill V, overholder
alle emner vores hgje kvalitets-
krav.”

Direkter Jodai Takanori foran sin ecoMill V
med en positioneringsngjagtighed pa 6 um.

Direkter Jodai Takanori beskriver sin visi-
on: "Minimering af gennemlgbstiderne
med sa fa maskiner som muligt. Vi har
et stort sortiment af emner med lave
stykantal, men korte leveringstider. Vo-
res mal er Toyotas ‘Just in Time'-produk-
tionssystem.” Virksomheden producerer
hovedsageligt ventilseeder og dele til
steddempere og gearkasser inden for
bilindustrien, hgjpraecise sintrede kom-
ponenter til slidere i tog-pantografer og
materialer, der er vanskelige at spanta-
ge, som f.eks. carbon. Omstilling er den
vigtigste faktor til at ege produktiviteten.
"En meget stor fordel ved ecoMill V er
den meget gode tilgeengelighed, som
ger, at opspandingsanordningerne let
kan udskiftes. Det store arbejdsrum ger
det muligt at bruge multi-opspaendings-
anordninger til op til 30 emner. Maskinens
yderst gode positioneringsngjagtighed
inden for 6 ym er her den afggrende
faktor for kvaliteten af vores produkter.
Indtil nu har vi ikke haft ét eneste frasor-
teret emne. Desuden hjalper visningen
af spindelbelastningen ved bearbejdnings-
negjagtigheden, for nu ved vi praecist,
hvornar et veerktgj skal udskiftes. High-
speed-spindel med maks. 12.000 min™*
og magasinet til 30 vaerktgjer giver en
hgj bearbejdningshastighed og en hurtig
reaktion pa forespergsler med korte
leveringstider; det giver en tydelig for-
bedring af virksomhedens konkurrence-
evne. Et yderligere fortrin ved ecoMill V
er det smukke design”, ifglge direktegren:
"Nar kunderne besgger vores fabrik, bli-
ver de meget imponerede over maskinen,
som giver dem en god fornemmelse af
maskinens kvalitet. Desuden er span-
fijernelsen optimal, og arbejdsrummet
er meget nemt at holde rent.”

o

MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

ecoMill V — Hojeste
ngjagtighed til en
uovertruffen pris!

HO@JESTE PERFORMANCE OG EFFEKTIVITET
med 12.000 min! freesespindel (standard)

HO@JESTE PRACISION
takket vaere direkte koblede kuglegevinddrev

HURTIG VARKTGJSVEKSLER
med 30 veerktgjer (standard)

PERFEKT ERGONOMI
til effektiv pa- og afleesning

UDSYN OG TILGANGELIGHED
takket vaere stort arbejdsrum og bordhgjde pa 850 mm

H@JESTE PALIDELIGHED
slid- og ridsefaste overflader

Sandvik Coromant Advanced Tool Kit til ecoMill V-serien

Fa et veerktojssaet fra vores teknologipartner Sandvik Coromant til en fordelagtig pris ved keb
af en ECOLINE-maskine. Vaerktojsseettet indeholder veerktajer, der passer til SK40-vaerktejs-holdere
samt et vaerdibevis pa € 1.000,- til hgjeffekt-vendesnitplader, s& du kan komme i gang med din
produktion sa hurtigt som muligt. I kraft af vores teknologiske partnerskab med Sandvik Coromant
far du maksimal gavn af veerktejpakker, der er tilpasset ECOLINE, samt individuel radgivning.

din rabat € 2.590,—

Se videoen om ecoMill V

(>

Mere om ECOLINE-
serien pa:

ecoline.dmgmori.com @

Som standard
18 maneders garanti
pa ECOLINE-maskiner

til komponenter og serviceydelser

fra € 62.900,_*

ecoMill 600 V
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19" DMG MORI SLIM/ine® multi-touch- 1o = —
styring — intuitiv overflade til hurtig og m  touch. R L
enkel betjening. E betjening

o :II.I.I.I.I-I--'I-I ====
1 u

HO@JESTE PALIDELIGHED "
.f:}. =5 NS EEE EER
EEE DEE EER
3D-styringsteknologi i s-m Eum
Bedre overblik takket vaere en 19" multi-touch-billedskeerm o0 OO0 -
i b EEE EEN

Bedre kontrol og oversigt over maskinstatus
45° drejning af panelet til mere behagelig betjening
DMG MORI SMARTkey®

+ o+ + +

ﬁ

MERE EFFEKTIV BETJENING

15" DMG MORI SLIM/ine®
med MAPPS IV pa
FANUC-styring.

+ Hurtig og behagelig adgang til parametre
og brugerdata
+ Administration og dokumentation af ordre-
og procesdata
+ Effektiv datastyring med DXF Import (tilbeher)

+ MAPPS IV-brugersystem med styrekonsol
og Windows Frontend-pc

+ 3D-bearbejdningssimulering ger det let
at kontrollere konturer

+ CNS-drift ved anvendelse af det eksterne
og af brugerens hukommelsesomrade

+ Ind- og udlesning af programmer via
ekstern pc

+ Filvisning og notatfunktion med adgang til
betjeningsvejledninger, tegninger og tekster

STORRE BETJENINGSKOMFORT

+ Forenklet proces til palidelig

touch-styring med hgjeffektivt ASCII-tastatur
+ ShopMill i nyeste version
+ Optimering af elementerne pa touch-skeermen
+ 3D-simulering med touch-funktioner

- i . :L I -
- | . -
2 80 x 98 mm : S 150 x 150 x 70 mm k - 2180 x 15 mm / -
Freeser // Verktgjskonstruktion Demo-emne // Maskinfremstilling T Positioneringsring // Maskinfremstilling )

Materiale: Rustfrit stal (kvalitet 1,4305) . Materiale: Stal (kvalitet 45) ' 1 Materiale: Aluminium .. o L]
Bearbejdningstid: 40 min. Sl Bearbejdningstid: 2 min. . Bearbejdningstid: 19 min. 13 sek. e

15" DMG MORI SLIMline® 19" DMG MORI SLIMline®
med MAPPS IV pa FANUC Multi-touch-styring
med Operate pa SIEMENS

._ecoMill 1100 V=

w800V =
— ‘\';\EGGM‘H < |

tra € 72.900,_* tra € 82-9001_*

ecoMill 800 V ecoMill 1100 V * ab fabrik, ekskl. transport, idrifttagning og instruktion
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ADDITIVE MANUFACTURING

PTOOLING

"Takket veere Additive
Manufacturing kan vi producere
et emne, som er 30 % lettere,
50 % stcerkere. Endvidere pro-
ducere det hurtigere og med
lavere materiale omkostninger.”

Marv Fiebig, forretningsferer for PTooling,
fremstiller med sin LASERTEC 65 3D
komponenter med @ pa op til 500 mm til
energi-, luftfart- og sprgjtegodsindustrien.

Som direkter for familieforetagende
PTooling i Amherstburg, Canada, hvor
yderligere 6 medarbejdere er beskaefti-
get, ser Marv Fiebig med glaede tilba-

ge pa 35 ars praktisk erfaring inden

for omradet fremstillingsteknik for
komponenter til olie- og gasanleg,
gaskompression, luft- og rumfart samt
sprejtestebte dele: “Alle vores veerktajs-
maskiner er nye, velplejede, robuste og
langlivede. Vi har investeret i de mest
innovative teknologier pa markedet.
Det er vores fornemste mal at bevise over
for vore konkurrenter, at vi simpelthen
‘er de bedste’. Vi er seerligt stolte af, at vi
er den forste og til dato eneste serviceud-
byder, der har installeret en DMG MORI
LASERTEC 65 3D i Nordamerika. Med
denne universelt anvendelige maskine
kan vi ikke blot udfere laser-cladding
svejsning, men den har desuden forde-
lene ved en 5-akset freesemaskine til
bearbejdning af komponenter pa op til
2 500 mm i feerdigdelskvalitet. Det fleksi-
ble skift mellem laser- og fraesebearbejd-
ning giver desuden mulighed for store
omkostningsbesparelser pa materialer
for vores kunder og baner samtidigt vejen
for helt nye designmuligheder.”

i

P .-:'.-e NG

PTooling

200 St. Arnaud Street, Amherstburg,
ON N9V 3X9 Canada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

(Rettigheder hos CIM-Canadian Industrial Machinery)

+

=— ADDITIVE MANUFACTURING

) R
+ De bedste overflader og hgj komponent-

Additive Manufacturing:
Generativ fremstilling - St nes e

10 x hurtigere sammenlignet med
pulverseng-proces

af 3 D = k O m p 0 n e n te r + Komplet bearbejdning i feerdigemne-

kvalitet med fuldautomatisk skift mellem
° ° s fraesning eller dreje-fraesning og laserdrift
I fa rd I g e m n e kva I I tet ° + Software-modul til forskellige processer
+ Laserpasvejsning ogsa af forskellige
materialekombinationer, bl.a. rustfrit

stal, inconel 625/718, ikke-jernholdige
metallegeringer, stellite

Laserpasvejsning 5-akset fraesning §

ADDITIVE MANUFACTURING

LASERTEC 65 3D -
Laserpasvejsning og 5-akset fraesning
kombineret pa intelligent vis.

CELOS®

fra DMG MORI




ULTRASONIC

/

DE 3 VIGTIGSTE ANVENDELSESOMRADER

Se videoen om
LASERTEC 65 3D

Mere om

Produktion

Multimateriale
f.eks. kobber pa inconel

Integrerede kglekanaler

LASERTEC-serien
findes pa:

lasertec.
dmgmori.com

=)
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Skovl til peltonturbine

Blade Tip Repair

Belaegning

Hybrid CAD / CAM
til additiv konstruktion og spantagende
bearbejdning.

1-3 ym
amplitude

ULTRASONIC 1. generation
Slibning af bl.a. glas, hgjeffektkeramik,
safir og hardt metal

=— ULTRASONIC 2. generation — s

Verdenspremiere:

1-10 pm
amplitude

50.000 min"' <

=} NYHED: ULTRASONIC fraesning

fra metallegeringer, der er vanskelige
at spantage, samt kompositmaterialer

libe- / bore- / freesebearbejdning

ULTRASONIC 20 /inear — HSC-fraasning med
maks. 60.000 min~' samt ULTRASONIC-slibe-/

fraesebearbejdning med maks. 50.000 min™’
og CELOS® APP.

Adaptiv proceskontrol
Automatisk tilpasning af lasereffekten.

LASERTEC 4300 3D -

Laserpasvejsning med integreret

6-sidet-Turn & Mill-ko

emner op til 660 x 1.500 mm og 1.500 kg.

+ HSC-freesning med maks. 60.000 min**

+ ULTRASONIC udvendig / indvendig
rundslibning med FD-bord med maks.
1.500 min™**

CELOS® med integreret ULTRASONIC-APP
til automatisk frekvens- og amplituderegi-
strering / -sporing*

Den nye ULTRASONIC 20 linear
giver mulighed for ULTRASONIC-
slibe- / bore- / freesebearbejdning og
HSC-freesning pa én maskine.

mpletbearbejdning af +

* ekstraudstyr

| DG MoA |
ULTRASONIC §

BOnmn
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Save the date:
Opening
Stipshausen
29.06.-01.07.2016

s |

e |

2016
Premiere

CELOS®

fra DMG MORI

CELOS®

fra DMG MORI
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NLX Universal-drejebaenke

_' ','IT_ -

10.000 min™ '\5

100 mm Y-vanding

—

Ideel til tung spantagning takket
vere fladferinger i alle akser
og revolver med BMT®-teknologi.

A
> Den rigtige lgsning til 3.000 | Drejelzngde (mm)
NLX
alle anvendelser — 300013000
NLX-serien med 12 maskiner. 201
NLX NLX
300012000 600012000
1.500
1250 400'21) If:(soo
NLX NLX
250011250 300011250
700
NLX NLX NLX
25001700 30001700 4000|750
500
NLX NLX NLX
” 15001500 20001500 25001500 Patronsterrelse (tommer og mm)
[ >
gH 6" 8" 10" 2 15/18" 18721/ 24"
: 250 300 380/450 450 /530 /600
NYHED:
NLX 2500 med
op til € 9.370,—

prisreduktion

NLX 2500SY 700
Den succesrige model med
modspindel og Y-akse.

fra € 1 80.000,_

i stedet for € 189:370,—

CELOS®

fra DMG MORI

2 NLX 2500SY 1700 - 6-sidet bearbejdning ved anvendelse af
hoved- og modspindel samt revolver med 100 mm Y-vandring.

Fra 2-akset drejebeenk til 6-sidet kompletbearbejdning
med modspindel og Y-akse daekker NLX-serien alle
bearbejdningsomrader.

NLX-SERIE

+ Fladferinger med en bredde pa op til 180 mm i
alle akser med optimale deempningsegenskaber og
dynamisk stivhed

+ Temperaturkoncept, integreret kalemiddel-
cirkulation i maskinfundamentet forbedrer
den termiske stabilitet

+ BMT®-revolver (Built-in Motor Turret) med op
til 10.000 min™ eller 117 Nm til freeseeffekter, der
kan sammenlignes med bearbejdningscentre

+ Forskellige automatiske funktioner inkl. stanglader
og portallader til disposition

Mere om NLX-serien pa:
nix.dmgmori.com e

Download produktbrochure NLX-serien:
download.dmgmori.com @

NLX 25001700

+ Patronkomponenter op til @ 460 mm og 366 mm
med Y-akse, patronsterrelse maks. g 300 mm (12")

+ Stangbearbejdning op til ¢ 80 mm

+ Y-akse (Y- og SY-version) med 100 mm til ucentreret
bearbejdning

+ BMT®-revolver (Built-in Motor Turret)
med 10.000 min™ til freeseeffekter, der kan
sammenlignes med bearbejdningscentre,
op til 20 veerktgjspladser

+ BMT60-interface, efter valg med VDI-TRIFIX®
(12-dobbelt)

+ CELOS® med MAPPS pa MITSUBISHI

O

NYHED: Ud over NLX 2500SY | 700 bygges
NLX 2500Y | 700 nu ogsa hos GILDEMEISTER
Italiana S.p.A. i italienske Brembate di Sopra
ved Bergamo.

2 81 % 147 mm

Spandeelement / Automotive
Materiale: S45C
Bearbejdningstid: 17 min. 43 sek.

2153 x 170 mm

Remskive // Maskinkonstruktion
Materiale: SCM435
Bearbejdningstid: 19 min. 10 sek.
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CTX Universal-drejebanke

SIEFER
TRIGONAL®

a

60 % kortere gennemlgbstider
ved hjelp af drejning og
fraesning med op til 100 Nm i
én opspanding.

Gerd Birkenkamp (til venstre), direkter hos
Siefer Trigonal®, foran sin NLX 40001 1500.

Firmaet Wilhelm Siefer GmbH & Co.
KG producerer under merket Trigonal®
blandemaskiner og affaldskveaerne til
bearbejdning af lav- til hgjviskese pro-
dukter i form af veeskeblandinger eller
faste stoffer i veesker. Siden starten af
2015 har NLX 4000|1500 med en
BMT¢®-revolver til drevne vaerktojer
op til 100 Nm styrket proceskaeden.

"Vi bearbejder udelukkende rustfrit stal
og skal derfor bruge effektive fremstil-
lingsteknologier”, siger direkter Gerd
Birkenkamp. Lige sa vigtig er NLX-ma-
skinens stabilitet som grundlag for en
enestaende konstant praecision pa
pm-omradet. Han roser desuden kele-
middelcirkulationen, der er integreret
i maskinfundamentet, og den heraf
felgende hgje termiske stabilitet. Den
afgerende egenskab er muligheden for
takket veere Y- og C-akse at gennemfore
bade dreje- og fraesebearbejdning i én
opspaending, siger Birkenkamp, idet
han seetter tal pa besparelsen: “Komplet-
bearbejdningen har til dels reduceret
gennemlgbstiderne med mindst 60
procent.”

[ )
SIEFER
Trigonal’- Maschinen

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert
info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

[V agnescale

50 % hgjere pracision om omdrejningstal takket '
vare high precision turret og aktiv keling.

] NYHED: 50 %
hgjere omdrej-
ningstal med
6.000 min™ i
konstant drift.

+ Patronkomponenter op til @ 410 mm, spaendepatron op til @ 400 mm =

(16") og stangbearbejdning op til g 102 mm

6-sidet-kompletbearbejdning i kraft af valgfri modspindel

med op til 360 Nm

< 10 pm tolerance i diameter

< 10 pm termisk stabilitet pa grund af aktiv keling

80 bar kelesmeremiddel-tryk pa alle verktgjspladser

50 % hgjere omdrejningstal pa de drevne veerktgjer,

konstant drift 100 % ED med 6.000 min™

12-dobbelt VDI40-skiverevolver med 10/ 10 kW, 36 / 28 Nm

(40/100 % ED)

+ Linecer drift i X-aksen med 1g acceleration og maksimal preaecision
samt 5 ars garanti

+ CELOS® med Operate pa SIEMENS

+ + 4+ + o+

+

< 10 pm termisk stabilitet pa grund
af aktiv keling af revolverskiven
og veerktgjsdrevet.

CTX beta 500 /inear og
CTX beta 800 /inear -
50 % hgjere ngjagtighed
og omdrejningstal.

|] Fra 4 ugers
| leveringstid!*

* Levering ab fabrik
Bielefeld.

CTX beta 800 linear
Korteste span-til-span-tid i
kraft af linezert drev med 1g
acceleration.

CELOS®

fra DMG MORI

fra € 178.800,_

- I EFIDRIVE
linear—

5 ars garanti

SR67A/27A-seriens absolut magnetiske princip garanterer:

Magnetiske absolutte lengde-
0g vinkelmélesystemel‘ er + 200 m/min reaktionshastighed til hejhastighedsanvendelser
den perfekte lgsning til veerktejs-
maskiner med hgjeste effekt.

Hoj modstandsdygtighed over for vibrationer og chok til hgjeste
spantagningsrater. Modstandskraften over for vibrationer pa SR67A
ligger pa 250 m/s? og modstandskraften over for chok pa 450 m/s?

+ Samme termale udvidelseskoefficient som stal
til minimerede temperaturpavirkninger

+ Op til 0,01 pm oplesning til yderst praecise maleresultater

For det forste er lengdemalesystemerne SR67A/27A
med en hgj reaktionshastighed pa op til 200 m/min
den perfekte lgsning til yderst preecise og dynamiske
vaerktegjsmaskiner med linezere motorer. For det andet
betyder den hgje robusthed, at de kan bruges til tung
spantagning.

+ Modstandsdygtig over for fugt, olietage og stev til en hej
palidelighed ogsa under barske miljgbetingelser
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CTX TC Turn & Mill-kompletbearbejdning

Ny
dreje-fraesespindel
compactMASTER®

DMG VORI

120 Nm drejemoment,
200 mm Y-akse.

CTX beta 800 TC med dreje-freesespindel
compactMASTER® - den ekstra vaerdi
sammenlignet med alle universal-baenke.

2 230 x 250 mm
Kontrolhus // Engineering
Materiale: C45
Bearbejdningstid: 28 min.

+ 100 % universaldrejning

+ 100 % fraesning: 120 Nm og 200 mm Y-vandring

+ 100 % flere vaerktgjer som standard (24 pladser),
valgfrit keedemagasin til op til 80 pladser

+ Anvendelse af mere gkonomiske fraesevaerktgjer
takket vaere Direct Drive B-akse med +110° svingomrade,
kan indekseres trinlgst

+ Multitools - korte span til span-tider, der kan Se videoen om

sammenlignes med en revolvermaskine CTX beta 800 TC o
+ Optimal tilgeengelighed, kun 350 mm indgrebsdybde
til spindelmidten Mere om CTX TC-serien
+ CELOS® med Operate pa SIEMENS pa:
ctx-tc.dmgmori.com e
Op til 60 % kortere programmeringstid takket vaere Download
11 eksklusive DMG MORI-teknologicyklusser produktbrochure
med dialogstyret programmering. CTX TC-serien: fra € 243.000,—

Mere pa side 1 6 download.dmgmori.com @
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DMG MORI COMPONENTS NTX Turn & Mill-kompletbearbejdning

compactMASTER® -
dreje-fraesespindel med fraeseeffekt
som et bearbejdningscentrum.

530 cm®/min materialefjernelseshastighed*

+ Fraesehoved g 63 mm // a. = 30 mm // a, = 10 mm

+ Spindelomdrejningstal: 1.768 min™ (Vc = 350 m/min)
M20-gevind*

+ Gevindstgrrelse M20 x 2,5 mm // spindelomdrejningstal 606 min™

*CK 45 // compactMASTER® med 120 Nm

Sterrelse compactMASTER® CTX beta TC CTX gamma TC
Spindellengde 350 mm 450 mm
Omdrejningstal 12.000/20.000 min™' 12.000 min™
Drejemoment 120 Nm 220 Nm
CTX TC —Turn & Mill-kompletbearbejdning:
Fra universalbearbejdning til produktionsdrejning
med 2 vaerktgjsholdere.
A Y-akse (mm)
CTX gamma
1250/ 2000/ 3000*

g2l TC (inear) + TC 4A

300 CTX beta 2000 TC

CTX beta 1250 TC
250 (linear)

200 CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 4A B rensEEee i e ()

»
|

10" (250) 12" (300) 15" (380) 18-25" (450-630)

120 Nm compactMASTER® 220 Nm compactMASTER®

et »
L L

4-akset bearbejdning
med varktgjsholder
nedenunder

* Ikke tilbehar til
CTX gamma 3000 TC

Verdenspremiere: CTX gamma 3000 TC -

800 mm X-vandring og den nye V\?glrid
dreje-freesespindel compactMASTER® Premigey

med 220 Nm omdrejemoment.

laTil
OoRPD BB O
FPEDEBDDO
B0P W

CTX beta 800 TC — komplet
drejefaerdig i universalpakken.

(inkl. spaendepatron, spantransporter, IKZ, 2 x Multitools osv.)

CELOS®

fra DMG MORI

[V agnescale

@ 65 mm (tilbehg
Stangbearbejdni
(g 52 mm som sta

2 430 mm
(150 mm / 6 tommer
patronstarrelse som standard)

6-sidet kompletbearbejdning ved hjzlp af hoved- og modspindel;
maksimal produktivitet ved anvendelse af 2 vaerktgjsholdere.

@ 60 mm

Hofteskal // Medical
Materiale: Titan
Bearbejdningstid:

7 min. 30 sek.

2 90 x 106 mm
Vearktgjsholder // Tooling
Materiale:

1.2343 (X37CrMoV5-1)
Bearbejdningstid: 15 min.

NTX 1000 -
Produktions-
drejning med en
ekstra vaerktojs-
holder.

|
A

+

Direct Drive (DDM®-teknologi) i B-aksen
til 5-akset simultanbearbejdning af kom-
plekse emner inden for medicin-, veerk-
tajs-, luftfarts- eller bilindustrien: +120°
svingomrade i B-aksen og 100 min™
ilgang

Capto C5 Turn & Mill-spindel med op til
20.000 min™, 12.000 min~* som standard
Synkron bearbejdning med B-akse

og 10-dobbelt revolver nedenunder
(tilbeher)

Stangbearbejdning af komplekse emner
op til @ 65 mm, 52 mm som standard;
spaendepatron op til g 200 mm

Emner med en lengde op til 800 mm
0g 9 430 mm

CELOS®

fra DMG MORI



12

SPRINT Automat-/ produktionsdrejning

10
+B

10

SWISSTYPE

Se videoen om emnet
“Local Production Italien”

serien pa:

Mere om SPRINT-

sprint.dmgmori.com

SPRINT-serien:

Download produktbrochure

download.dmgmori.com

6 linezere akser og 25
vaerktajer pa 3 uafhaengige
linexere holdere.

SPRINT 2018

A
. SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B
:T.ompleks:(tet ) — CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS
ML BT — 3 revolvere med B-akse ~ — 3 revolvere med B-akse
I |
| SPRINT 65-3T
! — CELOS® med MAPPS
| pa FANUC
| — 3 revolvere
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
— CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS
— 3 revolvere — 3 revolvere
SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T
SPRINT 42110 linear — CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS
— 46 veerktojer — 2 revolvere / — 2 revolvere /
— 3 Veerktejsholder TWIN-koncept TWIN-koncept
| ! |
! SPRINT 50-2T (FANUC) |
! — CELOS® med MAPPS !
J pa FANUC I
SPRINT 2018 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear — 2 revolvere :
— 25 varktejer — 28 verktojer — 26 verktejer | |
— 3 Veerktejsholder — 3 Veerktejsholder — 3 Veerktgjsholder | |
| | | I |
SPRINT 2015 SPRINT 3215 | | |
— 23 vaerktgjer — 22 verktojer | | Stangdiameter |
— 2 Veerktejsholder — 2 Veerktejsholder | | (mm) |
! ! Ly | Ly
20 32 42 50 65 (90)
Automatdrejning - SWISSTYPEkit Produktionsdrejning — op til 3 revolvere med B-akse
B Nyti2016

fra € 121 .000,_

SPRINT 2015 fra € 97.800,~

+

> SPRINT-
serien nu med
14 modeller.

Kort
leveringstid
fra 2 uger!*

* Levering ab fabrik
Bergamo.

> Arbejdsrummet pa SPRINT 2018 med 6 lineare akser og 2 C-akser;
anvendelse af op til 25 veerktejer pa 3 uafhaengige veerktejsholdere til
4-akset bearbejdning pa hovedspindlen, 8 pladser til drevne verktgjer.

NYHED: SPRINT 2018 -
Bearbejdning af emner
op til @ 20 x 600 mm

pa et opstillingsareal
under 2m?.

+ 6 linexre akser og 2 C-akser
+ 25 veerktejer pa 3 uafhengige vaerktgjsholdere
til 4-akset bearbejdning pa hovedspindlen
— 4 drevne veerktgjspladser til
hovedspindlen (radial)
— 2 staende dybdeborings-verktgjspladser
til hovedspindlen (frontal)
— 4 drevne veerktgjer til
modspindlen (frontal og / eller radial)
+ Aflesningsanordning af lange emner op til 600 mm
via modspindlen*
+ SWISSTYPEKit* til kort- og langdrejning pa én
maskine, < 30 min. klarggringstid
+ 20 % kortere klargeringstider takket vaere
hurtigskiftesystem af vaerktej*
+ Haojtryks-kelemiddeltilforsel* op til 120 bar
+ FANUC 32i-B med 10,4" farvedisplay

* ekstraudstyr

KORTDREJNING

216 x 50 mm

Ventil // Hydraulik

Materiale: Rustfrit stal (X8CrNiS18-9)
Bearbejdningstid: 98 sek.

SWISSTYPEkit

2 10 x 85 mm
Knogleskrue // Medical
Materiale: Titan (Ti6Al4V)
Bearbejdningstid: 240 sek.
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WASINO Automatdrejning

SPECK PUMPEN
WALTER SPECK
GMBH & CO. KG

=

"Automatiseringslesninger,
der kan tilpasses individuelt,
er fremtiden i en tid med smd
batchsterrelser.”

I mere end 100 ar har SPECK PUMPEN Walter
Speck GmbH & Co. KG fra Roth fremstillet pum-
per og pumpesystemer til industrielle anvendel-
ser. Kunder blandt andet fra medicinteknik-,
kemi- og plastindustrien har tiltro til kvaliteten
og palideligheden af de specialiserede produk-
ter. Mens CNC-teknologien fra DMG MORI har
domineret siden starten af arhundredet, har de
automatiserede anleg fra DMG MORI Systems
haft en stor betydning siden 2010. Her har
DMG MORI Systems blandt andet optimeret
produktionen af motorskerme ved hjaelp af en
sammenkaedning af en CTV 160 og en DMC
635 V. 12015 blev dette omrade udvidet med et
naesten identisk anleeg — med et MILLTAP 700
og en CTV 160.

"Ydelsen fra begge anleg er enorm”, bemaer-
ker Dieter Meier, leder mekanisk fremstilling.

Pr. ar fremstiller SPECK over 250.000 skaerme

i trykstebt aluminium pa to veerktejsmaskiner,
der er kaedet sammen med hinanden. Trods

det hgje stykantal er de egentlige batchstar-
relser forholdsvis sma, som produktionschefen
forklarer: “Vi fremstiller komponenterne i mange
forskellige varianter, sa begge anleeg skulle kon-

L
g
i 5

-‘:I H

Dieter Meier, leder af den mekaniske fremstilling,
er begejstret for anlaeeggenes enorme produktivitet.

strueres ekstremt fleksibelt”. Til dette formal
har DMG MORI Systems installeret fleksible
spanbakker. Anordningerne i ringlageret kan
nemt tilpasses den enkelte diameter.

Begge sammenkadninger har DMG MORI
Systems udviklet og implementeret pa basis af
komponenterne. “Vi blev klar til at producere
inden for tre méaneder”, siger Dieter Meier om
den hurtige udferelse af sammenkadningen.
Automatisering er for ham fremtiden inden for
fremstilling: “Takket veere kortere gennemlgbs-
tider, hgjere kapacitet og en tydelig produkti-
vitetsstigning, ogsa pa grund af betjeningen af
flere maskiner, tjener de automatisede produkti-
onssystemer sig ind i lgbet af ingen tid.”

speck | k3

Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8, D-91154 Roth
www.speck.de

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

Johann Bernhard (til venstre) og Gunnar Deichmann,
Burgmaier Technologies GmbH.

"Med SPRINT 65 har vi kunnet sge
processikkerheden og nedscette den
hidtidige funktionstid med 50 %."

BURGMAIER har i mere end 80 ar vaeret specia-
liseret inden for fremstilling af preaecisionsdre-
jedele til bilkonstruktion samt hydraulik- og
elektronikbranchen. Der er ansat mere end 750
medarbejdere pa fire fabrikker i Tyskland, Frank-
rig og Slovakiet. Inden for drejebearbejdning har
BURGMAIER arbejdet sammen med DMG MORI
i mange ar. I forbindelse med en ordre pa

otte SPRINT 20 blev der ogsa investeret i en
SPRINT 65. "Pa den made lykkedes det os at
afhjeelpe en kortvarig flaskehals i produktionen”,
husker COO Gunnar Deichmann. Med SPRINT 65
fremstiller BURGMAIER en injektordel til en
Commonrail-indsprejtning til lastbiler direkte

fra stangen, hvilket eliminerer stilstandstiderne
under de tidligere emneskift. “Pa den made far

Fremstilling pa SPRINT 65 med hgjeste ngjagtighed,
f.eks. jeevnhed pa 0,004 mm.

vi ogsa sterre processikkerhed, og bearbejd-
ningsngjagtigheden er ekstremt hgj”, forklarer
direktegrkollegaen Johann Bernhard. Tolerancen
ligger sikkert pa 0,02 mm, jeevnheden og paralle-
liteten pa imponerende 0,004 mm og 0,008 mm.
Med tre revolvere, en drejelig B-akse og 36
specialverktejer er SPRINT 65 yderst produktiv.
Pracisionsdrejernes anvendelseserfaring og
den moderne CNC-teknologi fra DMG MORI
har reduceret gennemlgbstiderne i denne
proces med 50 procent. Gunnar Deichmann
udtaler: “Nar det drejer sig om store serier

med 10.000 emner er det en enorm fordel.”

.5} Burgmaier

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
HauptstraBe 100-106, D-89604 Alimendingen
www.burgmaier.com

Direkter Gianluca Marchetti (til venstre) og
Corrado Brevini fra DMG MORI ltalia (til hgjre).

M.T. S.R.L.

O

"Vi fremstiller nu emner med en
rundhed pa 0,5 uym og en overfla-
de i slibekvalitet.”

MUT. S.r.l., deri 1972 blev grundlagt som
lenproducent af yderst komplekse maskin-
komponenter, har lgbende udvidet effekt-
spekiret. [ dag fremstiller virksomheden
fra Marignano i Italien et stort antal drevne
og faste vaerktgjsholdere. For at udvide
produktionskapaciteten yderligere investe-
rede direkter Gianluca Marchetti i 2015 i
en WASINO-drejeautomat: “Den yderst
preecise WASINO G100 480 (tidligere G-07)
er optimal til batchsterrelser mellem 50 og
1.500 emner.” I serien ser han et optimalt
supplement af udvalget inden for drejema-
skiner fra DMG MORI.

Takket veere integreret automatisering fremstiller
M.T. batchstarrelser pa op til 1.500 dele naesten
uden bemanding.

Et udslagsgivende argument for kebet af
WASINO G100 var for Gianluca Marchetti
den hgje nejagtighed pa 0,5 ym, hvad angar
rundhed, sammen med en hgj ufelsomhed
over for temperatursvingninger. “Selv ru-
heden nar naesten slibekvalitet”, fortsaetter
direktaren, selv nar det drejer sig om kom-
plekse emner: “Tidligere skulle overfladen pa
mine emner slibes i flere omformninger med
specialveerktgj. Nu opnar jeg den samme
overfladekvalitet pa G100 i én opspaending.”
Sammen med den standardmassige auto-
matisering er modellen dermed perfekt
udstyret til de nedvendige batchstgrrelser.

MT. S.r.l.

Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni in Marignano
www.mtmarchetti.com

2 WASINO-sortimentet med 10 maskiner:
Ultrapraecise drejebanke med op til 0,2 pm rundhed.

A Varktajer (kompleksitet / produktivitet)
AA-1 M = roterende vaerktajer
2100 x 100 mm Y = roterende veerktajer og Y-akse
2x8 S = subspindel
. -1
2 spindler 2100 x 75 mm
GG-5
28 2 50 x 40 mm
A 150SY|15D (AD-18S)
et Revolver 120 x 80 mm
T roterende A 150Y 18 (A-18S)
verktajer, 2120 x 80 mm
2 C- og Y-akse A 150Y112 (A-12)
2 100 x 80 mm
Revolver .
80 x50 || 225 x 180 mm
8 G 100M | 480 (G-07M)
2 100 x 100 mm
Linezer G 1001480 (G-07)
vearktgjsholder 0100 x 100 mm
5 G 1001300 (G-06 / G-06P) Patronsterrelse i tommer
2 60 x 60 mm
>
5" (130 mm) 8" (200 mm)

WASINO

Rundhed: 0,2 pm = G 100|300
0,5pum =G 100480
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CELOS® OG DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

direktionen
DMG MORI

LS Sl til den digitale fremstilling.
L

m DMG MORI Software Solutions

CELOS® forbinder organisation og planlaegning
hos Porsche med fremstilling ved DMG MORI.

"Med CELOS® og vores

DMG MORI Software

Solutions leder vi vores _

kunder i retning mod Vg . Procesplanlagning og
digital fremstilling.” ' ' ! 1:1-simulering

Hvad betyder “Industri 4.0”

for DMG MORI?

For os betyder “Industri 4.0”, at vi
ledsager kunden pa vejen mod digital
transformation med helhedsoriente-
rede lgsninger. Her star kundens for-
dele altid i centrum. Det underbygger
bl.a. eksemplerne fra Porsche Motor-
sport og Schaeffler Technologies i
denne udgave.

Hvordan hjaelper DMG MORI

sine kunder?

En central komponent er CELOS®
med de p.t. 16 apps. Ordre-, proces-
og maskindata kan administreres,
dokumenteres og visualiseres savel
pa styring som med en pc-version.
Desuden giver CELOS® mulighed for
informationsudveksling med over-
ordnede software-systemer og lukker MOTORSPORT
dermed hullet mellem it-systemer og LMP1 TEAM

produktion.

o EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER
Uden software er der altsa

snart ikke noget, der korer?
Med software gar det meget bedre! DMG MDRI
Det viser vores DMG MORI Software
Solutions saisom DMG MORI-proces-
keaeden og DMG MORI Virtual Machine.
Takket veere det digitale spejlbillede
af den virkelige fremstilling er der
sikret en maksimal processikkerhed
og produktionskvalitet helt fra starten.

CAD-DATA DMG MORI Software- CAD-CAM / SIMULERING
Et yderligere eksempel er de 24 Solutions og CELOS®-
DMG MORI-teknologicyklusser. Ved + Udviklerne hos Porsche apps til arbejds- DMG MORI-proceskaden
hjelp af dialogstyret programmering leverer CAD-data forberedelsen og DMG Programmer 3D
kan medarbejderen oprette NC-pro- for komponenten til procesplanlagningen. Turning
grammet op til 60 % hurtigere. Des- Porsche Motorsport DMG MORI Virtual JOB MANAGER
uden tilbyder vi vores kunder den nye CNC Competence Center. Machine

sensorpakke i4.0 til optimeret data-
handtering, sterre ngjagtighed og
hgjere processikkerhed.

LS

TECH CALCULATOR DOCUMENTS

PORSCHE MOTORSPORT
CNC COMPETENCE CENTER
| SEEBACH

+ CNC Competence Center, etableret
specielt til Porsche, til udvikling af
intelligente produktionslgsninger til
kreevende komponenter
Fokus: langvarig teknologioverfersel
5 DMG MORI-medarbejdere arbej-
der i 2-holdsskift med fremstillingen

Videoen om )
Porsche Motorsport CNC af emner til Porsche
Competence Center Seebach ° + Aktuel maskinpark:

CTX beta 800 TC med CELOS®
Mere information om teknologipartner- HSC 70 linear med CELOS®
skabet med Porsche pa: DMU 60 eVo FD med CELOS®

microsite.dmgmori.com e
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Bearbejdning

3. BEARBEJDNING

CELOS®-apps

til omstilling og
afvikling af ordrer
fra arbejdsfor-
beredelsen samt
live-overvagning
af maskinerne.

MASKINER

JOB ASSISTANT TOOL HANDLING

SERVICE AGENT MESSENGER

4. LEVERING

FARDIGT EMNE

+ Takket veere den effektive
proceskaede opnas det afgerende
forspring pa racerbanen.

Vist emne:

100 x 45 x 45 mm, kombiholder

Fraesning HSC 70 linear

Materiale: Aluminium, funktionstid: 3 timer

> Udvalgte eksempler fra det store

sortiment af komponenter, der er fremstillet

240 x 18 mm
Blindforskruning differential
Drejning CTX beta 800 TC
Materiale: Aluminium
Funktionstid: 4 min.

200 x 90 x 30 mm

Lejebuk

Fraesning DMU 60 eVo linear
Materiale: Aluminium
Funktionstid: 15 timer

pa maskiner fra DMG MORI.

36 x 44 x 10 mm
Trykstang

Fraesning HSC 70 linear
Materiale: Aluminium
Funktionstid: 28 min.

360 x 200 x 25 mm

Holder til udstedningssystem
Fraesning DMU 60 eVo linear
Materiale: Aluminium
Funktionstid: 4 timer

Porsche Motorsport CNC Competence Center
Succes takket vaere
teknologipartnerskab

Ved hjalp af CELOS® fremstiller Porsche
Motorsport CNC Competence Center
komponenter i topkvalitet fra DMG MORI
| perfekt organiserede processer.

Et succesfuldt partnerskab gar ind i sin tredje runde: DMG MORI keemper
endnu en gang med Porsche LMP1-teamet om en plads pa podiet under
FIA World Endurance Championship (WEC) 2016. Som ferende virksom-
hed inden for innovationer forsyner DMG MORI Porsche-teamet med
topmoderne fremstillingsteknologier. I Porsche Motorsport CNC Com-
petence Center hos DECKEL MAHO Seebach forener DMG MORI mange-
arig spantagningskompetence med fremtidsorienteret software.

CELOS® - Fordel takket veere ensartet procesorganisation

Indstil slutningen af 2015 er der blevet fremstillet mere end 60 forskellige
komponenter med et samlet antal pa over 2.300 enkeltdele af DMG MORI
til Porsche-teamet. Delene omfatter bl.a. komplekse huse til pumper og
elektromotorer samt kostbare fastgerelseselementer til det innovative
bremsesystem. De CAD-data, der er ngdvendige til formalet, leveres af
udviklerne hos Porsche LMP1-teamet. Herfra overtager spantagningseks-
perterne i Seebach den samlede proces til det feerdige emne.

For DMG MORI og Porsche-teamet har sarligt CELOS® vist sig som en
vigtig hjernesten i samarbejdet. Hos Motorsport CNC Competence Center
er alle veerktgjsmaskiner udstyret med CELOS®. Desuden har teamet CELOS®
pc-versionen til radighed.

CELOS® pc-version bruges som central planlaegnings- og styringssoft-
ware. De enkelte ordrer oprettes helt adskilt fra maskinerne fra en styre-
pult. I Job Manager tilknyttes NC-programmer, opspaendingsplanerne og
vaerktgjerne til én ordre. Derfor finder man hos Porsche Motorsport CNC
Competence Center hverken tekniske tegninger eller dokumentation i
papirform. I Job Scheduler folger der en finplanleegning af jobbet med den
pracise tilordning til en maskine. Via CELOS®-styrepulten kan bade den
aktuelle status og effekten af kortvarige sendringer ses. Ud over planlaeg-
nings- og styrefunktionerne giver CELOS® som styrepult ogsd mulighed for
abning af maskindata fra alle tilsluttede veerktegjsmaskiner i realtid. Ved
hjeelp af de gemte data kan der senere laves driftsgkonomiske analyser til
optimering af fremstillingen pa kort og mellemlang sigt. Sammenkaednin-
gen af maskiner i kombination med den konstante registrering af realtids-
data er et vigtigt skridt i retning mod Industri 4.0.

CELOS® pc-version som styrepult: CELOS® forbinder pa enestaende vis arbejdsforberedelse
og vaerksted til en hgjeffektiv kombination.
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CELOS® OG DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

DIALOGSTYRET
PROGRAMMERING

24 eksklusive e,
DMG MORI- + 0p 0K

slibning og gearSKIVING

teknologicyklusser. - G

UDEN TEKNOLOGICYKLUSSER
KLASSISK DIN-PROGRAMMERING

pERgyEs

|

'i‘i!"l.ii'!

Softwarelgsninger, sa der kan udfares
komplekse bearbejdninger pa enkel vis —

dialogstyret programmering.

¥ 3 udvalgte eksempler
T
+ MASKINBESKYTTELSE,

PROCESOVERVAGNING
0OG -KONTROL +

MPC 2.0 -
Machine Protection Control

Se videoen om DMG MORI-

teknologicyklusser °

+ OVERVAGNING AF
SPINDEL-
0G AKSEEFFEKT +

Easy Tool Monitoring 2.0 -
varktgjsovervagningssystem

+ Stop ved kritiske svingningstilstande

+ Vibrationssensorik pa freesespindlen

+ NYHED: Skeerekraftovervagning til boring
og gevindskaring

+ NYHED: Visning af ubalance i tomgang

+ NYHED: Opdatering for alle fraese- og
freese-drejemaskiner med MPC version 1.0

Hindring af skader ved kontrolleret standsning
af spindlen og aksen ved verktgjsbrud eller
veerktgjsoverbelastning

Ojeblikkeligt tilspeendingsstop: Spindelstop
efter et sekund (friskeering af veerktaj)

Uden sensor med automatisk indlaering

af lastgreenser

Til dreje-, freese- og boreoperationer

fra € 6.530,_

fra € 4.430,_

Download produktbrochure
med alle 24 DMG MORI-
teknologicyklusser:

download.dmgmori.com

+ DIALOGSTOTTET
GEVINDPROGRAMMERING
PA MASKINEN +

Multi-gevindcyklus 2.0

+ Fremstilling af bevaegelses- og specialgevind,
der ikke kan fremstilles via enkel gevindskaring
med faconstal

+ Mulighed for fri definering af konturer,
stigninger og gange

+ On Point Position — Placeringsorienteret
gevindproduktion

fra € 3.580,_
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NC-programkonvertering.

Brug gamle programmer
pa nye maskiner! Spar tid
ved at lade os oversaette
dine programmer!

+ Ny DMG MORI-maskine fungerer effektivt
med det samme

+ Programmer er til radighed med det samme

+ Cyklusser installeret pa den gamle maskine
understottes

+ Programmer kan udformes til specielle
maskiner, der tages hensyn til sarlige
karakteristika

+ Mulighed for yderligere starthjaelp
via instrukter hos DMG MORI Academy
(f.eks. ved indstilling af emner)

+ Tidsbesparende service, ikke brug for ekstra
personale til omskrivning af programmer

+ Optimal til nye maskiner med CELOS®
fra DMG MORI

Til CELOS®
pa SIEMENS

REFERENCEPROJEKT -
BRANCHE MASKINKONSTRUKTION

Programkonvertering af gamle
og eksterne styringer til Operate
pa SIEMENS 840D solutionline.

GAMLE PROGRAMMER
PA NYE

Meget kort produktionsstart takket vaere
konvertering af over 500 gamle programmer!

Da den gamle drejemaskine blev udskiftet med en ny og mere
effektiv CTX beta 800 4A, var det nedvendigt at skrive alle
eksisterende programmer til denne maskintype helt om. Den
perfekte lgsning var den nye service “NC-programkonvertering”
fra DMG MORI. Inden for kun en uge blev alle 535 gamle
programmer tilpasset det nye, specifikke maskinkoncept og
konverteret til det nye styringsformat.

Din DMG MORI-kontaktperson:
Jorg Harings

TIf.: +49 (0) 52 05/ 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

DMG MORI
proceskaede.

Med certificerede post-
processorer og 1:1-simulering
kan der produceres sikkert og
hurtigt.

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

"Takket vaere 1:1-simulering i DMG MORI's
Virtual Machine har vi kunnet reducere
indstillingstiden med 30 %."”

DMG MORI Virtual Machine er et 1:1-billede af DMC 160 H duoBLOCK®
inkl. den faktiske styring.

Programmering
med SIEMENS NX CAD / CAM

Virksomheden fra Freiburg, ZAHORANSKY Formenbau GmbH -
et datterselskab af den mere end 100 ar gamle succesrige virk-
somhed ZAHORANSKY Gruppe - star med sine 220 medarbej-
dere for intelligente losninger lige fra form til processtyring. Med
denne knowhow adskiller virksomheden sig fra sine konkurrenter,
mens kunderne fra omraderne Medical, Packaging og Personal
Care optimerer fremstillingen af deres plastprodukter ved hjeelp af
gennemtaenkte former i topkvalitet. Procesoptimeringen ses ogsa
tydeligt i produktionen hos ZAHORANSKY, sasom anskaffelsen af
en DMC 160 H duoBLOCK® inkl. DMG MORI-proceskaeden og
DMG MORI Virtual Machine. “Med denne software-lgsning kan
vi belaste bearbejdningscentret maksimalt”, forklarer Matthias
Faber, teknisk direkter hos ZAHORANSKY. Mulighederne ved
DMG MORI's proceskaede udnyttes fuldt og helt af ZAHORANSKY:
Konstruktgrer udvikler de komplekse vaerktgjer og former i
SIEMENS NX CAD. Det ngdvendige NC-program oprettes derpa

i SIEMENS NX CAM. Inden fremstillingen pa DMC 160 H
duoBLOCK® starter, kommer DMG MORI's Virtual Machine i
brug. “Den virtuelle maskine er et 1:1 billede af freesecentret
inkl. den faktiske styring. Vi kan altsa simulere NC-programmet
under virkelige betingelser”, fortaller Dietmar Glockner, der

er direkter for CAD / CAM hos ZAHORANSKY, om processen.
Konstruktionen fungerer sa palideligt, at bearbejdningen normalt
korer helt uden problemer. “Hvis der alligevel skulle ske en kol-
lision, kan den registreres inden fremstillingen.” ZAHORANSKY

1:1-simulering med
DMG Virtual Machine

Fremstilling med
DMG MORI-veerktgjsmaskiner

har haft fuld tiltro til DMG MORI's proceskade de seneste halvandet
ar. Dataene fra simuleringen overfegres fuldautomatisk til DMC 160 H
duoBLOCK®, hvor bearbejdningen starter ved 100 procent — ogsa om
natten uden bemanding. “Tidsbesparelsen er naesten 30 procent, da
vi hverken skal kgre ind manuelt og heller ikke skal lave efterfglgende
korrektioner pa maskinen”, siger Dietmar Glockner og setter hermed
tal pa produktivitetsforegelsen. “Den fulde maskinbetjening sker fra
programmeringspladsen.” Yderligere sikkerhed fas fra DMG MORI
Machine Protection Control, der overvager vibrationer og skaerekraft
permanent. Investeringen i DMG MORI's proceskade har derfor hur-
tigt tjent sig ind for ZAHORANSKY, som Matthias Faber opsummerer:
"Spindlen drejer praktisk talt degnet rundt, og maskinstop herer
fortiden til. Dermed er DMC 160 H duoBLOCK® optimalt belastet.”

ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY Formenbau GmbH
BebelstraBe 11a, D-79108 Freiburg
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com
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CELOS® OG DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Klar til den naeste
iIndustrielle revolution.

CELOS®, den app-baserede styrings- og
betjenings-software fra DMG MORI er
sa enkel at betjene som en smartphone
og forbinder alle maskiner med driftsor-
ganisationen.

CELOS® fra DMG MORI en universel og app-baseret styringsover-
flade med en enestdende multi-touch-skaerm til alle nye DMG MORI
hightech-maskiner. CELOS® er med sin strukturering via apps sa enkel
at betjene som en smartphone. Via multi-touch-skseermen muligger
CELOS®-appene en kontinuerlig administration, dokumentation og
visualisering af ordre-, proces- og maskindata. 16 apps hjalper opera-
teren med at forberede, optimere og afvikle produktionsordrer fejlfrit.
CELOS®-appen Condition Analyzer bruges som platform til visualise-

ring, analyse og forudsigelse af tilstandstyper pa de forskellige maskiner.

CELOS® INFO-HOTLINE

CELOS® data
management

Data Exchange Interface,
aben for alle systemer.

Vi hjeelper dig gerne, hvis du
har spergsmal eller vil vide
mere om brugen af CELOS®.
TIf.: +49 (0) 83 63 /89 51 00
E-mail: celos@dmgmori.com

Se videoen om CELOS®

Mere om CELOS® pa:

celos.dmgmori.com

Download af CELOS®-brochuren:

download.dmgmori.com

®

Se videoen om
Industri 4.0

Download produktbrochure
Industri 4.0:

download.dmgmori.com

©

®
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CELOS®

fra DMG MORI

b Sensorpakke i4.0

til optimeret datahandtering, sterre
nejagtighed og gget processikkerhed,
bestdende af:

+ Machine Protection Control (MPC) -
Forebyggende beskyttelse ved hjaelp af
vibrationssensorik pa freesespindlen

+ Spindle Growth Sensor (SGS) -
Sensor til registrering og kompensation
af spindelforskydningen

+ Tool Dialog System (TDS) -
Veerktgjsidentifikation til manuel, bergringsfri
leesning / skrivning af veerktejsdata

+ IKZ-flowkontrol — IKZ-flowovervagning
til Sikring af den ngdvendige koleeffekt

for € 1 8.850,_

til alle monoBLOCK®, duoBLOCK® og
portalmaskiner i forbindelse med 1KZ 600 / 980 / 2500 |
(40 / 80 bar); ikke med modspindler

CELOS® pc-version

til en ensartet produktions- og
fremstillingsplanlagning samt
tilstandsovervagning.

B

NYHED: DMG MORI Condition
Analyzer — 60 sensorer pa
maskinen overvager maskinens
status.

CONDITION ANALYZER

Fra Big DATA til Smart DATA — Registrering og analyse af
maskindata med direkte feedback til service og kunde til
hgjeste maskinproduktivitet.

+ Registrering: Variabel aftastningsfrekvens,
sikret dataoverforsel til skyen (hvert 10. min.)
+ Analyse: Mgnstergenkendelse af
usadvanlige reaktioner pa maskinen.
Direkte feedback til service og kunde.

SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

Intelligente vaerktgjsmaskiner
med permanent
tilstandsovervagning.

Sidste ar praesenterede DMG MORI et Industri 4.0-projekt sam-
men med sine teknologipartnere. Med DMC 80 FD duoBLOCK®
blev der vist en veerktgjsmaskine, der var udstyret med 60 mo-
nitoring-sensorer, der forbinder de digitaliserede komponenter
fra sensoren videre til dataregistrering, -lagring og-analyse

i skyen. En permanent tilstandsovervagning af maskinen er
malet. Den app-baserede styrings- og betjenings-software
CELOS® hjeelper i den forbindelse med interaktionen mellem
menneske og maskine.

Brugeren har gavn af den pa to mader. For det forste visualiseres
procesparametrene ved hjalp af “Condition Analyzer” i CELOS®,
sé der kan foretages effekt- og tilstandsanalyser pa maskinen

i rette tid. For det andet sammenfgres de registrerede data i en
overordnet cloud-arkitektur, hvor de analyseres decideret med
specielle algoritmer.

Hvordan dataene konkret aendres til viden, registreres pa fa-
brikken hos Schaeffler Technologies i Hochstadt an der Aisch i
fremstillingsteknisk praksis. Siden oktober 2015 har der veeret

en DMG MORI-pilotmaskine i konstant anvendelse pa stedet.
Schaeffler vurderer denne mulighed som positiv pa flere mader.
Der opnas bl.a. enbedre styring af bearbejdningsprocessen, sa
det for eksempel er blevet nemmere at tage hensyn til veerktejs-
slitage, ligesom der opnas et lavere energi- og smeremiddelfor-
brug. Der bliver ligeledes mulighed for pa grundlag af de overfar-
te tilstandsdata og de empirisk registrerede “reaktionsmenstre”
at komme frem til kvalificerede forudsigelser om mulige skader
f.eks. pa spindlen.

Det farste trin ind i fremtiden for spantagende fremstilling er
taget, og resultaterne er meget lovende. Det er dog endnu for tid-
ligt at foretage en kvantificerende vurdering, lyder det. Schaeffler
regner dog med validerede resultater i indeveerende ar. “Det er
vigtigt, at vi nu er gaet i gang og nu kan laere lgbende ved hjelp
af en virkelig produktion, hvordan Industri 4.0 fungerer i praksis”,
understreger Martin Schreiber, direktgr for forretningsomradet
produktionsmaskiner hos Schaeffler Technologies AG & Co. KG.

SCHAEFFLER
@ FAG

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-Strale 30, D-97421 Schweinfurt
www.schaeffler.de
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duoBLOCK?® 5-aksede universal-freesemaskiner

rd

2 400 x 330 mm

Borehoved // Energy
Materiale: 21CrNiMo2 (1.6523)
Bearbejdningstid: 18 timer

700 x 450 mm

Slangeform // Vearktgjs- og
formkonstruktion
Materiale: 21CrNiMo2
Bearbejdningstid: 8 timer

Se videoen om
4. generation duoBLOCK® °

Mere om duoBLOCK®-
serien pa:

duoblock.dmgmori.com @

powerMASTER®
Motorspindel
med 1.000 Nm
omdrejemoment

Download produktbrochure
duoBLOCK®-serien:

download.dmgmori.com @

AW
[ J

Malestok i den 5-aksede
bearbejdning.

T

+ powerMASTER® - motorspindel med 1.000 Nm drejemoment,
77 kKW effekt og Spindle Growth Sensor (SGS) til
kompensation af spindeludvidelsen til sterste ngjagtighed

+ Hagjeste fleksibilitet og korteste bearbejdningstider med den
nye B-akse med 20 % hgjere stivhed og integreret kabeltraek

+ Store emner op til maks. 950 mm diameter og
1.450 mm hgjde og maks. bestykning pa 1.500 kg

+ 5X torqueMASTER® - 1.300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100
og op til 8.000 min™?

+ Staerk speedMASTER®-spindel som standard med
15.000 min™, 35 kW og 130 Nm (40 % ED)

+ Hurtigt, innovativt hjulmagasin med 0,5 sekunders
vaerktejsskiftetid og op til 453 vaerktgjer med minimalt
opstillingsareal

DMU 80 P duoBLOCK®
30 % lavere energiforbrug.

f.eks. ved hjeelp af den nye, effektive, frekvensstyrede
hajtrykspumpe op til 80 bar som standardudstyr.

CELOS®

fra DMG MORI
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DMG MORI
TEKNOLOGICYKLUSSER DMU Universal-fresemaskiner

DMU 50 - starten pa den
5-aksede bearbejdning.

GLOBALT PRODUKTIONSKONCEPT - PA MARKEDET FOR MARKEDET
Produktionen direkte pa stedet sikrer korte leveringstider med en ensartet hgj kvalitetsstandard.

Teknologicyklus slibning
til freese-dreje-maskiner.

+ NYHED: Sensor til strukturbaret stgj integreret
i spindlen registrerer den forste kontakt mellem
slibeskive og emne

+ Til indvendig og udvendig slibning og planslibning

+ Afretningscyklusser til afretning af slibeskiven

+ Bedste overfladekvalitet takket veaere integrering
af slibeteknologi

+ Optimal rentabilitet i fremstillingen, da omformninger

Davis, USA Seebach, Tyskland Ulyanovsk, Rusland Shanghai, Kina Chiba, Japan

undgas
Mere om DMG MORI-teknologicyklusser + Effektivt NC-svingrundbord til 5-akset
pa side 1 6 simultanbearbejdning med ekstra stivhed

+

Hgj belastningsveaegt op til 300 kg

Effektiv inline-spindel med 14.000 min™

som standard, fas ogsa med 18.000 min!
Digitale drev med 30 m/min ilgang som standard

+

+

Den rigtige lgsning til alle anvendelser — + Veerktgjsmagasin, der kan bestykkes parallelt
duoBLOCK®-seri q d . b med hovedtiden til op til 60 verktajer
uo serien me (;/er enspremieren | Werdly + CELOS® fra DMG MORI med SIEMENS og 21,5"
DMU 160 P duoBLOCK® 4. generation til i ERGOIine® Control med multi-touch-skaerm
store emner op til 1.600 mm. + HEIDENHAIN iTNC 530 med 19" ERGOline®
betjeningspult
A Lasning (kg) 160
4500 F - - - - - - - - — - — DMU 160 P/ FD
DMC 160 U*
DMC 160 FD*
125 |
2800 F - - - - DMU 125 P/ FD i
100 :
DMU 100 P 3 .I ’fg‘;{%f_
2000 F-—-———--——-——-—-—-—+ DMC 100 U DMC 125 U/ FD 3
80 } } l
1.500 DMU 80 P 3 3 |
DMC 80 U ! | |
DMU 80 FD : : :
DMC 80 FD ! : : fra € 1 55.950,_
| | | » ®
800 1.000 1250 1.600 inkl. svingrundbord til c E L[] S
X-vandring (mm) 5-akset simultanbearbejdning fra DMG MORI

* Fas fra Q3/2016
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PORTAL 5-aksede universal-freesemaskiner

MJM
METALBEARBEJDNING
MANGNER GMBH

Ll
"Takket veere den 5-aksede simultan- \

bearbejdning pa DMU 340 P opfylder
jeg alle mine kunders kvalitetskrav
med kortere gennemlebstider!”

DMU 210 P

10t

bordbelastning
(Standard 81)

5-akset simultanbearbejdning af store komponenter
pa DMU 340 P.

Jurgen Mangner, ejer af MJM, er imponeret over
ngjagtigheden pa portalmaskinerne fra DMG MORI.

Verdenspremiere // DMU 210 P: i
2. generation med 5X torqueMASTER® =il
til maksimal spantagningsydelse.

THERMAL CONTROL

Firmaet MJM Mangner Metallverarbeitung
GmbH startede i 1997 med en brugt maskine.

I dag har den familieledede virksomhed flere
fabrikshaller, hvor 100 hgjtkvalificerede
eksperter sikrer et universelt effektspektrum
bade inden for pladebearbejdning og mekanisk
fremstilling. MJM er serviceudbyder for ferende
virksomheder inden for maskinkonstruktion, + Udvidet svingomrade pa 250° og
jernbane- og transportindustrien samt farma- optimeret interferenskontur pa fraeesehoved
industrien. Inden for den mekaniske fremstilling + Hgjeste langtidspraecision takket vare
seetter MIM sin lid til i alt 30 bearbejdningscen- afkelede lineaere foringer og aktiv

tre og drejemaskiner fra DMG MORI. Med de kompensation af spindelforskydning
nyeste investeringer, herunder to DMU 210 P og + 80 % hgjere omdrejemoment med

Kolede drivmotorer

Kolede kuglegevinddrev

Kolede linezre foringer

Kolede drev pa rundakserne
Sensorbaseret spindelkompensation
Kpling maskinfundament

to DMU 340 P, har MJM som leverandgr inden
for formkonstruktion faet adgang til et helt nye
forretningsomrade. De maksimale vandringer
nar pa den made 3.400 x 3.400 x 1.600 mm, og

1.800 Nm takket veere 5X torqueMASTER®
Innovativt hjulmagasin til op til

243 veerktojer (SK50 / HSK-A100)

med meget lavt pladsbehov

+ 4+ 4+ 4+ 4+ 4+ +

Efter valg: Temperering af maskinfundament

bordbelastningen ligger pé op til 16t. DMU 340 P + Sterste spindelsortiment pa markedet
og DMU 210 P opfylder flere krav til bearbejdnin-
gen end kun den kolossale komponentstarrelse.
“Hvis man vil gare sig hdb om at fa succes inden
for formkonstruktion, skal man levere den bedste
kvalitet”, udtaler Jiirgen Mangner, grundleegger
og indehaver af MJM. Med portalmaskinerne
fra DMG MORI kan serviceudbyderen opfylde
de hgje krav til praecisionen fra kundernes side.
“Den 5-aksede simultanbearbejdning med
B-akse er et godt eksempel pa effektiviteten.”

I sidste ende drejer det sig om, at kundernes
gennemlobstider reduceres, samtidigt med

at bearbejdningsresultaterne er uforandrede.
“For at optimere maskinernes belastning lader
vi emner med lange bearbejdningstider kere om
natten og i weekenden.”

B ar B ng
Mangrer GmsH

-
" o
MJ M ¥%-’“‘“
S
MJM Metallverarbeitung Mangner GmbH
Schwarzackerstralle 26, D-35232 Dautphetal

info@mjm-metallverarbeitung.de

CELOS®

fra DMG MORI

www.mjm-metallverarbeitung.de




DMU G linear 5-aksede-XXL-bearbejdningscentre

DIXI

23

bordbelastning :—'

Foroven: DMU 600 G /inear under opbygning i XXL-Center hos DECKEL MAHO i Pfronten, verdens mest moderne produktion af store maskiner.
Forneden: Ensartet hgj praecision takket vaere maskinstrukturens temperaturstabilitet.

- N EIDRIVE
linear—

Verdenspremiere DMU 600 G /inear: T
Den nye store Hochgantry-maskine =

med op til 150t bordbelastning.

+ Hochgantry-konstruktion med bordbelastning pa op til 150t

+ Direct Drive-teknologi i alle akser til den bedste overfladekvalitet
og hgjeste dynamik (linezere motorer: X-, Y-, Z-akse; torque-motorer:
A-, C-rundakser)

+ Temperaturkontrol — Adskillige koleforanstaltninger til hgjeste
temperaturstabilitet til fortsat hej preecision

+ Hagjeste stivhed - pa grund af FEM-optimerede maskinstrukturkomponenter

Se videoen om XXL-

0g EN-GJS-600-3 (GGG60) Center (>
R R T
- N FIDRIVE ®
linear CELOS
5 ars garanti fra DMG MORI
6,9 m 1 50 t

bordbelastning
3 m/s?

acceleration

<
<%

- 12,4 ™

9.3 m

3 GANGE HOJERE N@JAGTIGHED!

Arbejdsomrade 2 S

DIXI 125 \ ‘
T
|

R —»
%0 iy 1.250 mm

Mindst 3 gange hgjere ngjagtighed
i det samlede bearbejdningsomrade.

>100 pm
5-aksede maskiner
andre producenter

Verdenspremiere
DIXI 125: <15 pm

1.000 mm

volumetrisk ngjagtighed

pa komponenten.

+ Haojeste positioneringsnejagtigheder i
lineeere akserne pa op til 3 pm

+ Haojeste ngjagtighed ved hjeelp af komponentselektion

og skrabede kontaktflader pa alle geometrisk

relevante komponenter

+ Temperaturkontrol pa alle maskinkomponenter,

der genererer varme
+ Hagjeste stivhed til maksimal freeseeffekt
(GGG6O stobte komponenter)

Mere om hele
DIXl-serien —
DIX1125/210/ 270
pa:

dixi.dmgmori.com

Se videoen om

DIXI-ultra-
praecisionsmaskiner

>

=)

2016

World
Premiere

CELOS®

fra DMG MORI
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DMG MORI SERVICE PLUS Vores service, din sikkerhed!

Dr. Maurice Eschweiler
Bestyrelse industrielle
- serviceydelser
l DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT
"Service Plus — vores
produkt-offensiv til din

produktivitet!

Med Service Plus tilbyder vi en fleksibel
service af hgj kvalitet fra den originale
producent, der preecist deekker alle dine
krav. Fra forebyggelse til skreeddersyede
serviceprodukter.

Med DMG MORI Service Plus er du altid
pa den sikre side! I dag og i morgen.”

KRONES AG Q

Hgj maskintilgengelighed
takket vaere helhedsorienteret
service.

Fra venstre til hgjre: Thomas Gruber,
Head of Machines, Georg Hofmeister,
Head of Blowmoulds Management,

Timo Potratz, Production Technology.

Virksomheden Krones AG er ekspert
inden for proces-, aftapnings- og embal-
leringsteknik. Krones AG fremstiller pa
hgjeste niveau for at opfylde kundernes
hgje krav. Inden for serviceomradet har
virksomheden et langvarigt samarbejde
med DMG MORI. Thomas Gruber, Head
of Machines, beskriver her partner-
skabsforholdet: “Grundlaget er en meget
transparent omgang med hinanden. For
os star lgsningsorienteret handling i
forgrunden.” En maskintilgaengelighed
pa mindst 95 % har hgjeste prioritet.

Ved hjeelp af regelmaessig vedligehol-
delse minimerer Krones risikoen for
maskinstop. Nar der indkebes en ny
maskine, far Krones samtidigt sin egen
vedligeholdelsesafdeling opleert af
DMG MORI. Hvis der alligevel skulle
opsta et maskinstop, har fremstillingen
gleede af, at serviceteknikeren hos
DMG MORI har korte reaktionstider og
af den hurtige levering af reservedele.
“Den gratis DMG MORI service-hotline
er en yderligere hjeelp for vores medar-
bejdere”, siger Timo Potratz, ansvarlig
for produktionsteknologien.

) KRONES

Krones AG, Béhmerwaldstrale 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com

INSPECTION PLUS -
DET FORSTE SKRIDT MOD
TOP-PERFORMANCE.

Med vores inspektionsaftale ved du altid,
hvad der er galt. Efter inspektionen far
du en detaljeret tilstandsrapport fra vores
professionelle servicemedarbejdere.

HIGHLIGHTS

+ Kontrol af medieforsyning inkl.
pneumatik, hydraulik, keling, ventilator,
centralsmgring

+ Afhzaengigt af maskine, inspektion af
afdaekninger og ruder, hoved- og akse-
drev, vaerktgjsveksler og magasin osv.

+ Udskiftning / montering af udvalgte
sliddele til fast pris

+ 10 % specialrabat pa de serviceydelser
og reservedele, der er brug for som
folge af inspektionen

+ Funktionstid: 3 ar (ny maskine)
eller 2 ar (eksisterende maskine)

fra € 1.500,_

Pris: pr. maskine / inspektion / ar

Vores skjold

dine behov. oq fa

MAINTENANCE PLUS - VEDLIGE-
HOLDELSE FRA PRODUCENTEN
TIL HAJESTE TILGANGELIGHED.

Serviceaftalen, der gger din produktivitet og
nedsatter dine driftsomkostninger. Vores
eksperter gennemferer en vedligeholdelse,
der er tilpasset maskinens tilstand, iht. en
tjekliste.

w
15

HIGHLIGHTS

+ Omfattende producentvedligeholdelse
fra vores professionelle servicemedar-
bejdere

+ Udskiftning / montering af nedvendige
sliddele til fast pris

+ Vedligeholdelsens omfang er tilpasset
behovet i maskinens funktionstid

+ 10 % specialrabat pa de serviceydelser
og reservedele, der er brug for som
folge af vedligeholdelsen

+ Funktionstid: 3 ar (ny maskine) eller
2 ar (eksisterende maskine)

fra € 2.300,_

Pris: pr. maskine / inspektion / ar

til din produktivitet!

Produktfamilien Service Plus fra DMG MORI star for den hgjeste

maskintilgengelighed, reducerede driftsomkostninger og hgjeste
praecision gennem hele din maskines funktion
komponenter, der passe i

stid. Du vaelger de
glaede af et

SERVICECOMPETENCE PLUS -
MED VORES HJALP TIL PROFESSI-
ONEL VEDLIGEHOLDELSE.

Vi vedligeholder din maskine sammen med
dig og viser dig alle nadvendige trin, sa du
selv kan udfere vedligeholdelsen for frem-

tiden.

HIGHLIGHTS

+ Udskiftning af de vigtigste sliddele
ved hjaelp af vedligeholdelsesszt, der
er afstemt perfekt efter den enkelte
maskintype

+ Udfaerlig oplaering i 2.000-timers
vedligeholdelse

+ Instruktion i brugen af
iKey (Inspection Key)

+ Overdragelse af iKey (Inspection Key)
til automatisk nulstilling af vedligehol-
delsesmeldinger

fra € 2.900,_
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PRECISION PLUS -
PERFEKTE PRODUKTER TIL
YDERST PRACISE MASKINER.

@g din maskines praecision med servicefor-
anstaltninger, der er preecist tilpasset dine
krav. Vi tilbyder alt det, du har brug for, til
at gge preecisionen af din bearbejdning.

ancBLOCK

VEDLIGEHOLDELSESSAT -
JKONOMISKE, ORIGINALE RESER-
VEDELE | EN KOMPLET PAKKE.

Sikker vedligeholdelse i eget regi. Sammen-
sat af vores eksperter, perfekt afstemt efter
de enkelte maskintyper! Din fordel - alt i én
pakke til nedsat pris.

PRODUKTER

+ VDl-laserudmaling af vores
hgjtkvalificerede tekniker
fra € 1.795,—-

+ Geometri-tjek til hgjeste
preecision fra € 780,

+ Klarggringskuffert drejning — Juster
selv drejemaskinerne fra € 2.990,—-

+ 3D quickSET® — Hgjeste kinematiske
ngjagtighed i eget regi fra € 4.290,—

+ Malefoler fra € 3.224,—

+ Uddannelse - videreuddannelse om
emnerne malefelere og kinematik

Yderligere produkter
pa forespoargsel

HIGHLIGHTS

+ Mere end 200 forskellige vedligeholdel-
sessaet, der er afstemt perfekt efter den
enkelte maskintype

Sikring af maskintilgeengeligheden

Alle vigtige sliddele i ét st

Beskyttelse mod kostbare fglgeskader
Spar op til 25 % med en attraktiv
pakkepris

+ o+ + o+

Flere informationer om, beskrivelser af
og priser pa vores vedligeholdelsesset
i vores Online Shop: shop.dmgmori.com

fra € 280,_

Eksempel: DMU 70; artikelnummer 2519039

Sadan kommer du
direkte til DMG MORI's
Online Shop:

shop.dmgmori.com e

Sadan kommer du
direkte til kursusoversigten:

training.dmgmori.com e

Mere om LifeCycle
Services pa:

lifecycle-services.

dmgmori.com @

Download produkt-
brochure Service Plus:

download.

dmgmori.com @

3

ONLINE SHOP

Bestil nemt og hurtigt:
shop.dmgmori.com
gratis forsendelse

Brug vores DMG MORI Online Shop til din
bestilling. Her finder du et overblik over originale
reservedele, kursustilbud og tilbehgrsprodukter
med priser, produktbeskrivelser og tekniske
detaljer — hele dagnet. Leveringen til dig er gratis.
DMG MORI Online Shoppen findes i alle EU-lande.

RESERVEDELE - TIL HURTIG BESTILLING ONLINE

Overblik over mere end 150.000 reservedele og tekniske detaljer
helt enkelt — degnet rundt.

TRAINING - BOOK KURSER DIREKTE ONLINE

Aftaler og udferlige beskrivelser om alle kurser, inden
for alle teknologier. Laes online, og book direkte.

MERCHANDISE - TRENDS TIL PROFESSIONEL
OG PRIVAT BRUG

Nyt, attraktivt program af merchandise-artikler af hgj kvalitet fra
DMG MORI til professionelle eller private formal.
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DMG MORI VAERKTOJSFORINDSTILLING

VAN AARSEN
MACHINEFABRIEK B.V.

UNO 20140
autofocus -
Praecis og hurtig.

UNO fungerer yderst preecist og
giver perfekte resultater til veerk-
tgjsdimensioner pa 400 mm i
diameter og maleleengder pa op
til 400 mm (valgfrit 700 mm).

HIGHLIGHTS UNO AUTOFOCUS

Se videoen om DMG MORI
Microset

>
=)

Automatisk fokus pa de skeer,
der skal males

Yderst velegnet til verktegjer med
op til flere skaer pa omkredsen
Spindel SK50 autofocus
Mulighed for manuel betjening

Mere om DMG MORI Microset pa:

microset.dmgmori.com

Download produktbrochure
vaerktgjsforindstilling:

download.dmgmori.com

®

skaer efter hinanden. Hvad angar kvalitetskrave-
ne hos Van Aarsen og det store antal anvendte
veerktgijer, stiller Jack Coumans regnestykket
sadan op: “Alt i alt sikrer UNO 20| 70 autofocus
inden for vaerktgjsforindstilling bade en mak-
simal ngjagtighed og en betydelig produktivi-
tetsstigning.”

af de mest attraktive”, siger indkebsansvarlig
Jack Coumans som begrundelse for anskaf-
felsen. “400 mm diameter og en maleleengde
pa 700 mm daekker vores veerktgjssortiment
perfekt.” Den FEM-optimerede og termostabile
konstruktion i grat stebejern leverer desuden
maleresultater af hgj kvalitet.

Produktivitetsplus inden for
varktgjsforindstilling.

Hvad enten det drejer sig om en hammermaglle,
pelletpresse eller blander - inden for foderan-
leg til landbruget har Van Aarsen fra Panheel i
Holland veeret en af verdens forende udbydere
siden 1949. Efter at have gjort sig gode erfa-

ringer med vaerktgjsmaskiner fra DMG MORI
besluttede virksomheden sig ogsa for et produkt
fra den ferende innovative virksomhed til vaerk-
tejsforindstilling: “Sammenlignet med modeller
fra andre udbydere og malt pa det flotte udstyr
er UNO 20170 autofocus rent prismassigt en

Et hojdepunkt ved begynder-maskinen
DMG MORI Microset er autofocus. Den foku-
serer verktgjsskaer meget palideligt — praecist
og automatisk. Iser ved komplekse veerktgjer
har Van Aarsen glede af denne funktion, da
autofocus ogsa automatisk kan kalibrere flere

Van Aarsen International B.\V.
Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL

UNO 20140 autofocus

Van/AXarsen

fra € 14.200,_

www.aarsen.com

Vaerktojsteknologi

Quality made in Germany -
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100% designed and made by HAIMER

HAIMER, verdens fgrende i krympe- og afbalancerings-
teknologi,er en familiedrevet, mellemstor virksomhed be-
liggende i lgenhausen, Bayern nzer Augsburg, Tyskland.
Haimer har designet, produceret og solgt innovative, hgj
preecisions produkter til den spantagende industri i naesten
40 ar.

Mere end 350 af de 500 ansatte pa verdensplan arbejder
pa HAIMERS eneste fabrik i Igenhausen i samspil med de
mest moderne maskiner, som anvender en hgj automati-
seringsgrad.

Som europeeisk markedsleder inden for veerktgjsholde-
teknologi med en daglig kapacitet pa ca. 2.000 veerktgjs
holdere, er den teknologiske udvikling af produkterne me-
get vigtigt. Pa grund af dette bliver mellem 8 til10% af om-
seetningen hvert ar investeret i forskning og udvikling. Den

Krympeteknologi

daglige kurs mod at ville veere bedre passer perfekt med
Virksomhedens filosofi: Kvalitet vinder.

HAIMERS produktudbud omfatter veerktgjsholdere, afbalan-
ceringsmaskiner, krympemaskiner, 3D maleinstrumenter og
senest ogsa hardmetal endefraesere — alt sammen produce-
ret i lgenhausen.

For at udfare intensive test pd HAIMERS skaerende veerktg-
jer og for at kunne udvikle den rette strategi sammen kun-
derne, har HAIMER investeret i et nyt Applikations Center
med tre nye DMG MORI bearbejdningscentre. P4 en HSC
70 lineaer, en DMU 80 P duoBLOCK og en DMC 1150V,
kan flere forskellige kunde applikationer simuleres og ud-
dannelse samt test gennemfgres. Med denne investering
er domicilet i Igenhausen blevet udvidet til et Center of Ex-
cellence for vaerktgjsholdere og fraesning.

Afbalanceringsteknologi Maleinstrumenter

3

HAIMER.

Quality Wins.

Administrerende direkter og formand for Haimer Group,
Andreas Haimer, er begejstret for samarbejdet med DMG
MORI: ,Det er en perfekt synergi for kunden! Hgjteknolo-
gisk veerktgj kraever hgjteknologiske veerktgjsholdere, for
at kunne overfgre praecision fra spindel til veerktgjets skeer.
Partnerskabet er absolut profitabelt for alle parter.”

Haimer GmbH

Weiherstr. 21

86568 Igenhausen | Tyskland
Phone: +49 8257 9988 0
Fax: +49 8257 1850
haimer@haimer.de
www.haimer-nordic.com

HAIMER.

Quality Wins.

1 i Made by HAIMER
| Made in Germany

Tool Management
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Kan leveres med det
samme — mere end
700 maskiner.

FA ET HURTIGT TILBUD

Hvad enten det drejer sig om brugte maski-
ner eller showroommaskiner, DMG MORI
Used Machines tilbyder et enestaende
sortiment af maskiner. Det er nemt at bruge
vores online markedsplads for brugte
maskiner: www.cnc-scout.dmgmori.com

CERTIFICERET TOPKVALITET

Inden en brugt maskine fra DMG MORI
bliver sat i drift, gennemgar den et strengt
og omfattende kontrolprogram.

DMG MORI Used Machines er verdens
storste forhandler af brugte CNC-vaerk-
tojsmaskiner. Vores udbud omfatter cer-
tificerede brugte DMG MORI-maskiner til
ethvert krav og budget. For dig betyder det
et stort udvalg, korte leveringstider og en
omfattende allround-service.

Se alle eksisterende tilbud:

cnc-scout.dmgmori.com @

HIGHLIGHTS
DIN

+ Tilbud pa mere end 700 aktuelle brugte KONTAKTPERSON

ANFOTEC

ANTRIEBSTECHNOLOGIE GMBH

.

e HL

Direkter Christian Hast er isaer begejstret for den
hgje kvalitet.

"Da de brugte maskiner er gjeblik-
keligt tilgeengelige, har vi kunnet
udvide vores fremstillingskapaci-
tet i lobet af ganske kort tid.”

Virksomheden ANFOTEC Antriebstechno-
logie GmbH, der blev grundlagt i 2000, har
etableret sig inden for konstruktion af veerk-
tejsmaskiner, maleteknik og bearbejdning af
halvledere som kvalitetsbevidst producent

Fire ud af ni hightech-maskiner kommer allerede
fra DMG MORI.

udvide fremstillingskapaciteten. Udstyret pa
de nye bearbejdningscentre fra DMG MORI
er fremtidssikret. Det drager brugte model-
ler ogsa fordel af”, udtaler Christian Hast.
Ydeevnen lever derfor op til kravene fra
ANFOTEC - virksomheden er certificeret iht.
ISO DIN EN 9001. Direkteren ser ogsa den
hurtige levering som en stor fordel: “Tilbud-
det DMG MORI Used Machines inkluderer
yderst passende lgsninger fra lager, der -

til forskel fra bestilling af nye maskiner — kan
installeres inden for meget kort tid.”

maskiner og maskiner pa lager

Alle maskiner til omgaende levering
Alle maskiner i certificeret topkvalitet
Teknologi til alle krav

Maskiner i alle priskategorier

Nem forespgrgselsfunktion iht.
kategorierne type, byggear osv.

pa online portalen:
www.cnc-scout.dmgmori.com

Thomas Trump

Direkter, DMG MORI

Used Machines GmbH

TIf.: +49 (0) 81 71/8 17-80
usedmachines@dmgmori.com

Fa et individuelt
tilbud pa:

usedmachines.dmgmori.com @

af bodymakere inkl. drevteknologi. De hgje
krav inden for fremstillingen opfylder ANFO-
TEC med CNC-teknologi fra DMG MORI.
Allerede fire af de ni modeller — heriblandt
en DMU 200 P og en DMF 260 — kommer fra
DMG MORI Used Machines. Christian Hast,
direkter ANFOTEC, siger: “Vi kender ma-
skinernes lange holdbarhed. Derfor er ogsa
brugte modeller en attraktiv mulighed til at

ANFOTEC

S Antriebstechnologie GmbH

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH
Landwehr 17, D-59964 Medebach
www.anfotec.de

Eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking

technology comes alive

(10
)

Eni Refining & Marketing and Chemicals

cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, Eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of Eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

Eni Refining & Marketing and Chemicals commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

Eni Spa Refining & Marketing and Chemicals
via Laurentina, 449 - 00142 Roma
Ph.+39 06 5988.1 - eni.com
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CONTROL TOWER FOR EN STORRE
TRANSPARENS AF FORSYNINGSKADER

Control Towers er meget diskuteret inden for
logistikbranchen. De bruges hovedsageligt til
at gge transparensen af komplekse forsynings-
kaeder inden for alle forretningsomrader.

Komplekse forsyningskaeder kraever en hurtig kommunikation, der
er baseret pa fakta. Denne kompleksitet findes ved interkontinen-
tale eller globale forsyningskaeder, stor athaengighed, en hej grad
af outsourcing af forsyningskaedeaktivitet og i forbindelse med
store krav fra kundens side. Jo mere kompleks forsyningskaeden

End-to-end visibility

Leading to cost optimization

CONTROL
TOWER

.ﬁ‘. ﬁ‘
SUPPLIER ng:g:g{?s'é’ a END CUSTOMERS

den daglige forretning kan kere videre uden afbrydelser ber et
Control Tower implementeres i flere faser og have et afbalan-
ceret fokus. Bandbredden raekker fra basisydelser fra en logi-
stikudbyder og mervaerdiydelser fra en 3PL over ydelserne fra
en LLP (Lead Logistics Providers, som kombination af 3PL- og

P —— N

Searligt inden for omraderne produktionseffektivitet, transpa-
rens af forsyningskaeder, overvagning af den logistiske ka-
pacitet og kontrol af transportomkostninger har vi fundet det
storste forbedringspotentiale. En optimering af de logistiske
processer samt en gruppering af de logistiske aktiviteter mel-

er, jo sterre kan mervardien for kunden blive. Hvis alle relevante
data kan samles og vurderes pa et informationsknudepunkt,
har seerligt virksomheder med fragmenterede forsyningskaeder
glaede af konceptet Control Towers. Det giver nemlig vaesentlige
oplysninger om f.eks. leveringsdata og -status, forbrugssving-
ninger eller produktionsforsyning, for blot at naevne nogle fa.

Kan opbygges modulzert og skalerbart

Et Control Tower kan skaleres iht. kravene til det. En univer-
sel justering pa et Control Tower giver dog ferst mening inden
for 3PL og 4PL (Third Party Logistics Provider = ekstern logi-
stikserviceudbyder med egne assets, og Fourth Party Logistics
Provider = uden egne assets), hvis forsyningskaderne skal sam-
menkeres med forskellige handelsomrader og krav. Et Control
Tower kan ogsa opbygges moduleert og f.eks. bruges til fak-
turakontrol (Audit & Pay), samt til leverandervurdering. For at

lem DMG MORI og Gondrand | ATEGE gemmer pa et kolossalt
win-win-potentiale for alle involverede, lige fra leveranderen til
slutkunden.

4PL-kompetencer, f.eks. med egen lastbil og egne lagerhaller,
samt den ngdvendige knowhow om styringen af komplekse for-
syningskader), videre til 4PL, som koordinerer de logistiske pro-
cesser i en virksomhed uden at forpligte sig med egne assets.
Hvad enten det drejer sig om en mellemstor virksomhed eller en
koncern, hvis outsourcing af logistiske processer er et relevant
emne, giver det mening at have en forbindelse til et Control
Tower. Ogsa til DMG MORI bruger Gondrand | ATEGE alle-
rede Control Tower-lgsninger pa fabrikken i Seebach til forsy-
nings- og distributionslogistikken og pa fabrikken i Bielefeld
til distributionslogistikken. Her fokuserer vi pa at koncentrere
processerne pa en logistikudbyder med service fra ét sted. For
ogsa nar det drejer sig om Control Tower-lgsninger, er slanke
management-strukturer at foretraekke. Der er p.t. flere Control
Tower-koncepter under udvikling til DMG MORI, sa optimerin-
gen af deres forsyningskaede kan fremskyndes pa holdbar vis.

S

GONDRAND

GLOBAL TRANSPORT & LOGISTICS

www.gondrand-logistics.com

Reliability & £
THK leverer origina
for jeevn og preeci

Skinneferinger

Japan

THK Co., Ltd.
@ +81-3-5434-0351 = +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000
www.thk.com/jp
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Kuglespindler Krydsrullelejer

China India

THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.
@ +91-80-2340-9934
www.thk.com/in

Singapore America

THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
@ +65-6884-5500 +1-847-310-1111
www.thk.com/sg www.thk.com/us

Europe
THK GmbH

www.thk.com www.thk.com/cn The Mark of Linear Motion

More in Sight -

KOLOFON: MAGASIN— DMG MORI

magasinet til kunder og interessenter. Udgiver

og ansvarshavende for indholdet: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Schweiz).
Design, udarbejdelse, tilrettelzeggelse og fotos: Montfort Werbung AG, FL-9491 Ruggell. Oplag:
600.000 stk. Alle priser, der er naevnt i dette magasin, er baseret pa tyske listepriser (euro

plus emballage, transport og moms) og kan derfor afvige i andre lande eller afhaenge af lokale
valutasvingninger. Der tages forbehold for prisandringer, tekniske a@ndringer, tilgaengelighed
og mellemsalg. Vores til enhver tid gaeldende forretningsbetingelser er gaeldende.
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You are investing in your future.
We are here to support you.

When you make your investments, place your trust in a partner that can offer
you financing solutions and supplementary services from a single source.

We work with DMG MORI to support you in a number of countries around the
world. Our experts are well-informed and have comprehensive knowledge of
the DMG MORI products.

Discuss your project with us: +49 6172 88-2104
industrial@deutsche-leasing.com. www.deutsche-leasing.com

\\/

Deutsche Leasing

o
5 Finanzgruppe

DMG MORI Denmark

Robert Jacobsens Vej 60, 2.tv, DK-2300 Kgbenhavn S
TIf.: +445 70 21 11 11, fax: +45 49 17 77 00
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com

MONTFORT MWERBUNG
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