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AUTOMATISERING

Oplev en verden af
automatiseringslgsninger fra DMG MORI.

i#l LF  Find vores online-specialudgave
F ﬂ., om automatisering pa:
love-automation.dmgmori.com

VERDENS-
PREMIERE
PH Cell Twin /&




INDHOLD

Sandvik Coromant: Automatiseret produktionslgsning til hoveddelen til
borevaerktgjer med over hundrede varianter og batchstgrrelser pa fra 2 til 80 styk,

Pallehandtering PH-AGV 5000: Det autonome, ubemandede transportsystem
til pallestgrrelser pa op til 1.600x1.400 mm og 5.000 kg handteringsvaegt.

vha. dreje-/fraesecentret NTX 2000 og MATRIS, det fleksible og modulopbyggede
robotsystem fra DMG MORI.
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AUTOMATISERING

- We love Automation

- Retrofit

- Hintersdorf GmbH & Co. KG

- Fr. Aussieker Metallverarbeitung
GmbH & Co. KG

- PH Cell 2000

VERDENSPREMIERE
- PH Cell Twin

AUTOMATISERING
- SPECK Pumpen
Walter Speck GmbH & Co. KG

- Robo2Go - standardautomatiseringen,

der kan udvides efterfglgende
- STROMBOLI GmbH

- NYHED: Pallehandtering med MATRIS

- Nabeya Co., Ltd.
- Sandvik Coromant

- HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.

- Interview - AGV/AMR
- Pallehdndtering - PH-AGV 5000
- KIGUCHI TECHNICS INC.

- CTS - Central Tool Storage til TH-AGV

- Grede Casting Integrity LLC

66 DMG MORI
SUSTAINABILITY

- Grgn og effektiv
med vores eftersalgsproces
- Korting Hannover GmbH
- DMG MORI Green Economy
- Meindl-Kohle Umform- und
Systemtechnik GmbH & Co. KG
- NEHER GROUP

¥ DMG VIORI )}

CO: neutral

SIDEN 2021:
100 %

KLIMANEUTRAL
FREMSTILLING
AF VORES
MASKINER

82 ADDITIV FREMSTILLING

- Wolfgang Doose Werkzeug- &
Vorrichtungsbau GmbH & Co KG

86 DIGITALISERING
- DMG MORI Store
- PAYZR by DMG MORI

~
DMVIG MORI

N
GREEN
MACHINE

PH Cell Twin

Modulopbygget og kompakt
pallehandtering til to maskiner




Christian Thones
Bestyrelsesformand for
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

MERE BAREDYGTIGHED

Dr.-Ing. Masahiko Mori
Preesident for
DMG MORI COMPANY LIMITED

GENNEM AUTOMATISERING
0G DIGITALISERING

| etudfordrende markedsmiljg har DMG MORI

bevist sit vaerd som en fast og palidelig part-
ner inden for global konstruktion af vaerk-
tgjsmaskiner. Verdens fgrende producent

af meget praecise og baeredygtige maskiner
og teknologier nyder godt af DMG MORIs

konsekvente realisering af sin strategiske

treklang bestdende af automatisering, digi-
talisering og baeredygtighed. Stabiliteten er
0gsa sikret gennem virksomhedens globale

fodaftryk og et omfattende produkt- og ser-
viceudbud, som integrerer fremtidsoriente-
rede produktionslgsninger tilkunderne pé en

beeredygtig made fra ét og samme sted. Lees
mere om status quo og de aktuelle innovati-
oner til produktionssektoren i nedenstaende

interview med Dr.-Ing. Masahiko Mori, pree-
sident for DMG MORI COMPANY LIMITED, og

Christian Thones, direktgr for DMG MORI

AKTIENGESELLSCHAFT.

Med den aktuelle kampagne

.We love Automation” adresserer DMG MORI
pa en overbevisende made fordelene

ved automatiseringen. Hvorfor er det, at
brugerne bgr elske automatisering?

Dr. Masahiko Mori: Fordi det er pavist, at auto-
matisering skaber mervaerdi - gennem gget
produktivitet i processen og produkter af en
hgjere kvalitet og gennem reducerede perso-
naleudgifter og dermed lavere stykomkost-
ninger. Laengere maskintider sgrger desuden
for mere effektivitet og baeredygtighed, mens
den ggede gennemsigtighed og muligheden
for reproduktion danner grundlag for en kon-
tinuerlig forbedringsproces.

Christian Thénes: Tag for eksempel en maski-
nes udnyttelsesgrad, som er den vigtigste
indikator for det samlede anlaegs effektivitet.
Hvor de konventionelle veerktgjsmaskiner
ifslge en undersggelse fra 2020 foretaget af
RWTH Aachen opnar en udnyttelsesgrad pd
cirka 34 procent, er der dokumentation for,
at fleksible produktionssystemer kan opna
udnyttelsesgrader pd helt op til 90%. Det vil
altsd sige, at i stedet for cirka 2.600 timers
konventionel brug, kan vores maskiner bruges
til spantagning i et automatiseret system i op
til 6.000 timer eller mere. Det er vores maski-
ner konstrueret til, og ideelt set er det s&dan,
de skal bruges.

»
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LEDER

Men det er jo ikke noget nyt ...

Dr. Masahiko Mori: Det nye er, at vi har gjort
automatisering alment tilgaengelig gennem
massive investeringer og innovationer over de
seneste par ar. Fleksible produktionsceller og
produktionssystemer er blevet gkonomisk til-
gaengelige for virksomheder i alle stgrrelser.
| dag ger et enestdende udvalg af modulop-
bygget udstyr, at DMG MORI er i stand til at
daekke hele udvalget af applikationer til auto-
matiseret produktion fra ét og samme sted -
fra simple til komplekse lgsninger, til emner,
paller og vaerktgjer samt til fremstilling af alt
fra store serier til enkeltdele.

Christian Thénes: Vores innovative automati-
seringsportefglje omfatter i alt 57 automa-
tiseringsl@sninger i 13 produktionslinjer til
maskinspecifikke, universelle og skalerbare
lgsninger - herunder den fulde hard- og
software. Det betyder, at vi allerede nu kan
designe eller opgradere mere end 150 for-
skellige maskinmodeller til vores kunder,
ofte endda ved at udvide dem. Trinnene ivores
automatiseringstilbud varierer i den forbin-
delse fra maskiner med skift af veerktgj og
paller samt fleksible produktionsceller til den
automatiske klarggring af veerktgjer og fra
ubemandede transportkgretgjer til forskel-
lige ngglefaerdige udvidelsestrin i fleksible
produktionssystemer.

Dr. Masahiko Mori: Et helt grundleeggende
tema er den omfattende styrecomputertek-
nologi. Den nye CELL CONTROLLER LPS 4 er
ikke alene i stand til at integrere alle enkelt-
maskiner, men 0gsa produktionsceller og pro-
duktionssystemer pd veaerkstedet i et fleksibelt
produktionsnetveerk. Derudover kan den intel-
ligente nye udvikling styre den automatiske
tilvejebringelse af materialer, veerktgjer og
hjeelpestoffer, hvis det er ngdvendigt. Inte-
greringen i ERP-, MES- eller APS-systemer
og veerktgjsstyring leses 0gsa pa palidelig vis
vha. passende graenseflader.

Kunderne far saledes et skraeddersyet sam-
let system bestdende af hightech-maskiner,
automatisering samt intelligent styring og
styrecomputerteknologi fra ét og samme
sted og under et samlet ansvar. Dette bliver
vigtigere ved en stigende automatiserings-
grad, hvilket ogsa afspejler sig i vores salgs-
succeser. | de seneste maneder har vi f.eks.
med succes kunnet bringe snesevis af anleeg
med lineeere palle-pools (LPP) og systemer
fra MATRIS-,veerktgjskassen” pd markedet.
Dertil kommer flere hundrede Robo2Go- og
PH Cell-lgsninger - standardlgsningerne pa
automatiseringsomradet.

DMG MORI har i mange ar fokuseret
pa en aben og fleksibel produktion.

Vi ggr automatisering tilgeengelig og gkonomisk
rentabel for virksomheder af alle starrelser.

Hvilke innovative highlights kan de
bespgende vente sig pa DMG MORI's
internationale efterdrsmesser?

Dr. Masahiko Mori: Lige nu supplerer vi vores
succesfulde serie af Robo2Go-modeller til
drejning og fraesning med Robo2Go Max, som
er en lgsning tilemner pd op til 115kg og sma
til mellemstore batchstgrrelser. Denne model
kan ogsd hurtigt og nemt forberedes til opga-
ver direkte fra CELOS-styringen, uden at det
kraever kendskab til programmering.

Derudover udvider vi MATRIS-familien, der
giver en moduleer adgang til en verden af
produktionsautomatisering, med den meget
fleksible og kompakte MATRIS Light til emner
pa op til bkg. Handteringssystemet kan for-
bindes med maskinen pd under fem minutter,
betjenes intuitivt og kraever, som en samarbej-
dende robotlgsning, ikke et sikkerhedshegn.

Til dem, der @gnsker at komme i gang med
den automatiserede pallehdndtering, lan-
cerer DMG MORI med PH 50 en kompakt og
omkostningseffektiv startmodel. | mellem-
omradet har PH Cell 300 til transferveegte
pa op til 300 kg plads til op til 40 paller i for-
skellige sterrelser pd 320x320, 400x 400 og
500x 500 mm pd et grundareal pa kun 10,7m?
Og endeligt udvider PH Cell 2000 portefgljen
med en fleksibel handtering af op til 2.000kg
tunge emner pa 21 paller.

Dr.-Ing. Masahiko Mori
Praesident for
DMG MORI COMPANY LIMITED
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GLOBAL FULL-LINER TIL AUTOMATISERING

SKIFTETID
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DMG MORI
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KOMPLEKSITET

DMG MORI's portefglje rummer 57 automatiseringslgsninger i 13 produktlinjer til maskinspecifikke, universelle og skalerbare lgsninger, herunder
komplet hard- og software: Fra maskiner med veerktgjs- og palleskift, fleksible produktionsceller - over den automatiske klarggring af veerktgjer (CTS),
ubemandede transportkgretsjer (AGV og AMR)] til forskellige ngglefeerdige udvidelsestrin til de fleksible produktionssystemer, f.eks. LPP eller MATRIS,

suppleret med DMG MORI CELL CONTROLLER LPS 4.

Christian Thones: P& AMB i Stuttgart vil
DMG MORI iser fokusere p& fremvisning af
rundpallelageret RPS 14, Robo2Go Max til
drejning og Robo2Go Milling. Derudover kan
man se WH 3 Cell og MATRIS Light, som er
to meget kompakte automatiseringslgsninger.
Et vigtigt hgjdepunkt pd AMB er desuden den
nye PH Cell Twin, hvor man har forbundet
to DMU 50-maskiner pd meget lidt plads. Vi
forteeller mere om disse hgjdepunkter i dette
magasin.

Mens automatiseringen blomstrer pa den
store bane, viser undersggelser, at netop

sma og mellemstore virksomheder inden for
produktionsteknologi forholder sig tevende
med hensyn til digitaliseringen. Er du overra-
sket over dette misforhold?

Christian Thénes: Automatisering og digi-
talisering er de strategiske grundpiller i en
gkonomisk og baeredygtig produktionstek-
nik. Derfor begynder enhver forandring altid
der, hvor det kan pavises, at innovationen
skaber vaerdi for kunderne. | den henseende

skaber automatisering af produktionen i dag
et omkostningseffektivt, gennemsigtigt og
hurtigt reagerende miljg, hvori den baeredyg-
tige virkning af den industrielle digitalisering
bedre kan udfolde sig. Med andre ord: Den
aktuelle situation er ikke tegn pa et misfor-
hold, men en helt normal kundeadfaerd.

... som ifglge undersggelser sker pa bekost-

ning af digitaliseringen!

Dr. Masahiko Mori: Veerdien af digitale produk-
ter og tjenester males ikke pd visioner, men
pa forudsigelige kundefordele. N&r fordelene
fremgar, bliver digitaliseringen ogsé gennem-
fort. Dette fremgar f. eks. af den store accept
af vores kundeportal, my DMG MORI, hvor
deridag allerede er over 30.000 kunder med
over 140.000 maskiner, der er forbundet med
vores serviceorganisation. Det betyder, at vi
allerede modtager 67 procent af alle service-
forespgrgsler digitalt via kundeportalen.

Hvad tilskriver du kundeportalens succes?
Christian Thiones: my DMG MORI ggr ganske
enkelt digitaliseringen nyttig. Vi tilbyder vores
kunder en direkte adgang til alle relevante
oplysninger om produkter og tjenesteydel-
ser. Derudover giver vi dem en direkte digital
kommunikationskanal til vores verdensom-
spaendende serviceorganisation, som vi pa
nuvaerende tidspunkt er ved at udvide med
yderligere 100 serviceteknikere. Alle disse
digitale og konkrete foranstaltninger frem-
skynder alt i alt processerne og forbedrer
servicekvaliteten betydeligt.

»
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LEDER

DIGITALISERING

DMG MORI STORE
powered by AD AMOS

27 CELOS-apps og
62 teknologicyklusser

DIGITAL TWIN

b,y DMG MORI

PAY WITH ZERO RISK

SOFTWARE-AS-A-SERVICE
EQUIPMENT-AS-A-SERVICE

Connectivity-lgsningerne fra DMG MORI giver en integreret portefglje af digitale vaerktgjer og applikationer til det umiddelbare veerkstedsmiljg.

Denne portefglje af digitale end-to-end-lgsninger understgtter vores kunder fra planlaegningen med ISTOS over forberedelsen af arbejdet til optimeringen
af vedligeholdelses- og serviceprocesserne. F.eks. med myDMG MORI. Den digitale portefglje fra DMG MORI suppleres med den nye forretningsmodel
PAYZR, der giver kunden adgang til Equipment- og Software-as-a-Service.

myDMG MORI tilbyder ogsé

forbindelse til DMG MORI Store powered

by ADAMOS. Hvordan fungerer

denne nye kundegraenseflade?

Christian Thines: DMG MORI Store er det
digitale salgssted for alle cloudbaserede
abonnementer fra DMG MORI som f.eks.
Shopfloor-Management fra TULIP, planleeg-
ningssoftwaren fra ISTOS og beregningsvaerk-
tgjet fra up2parts. Derudover far kunderne fra
markedspladsen nem adgang til yderligere
applikationer fra andre ADAMOS-partnere.

Det afggrende er, at alle apps og tjenester
kan administreres centralt fra myDMG MORI
og bruges uden barrierer, integreret og uaf-
haengigt af producenter. Derved kan virksom-
hederne f.eks. overfgre relevante tilstands-
data fra dine DMG MORI-maskiner til en
vilkarlig OEE-applikation.

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI Store spiller en central rolle for
den innovative As-a-Service-forretningsmo-
del PAYZR. Hvordan bliver der taget imod

det brugsafhaengige on-demand-tilbud pd
markedet?

Christian Thones: Det er helt, som vi havde
forventet det. Dette geelder for de tidlig-
ere neevnte Software-as-a-Service-tilbud
til beregning, vedligeholdelse samt produk-
tionsplanlaegning og -styring. Men det gaelder
i hgj grad ogsa for Pay-per-Use-tilbuddene til
universalfreesemaskinen M1 og dreje-/free-
secentret CTX 450 TC. De fgrste 50 abonne-
mentsaftaler er allerede aktive og afregnes
gennemsigtigt hver maned ud fra det faktiske
brug. | den aktuelle situation udvikler Equip-
ment-as-a-Service-tilbuddet fra PAYZR sig i
hgj grad til et vigtigt finansieringsalternativ for
et voksende antal kunder.

Begrebet ,treklang” gor sig efterhdnden

o0gsa gaeldende i forbindelse med

DMG MORIs baredygtighedsoffensiv.

Hvad er det, der spiller sammen her?

Dr. Masahiko Mori: | denne sammenhaeng
afspejler treklangen, hvor helhedsorienteret
vores klimaforanstaltninger er. Ved at undg3,
reducere og kompensere har DMG MORI bade
opnaet et CO,-neutralt , CO,-fodaftryk for virk-
somheden” og et klimaneutralt ., CO,-fodaf-
tryk for produktet”. Dette omfatter direkte og
indirekte emissioner fra virksomhedens egen
vaerdiskabelse samt indirekte emissioner fra
forudgdende processer i forsyningskeeden.
Energieksperter taler her om Scope 1, 2 og
3 Upstream.

Christian Thones: Det betyder helt konkret, at
alle de maskiner, som vi har leveret siden
januar 2021, er blevet produceret helt igen-
nem klimaneutralt. DMG MORI har for nyligt
faet platin for sin Sustainability Rating fra det
internationalt anerkendte institut EcoVadis.
Det betyder, at vi ligger i TOP 1% blandt over
35.000 vurderede virksomheder i verden.



Automatisering og digitalisering er de
strategiske grundpiller for en gkonomisk
0g beeredygtig produktionsteknik.

LEDER

Christian Thénes
Bestyrelsesformand for
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Spiller DMG MORI-maskinernes
energieffektivitet ogsa en rolle i den
forbindelse?

Christian Thénes: lkke direkte. Maskinerne
og anvendelsen af dem hos kunden har alle-
rede i mange ar veeret vigtige grundpiller i
vores bezeredygtighedsstrategi.  Prisudvik-
lingen pd energimarkedet har gjort, at dette
tema er trddt i forgrunden igen. Forskel-
lige undersggelser viser, hvor grundlaeg-
gende dette omrade er, idet de skgnner, at

vaerktgjsmaskiners og produktionsproces-
sers andel af forbruget af elektrisk strgm i
den globale industri er pa hele 5 il 10 procent.

Dr. Masahiko Mori: Et godt sted at begynde
kunne veaere optimeringen af vores vaerktgjs-
maskiners hoved- og hjaelpeudstyr - navnlig
inden for rammerne af nye udviklinger, men
0gsa hvor det overhovedet er muligt i form af
omstruktureringer af de eksisterende serier.
Samtidig tilskynder vi til en mere konsekvent

DMG MORI GREEN ECONOMY

100 % GRONNE MASKINER

KLIMANEUTRAL

~—~=._| MASKINPRODUKTION

GREEN
MACHINE

1. Neutralt CO.-fodaftryk for produktet (Scope 3 Upstream)
2. Neutralt CO,-fodaftryk for virksomheden (Scope 1+2)

anvendelse af forbrugsoptimerede kom-
ponenter (f.eks. til belysning), udnyttelse
af bremseenergi samt den energieffektive
styring og regulering af enheder. Kunderne
sparer f.eks. op til 20 % energi i maskindriften
med CELOS-appen .ENERGYSAVING", samti-
dig med at procestiderne er reduceret.

«

RESSOURCEEFFEKTIV

MASKINDRIFT

I DMG VIORI |

INTEGRITY
&® N\ NEXT

2022
ecovadis

|Sustainabllity
Rating

CO; neutral

(Scope 3 Downstream)

TECHNOLOGY EXCELLENCE

TIL GRONNE
TEKNOLOGIER

I TOP 1% BLANDT MERE END 35.000 VIRKSOMHEDER!

DMG MORI's baeredygtighedsstrategi geelder i hele maskinernes livscyklus. Fra den klimaneutrale maskinproduktion over ressourceeffektiv maskindrift til

en genanvendelighed for maskinerne pé over 99 %. Derudover understgtter vi vores kunder p& omradet for granne teknologier, f.eks. vind- og vandkraft, genanvendelse
og elektrisk mobilitet. DMG MORI har for nyligt faet platin for sin Sustainability Rating fra det internationalt anerkendte institut EcoVadis.

Dermed ligger DMG MORI i TOP 1% blandt mere end 35.000 virksomheder!

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7




AUTOMATISERING

GLOBAL FULL-LINER TIL AUTO-
MATISERING: 13 PRODUKTLINJER
O0G 57 PRODUKTER

SKIFTETID

IMTR (NTX 1000]

FRZAESNING

EMNEHANDTERING

Milling [ g8

WH Cell"

PH celt 2000/ | RS
PH Cell 300

PALLEHANDTERING

PH 50

MASKINSPECIFIK UNIVERSEL (EN MASKINE)
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AUTOMATISERING

leknologisk knowhow,
maskine og automatisering
fra ét og samme sted.

Skab en fremtidssikret ‘

produktion med DMG MORI.

e DMG MORI

GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH CELL CONTROLLER
LPS 4

él
GX/GXT E

PH Cell Twin

SKALERBAR (> 1 MASKINE)

> KOMPLEKSITET

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 9




AUTOMATISERING

WE

AUTOMATION

Faglaerte medarbejdere til at fylde
maskinerne? Intet nathold pga.
underbemanding? Manglende
procesintegration til kvalitetskontrol?

Med vores automatiseringslgsninger hgrer
disse tilstande fortiden til. Og det giver dig
mulighed for at indsaette eksperterne der,
hvor der virkelig er brug for dem. Dine maski-
ner bliver udnyttet bedre og producerer ikke
alene store mangder med en imponerende
hastighed, men arbejder ogsa fleksibelt alle-
rede fra fgrste batchstgrrelse.

Og det bedste er: En fuldt automatiseret
maskine ggr det ud for tre selvstendige
lgsninger. Fordelene ligger lige for: faerre
omkostninger, mindre stilstand, mindre
pladsbehov, hvilket sikrer din virksomheds
succes pa lang sigt. Og glem ikke - du kan
opgradere s3 at sige alle dine maskiner.

DMG MORI| leverer

automatiseringslgsninger
og ngglefaerdige lgsninger til
alle maskiner fra ét og samme
sted. Kontakt os, sa skal vi
nok sgrge for at imgdekomme

dine produktionskrav.

HVORFOR DU
OGSA BOR ELSKE
AUTOMATISERING

+ Nem at betjene:
Ensartede og integrerede brugerflader!
+ Bedste teknologi: Alle lgsninger
er optimeret og testet pd vores fabrikker!
+ Nathold og weekender:
Lad din maskine arbejde!
+ Bliv mere konkurrencedygtig:
Reduktion af omkostningerne pr. del vha.
emne- og procesoptimering!

+ Fleksibilitet: Fra store batches til enkeltdele!

+ Baeredygtighed: Optimering af
opstillingsarealer og energiressourcer,
inkl. minimering af CO,-emissionerne!

Ralf Riedemann
Direktor og CTO
DMG MORI EMEA GmbH

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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PORTEFQLJE

Vidste du, at vi tilbyder en automatiseringslgsning
til s& at sige alle vores maskiner?

— Laes mere herom i vores online-specialudgave!

Find vores online-specialudgave om automatisering pa: | )
love-automation.dmgmori.com AN

-);. . !!gla)



AUTOMATISERING - RETROFIT

NU

AMORTISERING AF DIN OPGRADEREDE AUTOMATISERING
EKSEMPEL: DMU 75 monoBLOCK MED PH Cell 300

Etholdsdrift
=1.560 spindeltimer om aret”

DIN KONTAKTPERSON

Torsten Zwerenz,

leder af Global Service Systems
torsten.zwerenz@dmgmori.com
TUf. +49 (0)83 63 89 29 17

[y

WE\{QUQ/AL\JTOMATION

P3 vores interaktive website far du oplysninger
om tekniske detaljer, og du kan ogsd ud

fra regneeksempler se, hvor hurtigt vores
automatiseringslgsninger tjener sig ind!

Og her taler vi ikke om ar, men om maneder!

Har du allerede en maskine? S& kan vi hjeelpe dig
med at finde en passende automatiseringslgsning:
love-automation.dmgmori.com

24/7-drift

=6.552 spindeltimer om aret’
+ To yderligere ubemandede skiftehold om dagen
(<19 maneder til maskine og automatisering)

+ Seks yderligere ubemandede skiftehold i weekenden
(<12 maneder til maskine og automatisering)

Treholdsdrift
=4.680 spindeltimer om aret”

+ To yderligere ubemandede skiftehold om dagen
(<19 maneder til maskine og automatisering)

CHECK YOUR EXISTING MACHINE

"DMU 75 monoBLOCK med PH Cell 300 stabelmagasin, 20 paller - forenklet beregning med 75 % spindeltimer:
19 Etholdsdrift: 52 uger x5 dage x8tx0,75=1.560timer/aret;Treholdsskift: 52 uger x5 dage x 24 timerx0,75=4.680
ELETELALERD TECHNOILOEY EUCELLENCE timer/aret; 24/7: 52 uger x7 dage x 24 timer x0,75=6.552 timer/aret
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AUTOMATISERING GENNEM
OPGRADERING FREM FOR 4,
NYE INVESTERINGER ©

i

e a | MORTISERING

ERING)

Efter flytningen til en ny fabrikshal har DMG MORI udvidet DMU 60 eVo linear med en PH Cell 300. Udvidelsen
med den fleksible PH Cell 300 ggr, at Hintersdorf nu kan producere pa ubemandede nat- og weekendhold.

Produktionen er selvkgrende
over lange straekninger og kan
opretholdes selv | weekenden.
Dermed har investeringen

I PH Cell 300 amortiseret sig
pa mindre end et ar!

=3

Holger Hintersdorf
Direktor for
Hintersdorf GmbH & Co. KG ”

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WS




KUNDEHISTORIE - HINTERSDORF GMBH & CO0. Kb

PH Cell 300

PALLEHANDTE-
RING, DER

KAN UDVIDES,
TIL OP TIL

40 PALLER

+ Op til 300 kg transfervaegt
(emne inkl. palle)

+ Kun 10,7 m? grundareal

+ Separat klarggringsplads
til ergonomisk klarggring
af pallerne parallelt med driften

+ Handtering af forskellige
pallestgrrelser i ét system

Kan opgraderes og fas til
ni serier, f.eks. monoBLOCK,
DMU, eVo osv.

PH Cell-videoen om
modulopbygget palleh&ndtering:
https://youtu.be/_W3KjhMykqo

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Hintersdorf GmbH & Co. KG blev grundlagt
i Rahden, Tyskland, i 2014 som et ingenigr-
firma og har pa nogle fa ar udviklet sig til
en palidelig tjenesteudbyder, bl.a. inden
for fremstilling af blaesestgbningsvaerk-
tgjer, stgbeforme, ekstruderingsveerktg-
jer samt monterings- og maleanordninger,
bygning af prototyper og sméa specialma-
skiner. Internationale kunder, bl.a. fra bil-
branchen, den kemiske industri og inden
for varmeteknik, saetter deres lid til teamet
pd nasten 30 medarbejderes ekspertise.
En del af det samlede udvalg af ydelser er
en hgjtydede maskinpark, som omfatter ni
bearbejdningscentre og drejemaskiner fra
DMG MORI. Med attraktive finansierings-
lgsninger fra DMG MORI Finance har pro-
ducenten af vaerktgjsmaskiner allerede i
hgj grad stettet firmagrundlaeggelsen. | for-
bindelse med den nyeste investering blev en
DMU 60 eVo linear efterfslgende udstyret
med en PH Cell 300, s& Hintersdorf i dag kan
producere endnu mere gkonomisk - dggnet
rundt.

Altomfattende portefglje af ydelser

.Efter grundlaeggelsen af ingenigrfirmaet blev

det hurtigt klart for os, at en intern produktion
ville udggre et perfekt supplement til denne
tjenesteydelse”, siger Holger Hintersdorf, idet
han teenker tilbage pa virksomhedens farste
ar. Med sin baggrund som udleert veerktgjs-
mager med en videreuddannelse til maskin-
konstruktgr erkendte den erfarne konstruktgr,

at en altomfattende portefglje af ydelser for
det fgrste ville veere mere fleksibel og for det
andet ville sikre, at man altid kunne levere
den optimale kvalitet. .Nogle af mine tidligere
kolleger var med pa idéen og blev en proaktiv
del af mit team.”

Kompetente faglaerte medarbejdere

som rygraden for succes

Holger Hintersdorf opfatter stadig de kom-
petente medarbejdere som virksomhedens
rygrad: Vi har vaerktgjsmagere, som ikke kun
er ansvarlige for spantagningen, men ogsa
forstar de kreevende konstruktioner helt ned
til mindste detalje, og som selv monterer
veerktgjerne”. Det betyder, at teamet arbej-
der meget selvsteendigt og lebende kommer
med idéer til optimering. Holger Hintersdorf
har et internt uddannelsesprogram, som ger,
at han kan opretholde det hgje faglige niveau
i produktionen, men han meaerker 0gs3, at det
er blevet sveerere at finde fagleerte medar-
bejdere og praktikanter: ,Det betyder, at vi
skal optimere vores produktionsstrategier
lebende for at forblive konkurrencedygtige.”
Og det starter allerede ved udviklingen og
konstruktionen af nye veerktgjer. ,Her ind-
drager vi allerede pd et meget tidligt tids-
punkt kunderne i processen for at finde de
bedst mulige lesninger”, siger Holger Hin-
tersdorf. | produktionen benytter man avan-
cerede opspandingsanordninger for at ggre
bearbejdningen mere effektiv.

Med stgtte fra DMG MORI Finance har Hintersdorf allerede investeret i ni bearbejdningscentre
og drejemaskiner fra DMG MORI.



Grundlaggelse med stgtte

fra DMG MORI Finance

Med hensyn til CNC-teknologien satsede
Hintersdorf fra starten p& DMG MORI - som
maskinleverandgr og som partner inden for
finansiering. .De attraktive betingelser hos
DMG MORI Finance gjorde det nemmere for
os atkommeigang”, siger Holger Hintersdorf
om den spaede begyndelse. Omradesalgschef
(ASM] Sven Stolle har ogsd veeret en stor
hjeelp i forbindelse med valget af maski-
ner. Den fgrste maskinpark bestod af en
DMU 75 monoBLOCK, en DMC 850 V og en
brugt NL 3000. Siden da har Hintersdorf
lsbende foretaget yderligere investeringer,
i 2019 i en DMU 60 eVo linear. .Maskinens
hastighed, acceleration og praecision er ideel
til vores anvendelsesomrade, og vi udnyt-
ter desuden arbejdsrummet perfekt”, siger
Holger Hintersdorf om den 5-aksede univer-
salmaskine. Af pladshensyn métte han i for-
ste omgang give afkald pa automatiseringen
af en DMU 60 eVo linear.

FLEKSIBEL
PRODUKTION PA
UBEMANDEDE
SKIFTEHOLD

Da virksomheden kgbte en DMU 60 eVo
linear, havde man allerede planer om
at bygge en ny fabrikshal, og Holger
Hintersdorf bestilte derfor en maskine, der
var forberedt til automatisering: .Da vi er
ngdt til at udnytte vores maskiner maksi-
malt og samtidig keemper med manglen pa
fagleerte medarbejdere, er dette tema ikke
leengere til at komme udenom.” Man kunne
0gsd have valgt en maskine, der ikke var
forberedt til automatisering, men pa denne
made er omkostningerne vaesentligt lavere.
Det har han fet bekreeftet efter flytningen
tilden nye fabrikshal. DMG MORI har udvidet
DMU 60 eVo linear med en PH Cell 300 pd
blot en uge.

Fordobling af spindeldriftstiden

Investeringen i PH Cell 300 har hurtigt tjent
sig ind, forklarer Holger Hintersdorf: ,Pro-
duktionen er selvkgrende over lange straek-
ninger og kan opretholdes selv i weekenden.
Vi har en medarbejder til at komme ind og
skifte dele fra tid til anden”. Dette har for-
doblet spindeldriftstiden. Et af argumenterne

for en PH Cell 300 var den hgje fleksibilitet:

Vifremstiller hovedsagelig enkeltdele, proto-

typer eller meget sma serier.” Med 20 pladser
til op til 320 x320 mm store paller er konfigu-
rationen af magasinreolen optimal.

Automatisering og digitalisering giver

en fleksibel planlaegning af arbejdet

Den naeste investering viser, at Holger
Hintersdorf er mere end tilfreds med auto-
matiseringen. | 2023 bliver der nemlig instal-
leret en DMU 60 eVo linear mere, som ligele-
des er udstyret med PH Cell 300. Derudover
bliver baeredygtighed og digitalisering stadig
vigtigere. ,Fremover far vi deekket stgrstede-
len af vores strgmforbrug via et solenergian-
leeg, leveringer klarer vi med en el-varebil,
0g sd satser vi sd vidt muligt pad regionale
leverandgrer.” Hintersdorf er ogsd allerede
godtigang med digitaliseringen med en pro-
duktion, der er forbundet i netvaerk. I tilfaelde
af service benytter teamet hurtige og trans-
parente processer gennem myDMGMORI.
Holger Hintersdorf gjner et yderligere poten-
tiale: ,Med digitale lgsninger til arbejdsplan-
laegningen kan vi pa lang sigt reagere endnu
mere fleksibelt.”

«

FAKTA OM HINTERSDORF

+ Grundlagt som ingenigrfirma
i Rahden, Tyskland, i 2014

+ Palidelig tjenesteyder,
o0gsé inden for fremstilling af
formblaesningsveerktgjer, pro-
totyper, ekstruderingsveerktgjer
samt opspaendingsanordninger
og maskinkonstruktion

+ Internationale kunder, bl.a. fra
bilbranchen og den kemiske
industri og inden for varmeteknik

+ 30 medarbejdere

HINTERSDORF

WERKZEUG- UND FORMENHAL

Hintersdorf GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-Str. 3

D-32369 Rahden, Tyskland
www.hintersdorf-inform.de

-
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PH Cell 300's klarggringsomrade muligger
klarggring under driften.

Udvidelsen med den fleksible PH Cell 300 ggr,
at Hintersdorf nu kan producere pa ubemandede
nat- og weekendhold.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE

% i 1l

e

.

1
.
.
I
.
.
.
h
N

s




KUNDEHISTORIE - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. K6

OGET KAPACITET

GENNEM

Firmaet Aussieker Metallverarbeitung
GmbH & Co. KG fra PreuBisch Oldendorf blev
grundlagt i 1969 som en klassisk underle-
verandgr. Den dag i dag saetter kunder fra
den generelle maskin- og anlaegsbranche
samt inden for medicinsk teknologi sin lid
til ekspertisen hos teamet pa 30 medarbej-
dere. Aussieker producerer de avancerede
emner med fokus pa kvalitet og med en
moderne maskinpark, som bl.a. indehol-
der fire modeller fra DMG MORI - siden

e onoBLOCK®

\J

AUTOMATIS

2019 bl.a. to automatiserede modeller: en
DMU 50 med PH 150 og en DMU 95
monoBLOCK med PH Cell 300.

Imgdegaelse af manglen pa fagleerte med-
arbejdere med automatisering

Vores udfordring har alle dage veeret at opna

en s gkonomisk fremstilling af komplekse og
meget ngjagtige emner som muligt”, forklarer
Frank Aussieker. Han har siden 2003 vaeret
anden generation af ledere i virksomheden

-RING

af samme navn. Dette kraever en moderne
CNC-teknologi samt veluddannede fagleerte
medarbejdere. Aussieker uddanner selv
sine kommende medarbejdere, men virk-
somheden marker 0gsd, at det bliver stadig

vanskeligere at finde gode medarbejdere.

"Det gor det vanskeligt at imgdekomme ordre-

situationen p& en palidelig mé&de pé lang
sigt — iseer ndrvi af og til er nedt til at arbejde
i treholdsskift".

Prototyper og sma serier er en del af vores daglige
forretning. Takket vaere pallehandteringen PH 150 og

PH Cell 300 kan vi reagere meget fleksibelt.

Frank Aussieker (til venstre), direktor, og
Jan Kleine-Beek, prokurist

Fr. Aussieker Metallverarbeitung GmbH & Co. KG

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




KUNDEHISTORIE - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CD. Kb

Med en DMU 50 og palleh&ndteringen PH 150 har Aussieker i 2019 taget hul pd
den automatiserede 5-aksede bearbejdning. De ti pallepladser i PH 150 er nok til,
at man kan udnytte et ubemandet nathold fuldt ud.

Den tiltagende mangel p& fagleerte medarbej-
dere gjorde, at virksomheden i 2019 beslut-
tede at investere i en automatiseret pro-
duktionslgsning. Prokurist Jan Kleine-Beek
mindes kgbet af DMU 50 med PH 150: P&
baggrund af vores gode erfaringer med en
DMU 100 P duoBLOCK fra 2004 og en DMF
26017 fra 2018 ansd vi DMG MORI for at
vaere den rette partner til denne investering.”
Skridtet i retning af ubemandet produktion
har vaeret en stor hjee
medarbejdere skal ggre, er at oprette nye

lp. .Det eneste vores

ordrer og hhv. saette automatiseringen op
og leesse de feerdige dele af”. Det efterlader
masser af tid til at betjene andre maskiner.
Hvis der er behov for det, fyldes PH 150 ogsa
om natten og i weekenden.

.Det tager kun nogle f& minutter, men ger, at
vi kan producere sd at sige hele dggnet rundt
0g 0gsa kan imgdekomme korte leveringsfri-
ster”, siger Frank Aussieker.

En hgj udnyttelsesgrad og fleksibel
produktion takket vaeret pallehdndtering
De gode forste
automatisering fgrte i 2022 til kebet af

erfaringer med den

DMU 95 monoBLOCK med PH Cell 300.

.Sammenlignet med PH 150 giver PH Cell 300

os yderligere kapacitet”, siger Jan Kleine-
Beek som begrundelse for kgbet af den auto-

UBEMANDEDE
SKIFTEHOLD
OG DRIFT AF FLERE
MASKINER

matiseringslgsning, som DMG MORI lance-
rede i 2020. Pallemagasinet er modulopbyg-
get og kan konfigureres individuelt. Versionen
hos Aussieker har et hyldemodul med 19 pal-
lepladser - 15 til paller pd op til 300x 300 mm,
fire til paller pd op til 400x400 mm. ,Malene
pa hyldemagasinet er desuden s& store, at vi
0gsa kan leesse komponenter, der rager lidt ud
over pallen, pad“, tilfgjer Frank Aussieker. Det
betyder, at virksomheden ogsa kan udnytte
det store arbejdsrum i DMU 95 monoBLOCK
i forbindelse med den automatiserede

De ti pallepladser i PH 150 er nok til, at man kan
udnytte et ubemandet nathold fuldt ud.

PH 150

DEN UNIVERSELLE
PALLEHANDTERING
FRA DMG MORI

+ Stor variation i de tilgaengelige
konfigurationer fra 24 rundpaller
med ¢ 148 mm op til fire paller
p8 500 x500 mm

+ Op til 250 kg emnevaegt
(150kg som standard)

+ Mulighed for prioritering af ordrer

+ EROWA-spaendesystem som
standard, mulighed for SCHUNK

+ Optimal adgang til maskine
og automatisering

Kan opgraderes og fas til 10 serier,
f.eks. CMX V/U, DMU osv.

Videoen om
DMU 50 3. generation:
https://youtu.be/57vl-BgHKzw

produktion. Endnu en nyhed: Styringen af PH
Cell 300 sker direkte via CELOS-brugerfladen
pad DMU 95 monoBLOCK. ,0g hvis vi gnsker at
gge vores kapacitet yderligere, kan vi udvide
systemet med et hyldemodul mere”.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE W7
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AUTOMATISERET
PRODUKTION
AF SMA SERIER

Med PH 150 og PH Cell 300 viser Aussieker, at
den automatiserede produktion ikke leengere
kun er relevant ved store serier. Tveertimod:
.Prototyper og sma serier er en del af vores
daglige arbejde”, siger Jan Kleine-Beek om
de typiske ordrer. ,Takket vaere pallehandte-

ringen kan vi her reagere yderst fleksibelt.”

PH Cell 300 fyldes via en ergonomisk korrekt PH Cell 300 rader over 19 palle-
klarggringsplads. pladser - 15 til paller p& op til 300x 300 mm,
fire til paller pa op til 400 x 400 mm.

TLARREENS S

PH Cell 300

MODULOPBYGGET
PALLEHANDTERING
TIL OP TIL 40 PALLER
PA 10,7 m?

+ Op til 300 kg transfervaegt
(emne inkl. palle)

+ Separat klarggringsplads
til ergonomisk klarggring af pallerne
parallelt med driften

+ Handtering af forskellige

pallestgrrelser i ét system

Kan opgraderes og fas til ni serier,
f.eks. monoBLOCK, DMU, eVo osv.

12022 har Aussieker udvidet sin automatiserede produktion med en DMU 95 monoBLOCK med PH Cell 300.

T Emnehgjde
2500mm 500 mm" 300mm
500mm w-————»
PH Cell Pallestgrrelse Maks. antal pallepladser
300kg 500x500mm 18 24
PH Cell-videoen om 400x 400 mm 24 32
modulopbygget pallehandtering: Maksimale emnemal 320320 mm 30 40

https://youtu.be/_W3KjhMykqo

‘Ingen begraensning af emnets hgjde pa gverste hylde

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Palidelig produktion takket vaere digitale
produkter fra DMG MORI

For at f3 den automatiserede produktion til at
kgre uden problemer benytter Aussieker digi-
tale produkter fra DMG MORI. ,.DMG MORI
Messenger informerer os under nat- og
weekendskifteholdene om uplanlagte drifts-
stop, sa vi kan fa en medarbejder til at kere
hen og starte automatiseringen op igen’,
siger Jan Kleine-Beek som eksempel.

Takket vaere den integrerede kontrol for vaerk-
tojsbrud opstar der seedvanligvis ikke alvorlige
problemer. Digitaliseringen har ogsa vist sig
at vaere en fordel i forbindelse med servicen,
tilfgjer Frank Aussieker: ,Med myDMG MORI
kan man med et enkelt tryk p& en knap
sende tekniske problemer til serviceteamet
hos DMG MORI, der ofte kan hjeelpe via
NETservice eller hotline, hvilket reducerer

Bearbejdnings
teknologi

teknologi

KUNDEHISTORIE - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. KG

antallet af driftsstop til et minimum®. Den
gode ordresituation ggr, at virksomheden er
afhaengig af en palidelig produktion.

Hurtig amortisering

Den automatiserede produktion har hurtigt
tjent sig ind hos Aussieker, siger Frank Aus-
sieker sammenfattende: ,Det har vist sig,
at vi med automatiseringen kan modvirke
manglen pd fagleerte medarbejdere meget
effektivt.” Samtidig er maskinudnyttelsen ste-
get markant. "Derfor vil automatiseringslgs-
ninger ogsa komme til at spille en stor rolle
i forbindelse med fremtidige investeringer.

«

Afbalancerings

teknologi

FAKTA OM FR. AUSSIEKER

+

m m 2= metallverarbeitung

Fr. Aussieker

Metallverarbeitung GmbH & Co. KG
Am Alten Markt 30

32361 PreuBisch Oldendorf
Tyskland

www.fr-aussieker.de

Grundlagt i Preuflisch
Oldendorf, Tyskland, i 1969

30 medarbejdere
Underleverandgr til kreevende
applikationer

En bred vifte af kunder, bl. a.
inden for den generelle
maskin- og anleegskonstruktion
og medicinsk udstyr

FR. AUSSIEKER

-

HAIMER.

Quality Wins.

Male- og Forindstillings
teknologi

www.haimer.com
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PH Cell 2000

PH Cell 2000

MODULART PALLE-RUNDLAGER
TIL OP TIL 217 PALLER

2.000kg
TRANSFER-
VEGT |

Mulighed for
opgradering!
Mulighed for tilslutning
til eksisterende maskiner
med integrerede
automatiseringsgraenseflader

R |

Kompakt!
Op til 21 paller pa
16,5m? opstillingsareal

MODULER

Modulzert koncept til individuelle kundekrav med 2 forskellige stgrrelser og 2, 3 eller 4 hyldeniveauer

Handteringsanordning Hyldelager Opsatningsplads

+ Palleskift pd under 45 sekunder + Mulighed for palaesning + Drejelig opsaetningsplads
takket veere en integreret roterende af op til 2.000kg pr. lagerplads som standard
palleskifter med twinFORK-teknologi + Hurtig ibrugtagning. Hyldelagersystemet, + Meget praecis FD-opsaetningsplads
+ Handteringsudstyr til paller inkl. handteringsudstyr, transporteres fas som tilvalg
pa 500 x500 mm op til @1.100 mm samlet. + Opseetningsplads kan ogsa fas med
+ Maksimalt 21 paller p3 fire niveauer opspaendingshydraulik

i det samlede system

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Fas til:

- DMU 65 H monoBLOCK

- DMU 85 H monoBLOCK

- DMU 80 P/FD duoBLOCK
- DMU 90 P duoBLOCK

- DMU 100 P/FD duoBLOCK
- DMU 125 P/FD duoBLOCK

EMNEMAL

21.100mm
1.350 mm

A
\/

PH Cell 2000
2.000kg

DIREKTE SAMMENLIGNING
AF PH Cell 2000 OG RPS

PH Cell 2000

+

Mulighed for opgradering til maskiner med
greenseflade til automatisering

Fas ogsa til DMU-maskiner

Mulighed for at hdndtere og lagre op til 21 paller
i det samlede system

Modulopbygning med forskellige pallestgrrelser

Integreret palleskifter i hdndteringsanordningen

RPS

Maskinintegreret lgsning til DMC-maskiner
med palleskifter

Maks. antal emner svarende til maskinen
Meget hurtige palleskift pga. maskinens palleskifter

Fas ogsa til DMC 160 U/FD og portalmaskiner

PH Cell 2000

NYHED:
Pallet Master-
software

HIGHLIGHTS

+

+

Transfervaegt op til 2.000kg

12 til 21 paller i systemet,
pallestgrrelse 500 x500 mm op til @1.100 mm

Palleskift pa under 45 sekunder takket vaere en integreret
roterende palleskifter med twinFORK-teknologi

Mulighed for forberedelse af maskinen til opgradering

Kort ibrugtagningstid pa blot tre dage via defineret greenseflade og
byggeklodssystem

25 %
MINDRE
OPSTILLINGS-

AREAL

SAMMENLIGNING AF AREAL

+ 16,5m?2 opstillingsareal til PH Cell 2000
med op til 21 paller i fire niveauer

+ 25% reduktion til RPS med 12 paller

4.700mm (PH Cell 2000)

5.240mm (RPS 12)

3.490mm (PH Cell 2000)
4.060mm (RPS 12)

M PH Cell 2000 L] RPS 12
16,5m? 213m?
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PH Cell Twin

VERDENS-
PREMIERE
2022

PH Cell Twin med DMU 50
og DMU 65 H monoBLOCK

1 Mulighed for opgradering!
Mulighed for tilslutning til en eksi-
sterende maskine med en integreret
graenseflade til automatisering

Mulighed for opgradering!
Efterfglgende tilslutning til
den anden maskine

PH Cell Twin

MODULOPBYGGET OG
KOMPAKT PALLEHANDTERING
TIL TO MASKINER

Fas til:

- DMU 65/75 monoBLOCK

- DMU 65 H monoBLOCK

- DMU 50 3. generation HIGHLIGHTS

- DMU 40760 eVo + Palidelig PH Cell 300-pallehandtering som Twin-lgsning,
- CMX50/70 U nu ogsa til to maskiner
Mulighed for at kombinere + En pallebetjeningsenhed til to maskiner
flere maskiner Op til 30 paller pa 12,9 m? takket vaere dobbelte raekker,
palleopbevaring pé hvert niveau
Emner pa op til 500 x 500 x 500 mm
Op til 300 kg transfervaegt (emne, inkl. palle)
Mulighed for efterfglgende installation af en maskine mere
Separat klarggringsplads til ergonomisk klarggring
af pallerne parallelt med driften
+ Kort ibrugtagningstid vha. defineret
graenseflade og byggeklodssystem
PH Cell Twin med DMU 50 og DMU 65 H monoBLOCK + Prismaessigt attraktiv automatisering i DMG MORI VERTICO-design

s

+ o+ o+ 4+
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PH Cell Twin

PH Cell Twin
FUNKTIONSPRINCIP

PALLEBETJENINGSENHED
Op til 300 kg transfervaegt
(emne inkL. palle)

SEPARAT
KLARGORINGSPLADS
+ Ergonomisk klarggring
+ Mulighed for drejning

Maksimale
emnemal

30 paller 24 paller 18 paller

PH Cell

500 mm 300kg

320x320/345x345mm 400x400mm 500x500mm

500 mm 500mm
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KUNDEHISTORIE - SPECK PUMPEN WALTER SPECK GMBH & CO. KG

INVESTERING

G INNOVATION -

AUTOMATISERING OG
KOMPLETBEARBEJNING

Historien om SPECK Pumpen Walter Speck
GmbH & Co. KG's fra Roth, Tyskland, gar
helt tilbage til &r 1909. Dengang L& virksom-
heden stadig i Niirnberg, og her begyndte
Daniel Speck at fremstille stempelpumper.
| dag er koncernen, der har over 600 med-
arbejdere pa verdensplan, en internationalt
anerkendt virksomhed, som fremstiller sit
omfattende og meget skraeddersyede pum-
pesortiment til kunder fra alle taenkelige
brancher. SPECK har brugt CNC-teknologi
fra DMG MORI i produktionen i flere artier.

1. Bearbejdning af stgbejernskomponenter og komponenter stgbt i rustfrit

stdl til pumpernes vakuumhuse.
spéanfald muligger en processikker produktion.

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2. Det horisontale maskinkoncepts frie

Alene i Roth star der cirka 75 maskiner, og
pa den kinesiske fabrik er der yderligere
tolv maskiner. Alle modeller har én ting
til faelles: De udger alle noget af det mest
moderne, som DMG MORI har at byde
pé - dette galder ogsd for de senest ind-
kobte DMC 65 H monoBLOCK - den ene
med RPS 12-palleskifter og den anden med
freese-/drejebord.

Skraeddersyede lgsninger og
videreudviklinger

Et sterkt fokus pa kunden, faglig eksper-
tise og udviklingen af individuelle lgsninger
har altid veeret kendetegnende for SPECK.
Ordrerne kommer fra en bred vifte af sektor-
er og fra en lang raekke kunder. ,Vores spe-
cialiserede produkter anvendes fortrinsvis
inden for medicinsk teknologi samt kemi og
leegemidler, til kegle- og varmeregulerings-
enheder samt i plastindustrien”, forteller
Thomas Kriger, der er medlem af ledelsen,

N |
i
-

Takket veere en RPS 12 med 12 paller udnyttes
DMC 65 H monoBLOCK optimalt over flere timer.

Opsatningen foretages under driften.



_— o

Torsten Hahn (til venstre), prokurist
Dr. Thomas Kriiger (i midten), medlem af ledelsen

Dieter Meier (til hgjre), chef for den mekaniske produktion

SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

om virksomhedens portefglje af ydelser.
Fokus pd skraeddersyede produkter til den
enkelte kunde medfgrer, at udvalget af vari-
anter er steget stgdt og blevet vigtigere.
Vi gnsker at styrke vores kunder yderligere
med nye lgsninger og videreudviklingen af
vores eksisterende produkter.”

DEN MEST
MODERNE
PRODUKTIONSTEKNIK
FRA DMG MORI

SPECK stiller hgje krav til sin egen kvalitets-
styring og sikrer dermed perfekte produkter.
Medarbejdernes mangedrige erfaringer
bidrager hertil og tilsvarende geelder for den
moderne produktionsteknologi. Prokurist
Torsten Hahn siger herom: “Investeringer
i nye veerktgjsmaskiner sker som oftest med
henblik pa en kapacitetsudvidelse. Samtidig
gger vi vores produktivitet ved altid at kgbe
de mest moderne produktionsteknologier.”
DMG MORI spiller en veesentlig rolle i den
forbindelse. SPECK har i over ti ar brugt

automatiseringsl@gsninger fra producenten
af vaerktgjsmaskiner samt kompletbearbejd-
ningsmaskiner - bade dreje-/fraesecentre og
freese-/drejemaskiner.

Processikker takket vaere horison-

tal freese-/drejebearbejdning

De nyeste indkgb omfatter to DMC 65 H
monoBLOCK. Med det 5-aksede horisontale
bearbejdningscenter bearbejder SPECK bl. a.
stgbejernskomponenter og komponenter
stebt i rustfrit stal. De bruges til fremstilling
af vakuumhuse til pumper, som f. eks. bruges
til sterilisering af sygehussenge.

>

PECKSGMBH & CO. KG

RPS 12

MASKININTEGRERET
AUTOMATISERING

+ Ubemandede skiftehold
vha. rundlager med op til 12 paller

+ DMU/DMC 65 H monoBLOCK:
Emner pa op til 800x700 mm,
maks. 600 kg

+ Reducering af spildtid gennem
pa- og afleesning under driften

+ Fleksibel produktion af forskellige dele

+ Separat klarggringsplads til
ergonomisk klarggring
af pallerne parallelt med driften
eller ved stilstand
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KUNDEHISTORIE - SPECK PUMPEN WALTER SPECK GMBH & CO. KG

DMC 65 FD monoBLOCK

FRASE-/
DREJETEKNOLOGI
TIL KOMPLET
BEARBEJDNING

HIGHLIGHTS

+ Komplet bearbejdning
vha. freesning og drejning pa
én maskine i én opspanding

+ Direct Drive-teknologi til

op til 1.200 omdr./min.

+ Mindre investering og et
lille pladsbehov takket vaere
brugen af en enkelt maskine

0]

Se videoen om
DMC 65 FD H monoBLOCK pa:
https://youtu.be/0twEUGh8eYE

2(/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.Det  horisontale

Til fremstilling af meget preaecise pumpekomponenter anvender firmaet SPECK Pumpen
75 maskiner p8 sin fabrik i Roth. Herunder en DMC 65 FD monoBLOCK, den nye
DMC 65 FD H monoBLOCK og en DMC 65 H monoBLOCK med et RPS 12-rundlager.

bearbejdningskoncept
med dets optimale spénfald er velegnet
til fremstillingen af sddanne preecisions-
komponenter”, forklarer Dieter Meier, chef
for den mekaniske produktion. Dette gaeld-
er iser for DMC 65 H monoBLOCK med
fraese-/drejebord. Vi kan stille bordet lod-
ret under drejebearbejdningen, s& der ikke
samler sig vand i komponenten.” Den anden
DMC 65 HmonoBLOCK blev forsynet med en

KARLIGHEDEN TIL
AUTOMATISERING -
RPS 12 TIL DEN
AUTONOME
FREMSTILLING
AF KOMPLETTE
VAKUUMHUSE

RPS 12-palleskifter, hvorved SPECK kunne
optimere produktionsprocessen for vakuum-
husene yderligere. ,Hvert hus bestar af seks
komponenter, som vi nu kan bearbejde faer-
digt i seet”, siger Dieter Meier om anven-
delsen. Palleskifteren kan naturligvis ogsa
fyldes under driften. "Dermed kan vi udnytte
maskinerne optimalt over mange timer og
uden lange perioders stilstand.

Individuelle maskinlgsninger takket

vaeret det brede produktsortiment

fra DMG MORI.

,&rsagen til, at SPECK har bevaret det teette
samarbejde med DMG MORI i s& mange ar
skyldes bl.a. den palidelige CNC-teknologi,
siger Torsten Hahn om maskinernes kvalitet.
Et andet aspekt er den omfattende portefglje,
tilfgjer Dieter Meier: "Vi finder altid meget
individuelle og samtidig innovative lgsnin-
ger, som optimerer vores processer pa en
beeredygtig made."

«



Alt fra ét og samme sted. Ud over sit
omfattende maskinprogram har DMG MOR|
heldigvis et full-liner-program af
automatiseringslgsninger. Dermed kan vi
daekke vores brede udvalg af sektorer.

KUNDEHISTORIE - SPECK PUMPEN WALTER SPECK GMBH & C0. KG

Torsten Hahn, prokurist

SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

FAKTA OM SPECK PUMPEN

+ Grundlagt i Nirnberg i 1909,
i dag med hovedszde i Roth

+ Over 600 medarbejdere pa
verdensplan

+ Udvikling og fremstilling
af kundespecifikke pumper

+ Kompetent partner for en bred
vifte af sektorer, herunder
inden for medikoteknik og
i kemi- og leegemiddelindustrien

speck

SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6-8 5

91154 Roth, Tyskland
www.speck.de

DMG MORI-RUNDLAGERSYSTEMER - MASKININTEGRERET
AUTOMATISERING, DER KRAVER MEGET LIDT PLADS

System RPS PH CELL 2000
Fordele Maskinintegreret lgsning til en maskintype Kan bruges til forskellige maskintyper
: . . Til DMU-maskiner uden palleskifter takket vaere den integrerede
Til DMC-maskiner med palleskifter dobbelte gribergaffel twinFORK
P4 fabrikken | forbindelse med en ny maskine Pa fat.)rlkken og med mgllghed for efterfglgende udvidelse til forskellige
maskiner med automatiseringsgraenseflade
Maksimal emnestgrrelse og pallestgrrelser analog med maskinen Modulopbygning med forskellige pallestgrrelser
Palleskift pa kort tid takket vaere den roterende palleskifter i maskinen 25% mindre opstillingsareal takket vaere den integrerede palleskifter
Maskine H n
DMC DMC DMC DMU/DMCH  NHX DMU duoBLOCK
monoBLOCK duoBLOCK Portal monoBLOCK DMU H monoBLOCK
Antal paller 3/6 6/7/12 4/5 5/7/9/12 12/14/21 12/17/21
Maks.
- mm  ¢800x590 21.600x1.350  93.400x2.400 630x700 ¢800x1.000 21.100x1.350
emnemal

Maks. paleesning” kg

800 4.000 10.000 600 700

2.000

“Afhaengigt af maskinen

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 27




Robo2Go - STANDARDAUTOMATISERING

Robo2Go - DEN MEST
SOLGTE STANDARD-
AUTOMATISERING

Robo2Go-APPEN: EN FOR ALLE!
Turning, Vision, Milling og Max

1. Enintegreret app til integreret  Home =y
styring - ingen tilpasning af eksisterende ﬁ
NC-programmer it e o
Frogmen ks Load mainsgindle 1. Pick up workphce
2. Kraever ikke kendskab til b e Losd countespod 2.Open oo
robotprogrammering S el lminaies & el Eoannde
Settings Brkoad it 4
3. Oprettelse af processen vha. Opendoor 5. Close dar
foruddefinerede programkomponenter ket St
Bowoxt s worgles.
4. Opsaetning af et nye emne pa under Mchining
5 minutter T
o Workpiece sforage
5. Multijob-funktion: Forskellige ordrer pa e
én og samme emnehylde, hvilket er ideelt ik up werkplce
ved sma og mellemstore batchstgrrelser —

6. Home-funktion til nem frikgrsel _

0g opsatning af systemet

FAS TIL 38 DMG MORI-MASKINER
F.EKS.: CLX, CLX TC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMV, CMX

NYHED

FAS TIL DMU 65/75

monoBLOCK

Robo2Go Milling Robo2Go Turning

7
L
/@e

love-automation.dmgmori.com

Place warkpirce

Clamping
Sabe ditance
Change warkpiees ta
Stack size

Pociet Clearance
Offset

O+ al/
Set As Default
Gripper 8 v
Extarnal
o
Mo change

Save Data

+ Handtering af komponenter p& op til 200 x200x 200 mm + Handtering af aksler med 220 -170 mm
som standard, flere mal pd forespgrgsel og patrondele 20 -175mm

+ Nu med centreringsanordning og vendestation. + Laserscanner med automatisk fornyet igangsaetning
Til automatiseret 6-siders kompletbearbejdning + Nu med centreringsanordning og vendestation

+ Fuld adgang til maskinen takket veeret pafyldning + Giver mulighed for at gribe fat om lange akselkomponenter
fra siden
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Robo2Go - STANDARDAUTOMATISERING

NYHED

Robo2Go Job SOM S
STANDARD

+ Papirlgs jobstyring \_/ _— TR R ' 3 &
+ Meget nem bearbejdning af ordrer vha. tjeklister 929 Lees0ee
+ Oprettelse af diverse ordrer i jobkgen ” a7 dco2e00
+ Multijob: Mulighed for forskellige komponenter i én ordre

1. Basismodul
robot, fordelingsskab, afskaermning

2. Lagermodul

Basisvariant til to EU-paller

med rulleport:

- Drejning af modulet med +90
grader med henblik pa at &endre
palaesningsretningen

- Mulighed for AGV

3. Fleksibelt dgr- og sikkerhedssystem

- Teleskopdgr for god adgang til maskine
0g automatisering

- Mulighed for opstilling til hgjre

0g venstre
SAMLEDE 4. Udvidelser
SYSTEM Plads til kommende udvidelser, f.eks.:
ER C€-CERTI- centreringsanordning, vendestation

Robo2Go Max

1. Nulpunktsregistrering af emnet

+ Kraftigste udfgrelse med 210kg
baereevne og 115 kg emnevaegt REGISTRERING AF

+ Handtering af emner pa 240 til LZENGDEREFERENCE

2400 mm som standard

+ Friadgang til styring og veerktgjsmagasin + (get processikkerhed ved bearbejdning af aksler

+ Sikring af en defineret opspaendingslangde
+ Registrering af aksiale positionsafvigelser, f. eks. som
folge af forskydning af akslerne under transport
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KUNDEHISTORIE - STROMBOLI GMBH

2D
HIGHTECH

TIL DEN ELEKTRISKE
MOBILITET FRA DET
TYSKE RUHRDISTRIKT

DMP 70 med WH 3 Cell
giver os mulighed

for en autonom og
fleksibel produktion i
ubemandede skiftehold.
Og takket veeret
vendestationen
feerdigbearbejdes
emnerne fra alle

seks sider.

Andreas Kdppel
Grundlaegger og direktor
STROMBOLI GmbH

STROMBOLI fremstiller et stort antal
emner pa den 5-aksede DMP 70. Her er en
komponent til en prgvestand til batterier
til elektrisk mobilitet.

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




KUNDEHISTORIE - STROMBOLI GMBH

STROMBOLI GmbH fra den tyske by Bochum
begyndte for over 30 ar siden at producere
finmekaniske emner og komplekse kompo-
nenter til kraevende brancher. Den dag i dag
saetter kunder fra bl.a. medikoteknikken,
halvlederindustrien og elektrisk mobilitet
deres lid til produktionsekspertisen hos
teamet pa 18 medarbejdere. En hgj kvali-
tetsstandard er desuden garant for en hgjt-
ydende maskinpark. Der anvendes elleve
modeller fra DMG MORI - siden slutnin-
gen af 2021 bl.a. en automatiseret DMP 70,
som takket vaere WH 3 Cell yder et betyde-
ligt bidrag til den samlede produktivitet pa
ubemandede skiftehold.

Fra minedrift til hightech-region

Et tidligere hejsetdrn i Bochum-Werne min-
der om, at Ruhrdistriktet indtil for nogle fa
artier siden var preeget af minedrift. ,Siden
da er der mange hightech-virksomheder,

p ./

En vendestation giver mulighed for at bearbejde emnerne
fra alle seks sider.

som fremstiller innovative produkter, der har
sldet sig ned her,” forklarer Andreas Képpel,
grundleegger og direktgr for STROMBOLI.
Underleverandgren har etableret sig pa& den
tidligere minevirksomhed Robert Misers
grund og henvender sig lige netop til disse
innovative markeder. Vi forstar os selv som
en helhedsorienteret partnerinden for alt fra
konstruktion til kvalitetssikring og montering.
Et af vores fokuspunkter er komplekse niche-
produkter.” Udfordringen bestar i at fremstille
avancerede preecisionsdele p& en gkonomisk
méade. Denne udfordring klarer et ungt og
erfarent team. .Vi har to ingenigrer og fem
mestre og uddanner to unge efterfglgere om
aret for at sikre, at vi far deekket vores behov
for fagleerte medarbejdere”, siger Andreas
Képpel.

»

eSS

De elleve DMG MORI-modeller omfatter ogsa to MILLTAP 700
og en DMP 70 med WH 3 Cell, der blev installeret i 2021.
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KU

NDEHISTORIE - STROMBOLI GMBH

DMP 70 MED WH 3 CELL

VERTIKALT
HOJHASTIG-
HEDSBEARBEJD-

NINGSCENTER

HI

+

GHLIGHTS

5-akset simultanbearbejdning
vha. Direct Drive-bord

op til 100 kg

24.000 omdr./min.
Inline-spindel med 20 Nm
Positioneringsngjagtighed pa
5pum vha. direkte malesystemer
fra MAGNESCALE

Op til 2g acceleration for

en span-til-span-tid pa 1,5 sek.
WH 3 Cell - Emner pd op til
300x200x100mm og 5,5kg

=

=
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Besgg vores
online-konfigurator:

o4 https://configure.dmgmori.com

Takket veere den hurtige span-til-span-tid pa 1,5 sekunder og det integrerede drejelige rundbord
er DMP 70 velegnet til den meget produktive fremstilling af sm& emner.

En flad organisation og en moderne virksom-
hedskultur udger en stor motivationsfaktor
for alle involverede. Fleksible skiftehold,
firmacykler og en vognpark med elektri-
ske kgretgjer er blot tre eksempler pd, hvor
moderne STROMBOLI er.

Komplet bearbejdning til elektrisk mobilitet
og halvlederindustrien

Den moderne orientering afspejler sig 0gsa i
ordrerne, siger Andreas Koppel og henviser til
forespgrgslerne fra fremtidens brancher: Vi
arbejder i stigende omfang for kunder inden
for elektrisk mobilitet eller fra halvlederin-
dustrien.” Virksomheden er desuden blevet
mere international. ,Forespgrgsler fra Kina
bekreefter, at vi har sans for kvalitet”. For at
kunne leve op til de hgje kvalitetsstandarder

investerer STROMBOLI i fremtidssikrede
fremstillingsteknologier fra DMG MORI. En
vedvarende tendens er kompletbearbejd-
ningen - det vaere sig pd 5-aksede fraese-
maskiner eller drejecentre med fraese-
funktioner. P& denne made har vi allerede i
nogle &r fremstillet komplekse komponenter
i én opspaending.” Merveerdien ligger lige
for: ,B&de vi og vores kunder nyder godt af
de kortere gennemlgbstider og den hgjere
komponentkvalitet.”

STROMBOLI har med kgbet af en DMP 70 fra
DMG MORI taget endnu et skridt i retning af
fremtiden inden for fremstilling. Det 5-aksede
kompakte bearbejdningscenter rader over en
WH 3 Cell. Henrik Kieslich, der som finmeka-
niker varinvolveret i valget af maskiner, siger



Kvalitetssikringen, inklusive dokumentation, er en fast bestanddel

af udvalget af ydelser fra STROMBOLI.

\

\

Alt efter emnernes stgrrelse og veegt er der i WH 3 Cell plads til op til 1.000 emner, hvilket er
ideelt til den ubemandede serieproduktion (30 x30 x30 mm aluminiums-/paternostersystem
med 15 emneholdere 600 x400 mm).

herom: ,Robotten giver os mulighed for en
autonom og fleksibel produktion p& ubemand-
ede skiftehold.” Efter en farste opleering og
med lidt sans for programmering var han i
stand til ogsa at bruge automatiseringen til
mere komplekse processer. Vi kan nu pla-
cere radelene vilkarligt i magasinbakker-
nes relativt store opspaendingsanordninger,
hvorefter robotten justerer deres position,
sé den kan samle dem op.” Der er desuden
en ekstra centreringsanordning og en ven-
destation, der ggr det muligt at vende kom-
ponenterne med henblik p& bearbejdning
af alle seks sider. Denne fleksibilitet er en
ngdvendighed hos STROMBOLI, fordi WH 3
Cell her ikke kun anvendes til store serier af
bestemte emner. ,Alt efter ordresituationen
gnsker vi at behandle helt forskellige dele

automatiseret efter hinanden p& DMP 70",
tilfgjer Henrik Kieslich.

DMG MORI-teknologicyklusser til en pro-
cessikker drift

DMG MORI har udrustet DMP 70 med en
kontrol for veerktgjsbrud og DMG MORI-tek-
nologicyklussen 3D quickSET for at sikre, at
den arbejder processikkert og palideligt. . Et
defekt vaerktgj ville have alvorlige fglger under
den automatiserede drift, mens 3D quickSET
tillader en gennemgdende maling og korrek-
tion af dreje- og svingakserne”, siger Henrik
Kieslich om fordelene ved denne lgsning.
Derigennem vil man kunne garantere en kon-
stant kvalitet. Derudover bruger STROMBOLI
malecyklusser pa maskinen, hvilket reduce-
rer udgifterne til kvalitetssikring.

KUNDEHISTORIE - STROMBOLI GMBH

Med automatisering for fremtiden

Den automatiserede produktion har meget
hurtigt tjent sig selv hjem for STROMBOLI.
For Andreas Kdppel er der heller ikke i frem-
tiden nogen vej udenom: Vi er ngdt til at gge

DMP 70 MED

WH 3 CELL:

PALIDELIG,
PROCESSIKKER
0G AUTONOM

vores gkonomiske effektivitet for at forblive
konkurrencedygtige pé internationalt plan.”
Udvidelsen af produktionskapaciteten til
ubemandede skiftehold er et logisk skridt i
den forbindelse. Dette geelder ogsa pa dreje-
omradet, tilfgjer han: ,Siden juni 2022 har vi
0gsa haft succes med at bruge en langdrejer.”

«

FAKTA OM STROMBOLI

+ Grundlagt i Bochum, Tyskland,
i11990°erne

+ 18 medarbejdere

+ Fremstilling af praecisionskom-
ponenter og enheder

+ Kunder fra fremtidens brancher
som f.eks. medicinsk teknologi
og elektrisk mobilitet

STROMBOLI

STROMBOLI GmbH
Von-Waldthausen-Str. 79
D-44894 Bochum, Tyskland
www.stromboli.de

-
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NYHED: PALLEHANDTERING MED MATRIS

Med MATRIS tilbyder vi vores kunder en
automatisering, der er nem at bruge,

inkl. sekundaere processer som f. eks. maling
og merkning. Som noget helt nyt kan

MATRIS nu ogsa anvendes som pallehandtering.

Satoru Kashiwagi
General Manager of Technical Sales Department
DMG MORI CO., LTD.

MATRIS

Fleksibelt modulopbygget robot-
system til en eller flere maskiner

DMG MORI har med sin innovative udvikling  Hvilke dele bestar MATRIS af?
af produkter i mange ar set sig selv som Kernen i MATRIS er en robot, som fgrer

HIGHLIGHTS

+ Modulopbygget koncept med

foregangsvirksomhed inden for automati-
seringen af vaerktgjsmaskiner. Produkterne
omfatter bl.a. meget fleksible automatise-
ringslgsninger som f.eks. det moduleert
opbyggede MATRIS. Satoru Kashiwagi,
General Manager of Technical Sales Depart-
ment hos DMG MORI CO., LTD., forteelleriet
interview om det alsidige robotsystem.

Satoru Kashiwagi, hvad var udslagsgivende
for, at | udviklede MATRIS"?

Eftersom efterspgrgslen efter en simpel
robotstyret automatisering var steerkt stig-
ende, matte vi udarbejde et tilbud, hvor-
med vi kunne imgdekomme vores kunders
krav hurtigt og i den velkendte kvalitet.
Derfor begyndte vi i 2016 at standardisere
vores robotsystemer. MATRIS opstod med
udgangspunkt heri. Det drejer sig om et auto-
matiseret handteringssystem, som bestar af
standardiserede enheder og apparater.

"MATRIS = MODULAR AUTOMATION TRANSFER
ROBOT INTELLIGENCE SYSTEM
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emnerne ind i vaerktgjsmaskinens arbejds-
rum. Den er installeret pa siden af maskinen.
Rundt om den kan der placeres periferiud-
styr, som muligggr yderligere funktioner - fra
vaerktgjslagret over en vendestation til rengg-
ring og taktil eller visuel méaling. Her anven-
der vi udelukkende omhyggeligt udvalgte
produkter, som arbejder palideligt, og som
er certificerede af DMG MORI.

Hvad er systemets kendetegn?

Hver enhed i MATRIS er opbygget moduleert
og fds i en standardiseret stgrrelse pa
710x710mm pr. modul.

standardiseret periferiudstyr,
f.eks. til vask, maling eller markering

80 % mindre klarggringstid vha.
modulopbygget og standardiseret
periferiudstyr og robotprogrammer

Fleksibel tilpasning til systemasndringer,
0gsa efter installationen

Nem og enkelt betjening
via MATRIS-styringen

Op til to maskiner i ét system



MODULER OG UDVIDELSESTRIN

NYHED: PALLEHANDTERING MED MATRIS

Materialebord
Kvalitetskontrol af emne
NiO-sliske

Vending af emne

Emne-fasepositionering

Malesystem

Etpunktsmaling
Topunktsmaling
Trepunktsmaling
3D-maéling

Ekstern kontrol

Transportband til/fra

Emnemagasin Afgratning
Bakkeskifter Vask

Manuel skifter Luftblaeser
Buffer Maerkning
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+ En systemcontroller, der muligger
en integreret styring af det samlede auto-
matiseringssystem, herunder af en robot,
hvert enkelt modul og hver maskine

+ Der er mulighed for overvagning,
administration af tidsfrister og driftskon-
trol for hele automatiseringssystemet
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NYHED: PALLEHANDTERING MED MATRIS

Se videoen om

NHX-serien med
MATRIS-robotsystem pé&:
https://youtu.be/vtWcMIJR4HS

MATRIS -
EMNEHANDTERING

HIGHLIGHTS

+ Handtering af emner pa op til 2200 x200 mm,
1x20kg eller 2x10kg

+ Stabelmagasin:
- 14,20 og 26 paller: @150x120 mm, maks. 35kg pr. palle
- 10 og 20 paller: @200 %200 mm, maks. 75kg pr. palle

+ Fastil13 serier, f.eks. NLX, NTX, NHX, DMU, NMV, eVo osv.
— lees mere pa: https://love-automation.dmgmori.com

Moduleert koncept med standardiseret periferiudstyr,
f.eks. til afgratning, vask, feerdigblaesning eller maerkning
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Systemet kan nemt tilpasses de respektive
kundekrav. Layoutet kan ogsd udformes
helt efter valg, s& man kan reagere fleksi-
belt pa @ndringer i udvalget af komponenter.
Desuden er de enkelte enheders kommuni-
kationsformat standardiseret. Vi anvender
Ethernet IP og PROFIBUS. Kommunikatio-
nen etableres med det samme, nar udstyret
er tilsluttet. Det fremskynder opsaetningen af
MATRIS betydeligt.

Hvad sa med softwaren?

Vi har udviklet vores egen styring for at stan-
dardisere driften af hver robot. MATRIS-sty-
ringen er forbundet med veerktgjsmaskinen,
robotten og periferiudstyret. P& den made
gennemfgrer vi en fuldstaendig styring af det
samlede MATRIS-system. Brugerfladen er
tilpasset brugerfladen pa CELOS, sa man er
sikker pa at opné en problemfri og effektiv
drift.

Desuden er robotprogrammerne og bevaegel-
sesforlgbene (teach-in) defineret pa forhand.
Tidligere matte man veere i stand til at leese
og forsta komplekse robotprogrammer, i dag
anvender MATRIS-styringen en intuitiv og
interaktiv bearbejdningsmetode.

Hvilke fordele giver MATRIS jer?

Typiske systempakker fas p& forhand. Det
betyder, at vi hurtigt kan oprette layouts pa
grundlag af disse pakker. Som fglge heraf
opnar vi en hurtig implementering med en
kort gennemlgbstid. En anden fordel ved
MATRIS er den reducerede installationstid.



Lagerplads til op
til 40 pallepladser
med 150 kg

transfervaegt

Hvor det fgr tog ti dage at installere et system,
brugerviidagkun1-2dage. Der kan desuden
foretages systemaendringer pa en enkelt dag
efter levering. Hvor det tidligere tog mindst
fem dage. Dette skyldes bundkarret, som er
indbygget i robottens ramme, sa der heller
ikke kraeves noget arbejde her. Dette mind-
sker ogsa livscyklusomkostningerne.

Kunden kan desuden ogsa andre robotpro-
grammet pd egen hdnd med henblik pa at
foretage tilfgjelser til og eendringer af male-
emnerne. Det reducerer naturligvis eventuelle
rejseomkostninger og arbejdsomkostning-
erne til systemintegratorer.

Hvordan ser fremtiden ud?

Ud over den velkendte handtering af emner er
MATRIS nu ogsé beregnet til palleh&ndtering.
Brugen af paller og opspaendingsanordninger
til emner giver en endnu stgrre fleksibilitet

med hensyn til udvalget af komponenter og
batchstgrrelser. Det ggr, at vores kunder kan
reagere mere fleksibelt pd produktionen af
forskellige emner.

«
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MATRIS -
PALLEHANDTERING

HIGHLIGHTS

+ ldeel til fleksibel produktion af
50 til 200 emner/dagen

+ Pladsbesparende pallehandtering
til op til 40 paller

+ 400x400 mm pallestgrrelse

+ 150kg transfervaegt (emne og palle)

+ Mulighed for integrering af
sekundaere processer som
f.eks. afgratning og maerkning

+ Fas til CMX 50 U, CMX 70 U,
DMU 50, DMU 65 monoBLOCK,
CMX 600V, CMX 800V, CMX 1100 V

Flere maskiner pé forespgrgsel!
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KUNDEHISTORIE - NABEYA CO., LTD.

MEGET PRODUKTIV o-AKSET BEARBEJDNING

| 24-TIMERS DRIFT

Nabeya Co., Ltd. har hovedszde i Gifu City
(Japan) og blev grundlagt i 1560, da Japan
befandt sig i Sengoku-perioden (en tid, hvor
flere lande 13 i krig). Under et af de mest
berygtede slag - slaget ved Okehazama -
gav kejseren tilladelse til, at forfeedrene
til virksomhedens prasident, To
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Okamoto, kunne grundlaegge familie-
virksomheden med speciale i stgbning. |
dag fgrer Nabeya traditionen med stgbe-
virksomhed videre, har cirka 200 med-
arbejdere og har helliget sig teknologisk
innovation. Virksomheden bruger forende

' teknologi fra DMG MORI til fremstilling af

vibrationsisolatorer til halvlederproduk-
tionsanlaeeg og overfladeplader til praeci-
sionskontrol under det meget udbredte
marke ERON. Design, bearbejdning, mon-
tering og inspektion af disse industrielle
komponenter gennemfgres internt.

Kombinationen af
opspaendingsanordninger
fra Nabeya og den

5-aksede bearbejdning pa
DMU 50 3 Generation giver
mulighed for at opspaende
og bearbejde forskellige
emner pa samme palle og
opspandingsanordning.




KUNDEHISTORIE - NABEYA CO., LTD.

Takket veere MATRIS kan vi 0gsa
gennemfare vores high-mix- og low-volu-

me-produktion af preecisionskomponenter
ubemandet om natten.

Shoichi Sakai (i midten), direktor
Tomoaki Masuda [til venstre), driftsleder
Ryoma Sonoda (il hgjre], produktionsomradet spantagning, operatar

Bekampelse af manglen pa fagleerte
medarbejdere vha. automatisering og
5-akset bearbejdning

.Det samme gor sig sandsynligvis ogsa geeld-
ende for andre producenter, men vores virk-
somhed star i stigende grad over for den
udfordring, at det bliver stadig vanskeligere
at finde kvalificerede teknikere. Det fgrer til
en mangel pd medarbejdere, som kan udfgre
komplekse processer med konventionelle
vertikale og horisontale bearbejdningscentre”,
forklarer direktgr Shoichi Sakai. .Min tanke
var at integrere processerne sa meget som
muligt for at forenkle procesudformningen
og samtidig gennemfgre automatiseringen
og den ubemandede produktion om natten.
5-aksede maskiner er den perfekte lgsning
til det formal! Jeg gnskede at kombinere
5-aksede maskiner og automatisering for at

reducere procestrinnene, forbedre produkti-
viteten og muligggre en uafbrudt 24-timers
produktion.”

DMU 50 MED
MATRIS SOM
PALLEHANDTERING

Derforindforte Nabeya sidste &r den 5-aksede
maskine DMU 50 3" Generation og robotauto-
matiseringen MATRIS med en reol til 20 paller
pa sin hovedfabrik i Motosu, Gifu. Anleegget
anvendes til fremstilling af skruestikker, som
er Nabeyas primaere produkt, samt opspaen-
dingsudstyr og andre lignende produkter. Det

er nok med en enkelt operatgr til betjening
af automatiseringssystemet. MATRIS-syste-
met feerdigger automatisk alle paller. Der kan
anvendes forskellige opspaendningsanord-
ninger pa pallerne og forskellige emner for
hver opspaendingsanordning. Tidligere matte
operatgren tilpasse hver enkelt anordning til
hvert emne. Takket vaere MATRIS, som kan
handtere forskellige emner og anordninger
pa hver palle, og den 5-aksede bearbejdning
pd DMU 50 3 Generation kreeves der nu
meget lidt klarggringsarbejde.
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KUNDEHISTORIE - NABEYA CO., LTD.

DMU 50
BESTSELLER!

>10.000

DMU 50°ERE |
VERDEN INDEN FOR
SPANTAGNING

+ Drejeligt rundbord til 5-akset
simultanbearbejdning
- Paleesningsvaegt pa op til 300 kg
- Drejeomrade pa B-aksen
-35°/+110° for den hgjeste fleksibilitet
- Afkglede bordlejer for hgjeste praecision

+ 5-akset bearbejdning med

op til 20.000 omdr./min.

- speedMASTER 15.000 omdr./min.
med 2TkW Q) 1MNm som standard Nabeya Co., Ltd. fremstiller en vifte af opspaendingsmidler som f. eks. skruestikker og

- Fés ogsé med Speed MASTER opspaendingsanordninger, som bidrager til en hgjere produktivitet pa veerktgjsmaskiner.
15.000 omdr./min. med 46 kW og 200 Nm

- F&s 0gsa med speedMASTER
20.000 omdr./min. med 35kW og 130 Nm

+ Topkvalitet til en pracision pa 5 ym
- Integreret kglekoncept for hgjeste

langtidspraecision Brug af eget opspandingsudstyr
- Maskinseng i én del Det, som ggr dette automatiseringssystem
- Direkte drevet kugleskruegear sd enestdende, er brugen af opspaendings-
- Direkte malesystemer i alle akser udstyr, basiselementer, paller og robotgri-

bere fra Nabeya. Deres opspaendingsudstyr
gor det muligt at fastholde mere end otte
emner pd en basisplade, som kan bearbejdes
og males automatisk fra alle sider i den
5-aksede maskine, uden at det kraever
omstilling. Ved at indfgre denne automatise-
ringslgsning sammen med virksomhedens
egne produkter er det lykkes for Nabeya at
automatisere sin produktion med mange
varianter med sma batchstgrrelser og gen-
nemfgre en meget ngjagtig ubemandet pro-
duktion om natten.

@get produktivitet

vha. ubemandede nathold

.Det arbejde, der fgr i tiden kraevede fire per-
soner, kan i dag udfgres af én enkelt operator.
Det eneste, vi skal ggre er at ssette emnerne
op i lgbet af dagen, sé klarer systemet auto-
matisk resten om natten. Nar vi kommer
tilbage til fabrikken om morgenen, er alle
emner feerdige. Det har gget vores produkti-
vitet betydeligt, og det er blevet meget nem-
mere at planleegge vores produktion”, fortael-

Besgg vores
= online-konfigurator:
[=]i=is https://configure.dmgmori.com ler direktgr Tomoaki Masuda.
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| forbindelse med en sddan automatisering
er det vigtigt, at systemet kgrer sa processik-
kert som muligt. Tomoaki Masuda forklarer
grunden til den succesfulde drift: ,Takket

SKRADDERSYET
PROCESOPTIMERING

veere den forudgdende udfgrlige rddgivning
og fejlsggning fra DMG MORIs side kgrer
vores system uden problemer. Teknikerne har
f.eks. hjulpet os med at undga stilstande, der
skyldes forkert timing ved paseetning af paller
eller ophobning af spaner.”

Fra ti procestrin til ét enkelt

Shoichi Sakai afslgrer Nabeyas fremtids-
planer: "Vi indfgrte en 5-akset maskine
i vores produktion for fgrste gang, og de
positive resultater kunne maerkes med det
samme: Det, som tidligere kraevede otte til
ti arbejdstrin, kunne nu klares i et enkelt
eller to arbejdstrin. Derudover kan Nabeya
anvende sine egne opspaendingsanordning-
er og -systemer | dette automatiserings-
system. Samtidig ger det systemet perfekt
til fremvisning for virksomhedens kunder.
Vi ovil gerne vise denne automatiserings-
lgsning til andre producenter, som kamper
med manglen pé fagleerte medarbejdere og
automatiseringen af high-mix- og low-volu-
me-produktionen - og hjeelpe dem med at
gge deres produktionseffektivitet.”

Robotautomatiseringen MATRIS med en reol til 20 paller. Her finder opspaendingsanordningerne
og robotgriberne, der er fremstillet af Nabeya, anvendelse.

KUNDEHISTORIE - NABEYA CO., LTD.

FAKTA OM NABEYA

+ Traditionsrig virksomhed,
der har fremstillet stgbte
dele i over 460 ar

+ Preecisionsskruestikker af maer-
ket ERON benyttes og veerdsaet-
tes af producenter i hele Japan.

+ ,Techno-Craft”, som er en kombi-
nation af teknologi og handveerk,
er virksomhedens varemaerke.

+ En konstant forbedring af proces-
designet, NC-programmering
og forvaltning af produktion via
automatisering, hvilket er helt i
trdd med begrebet .Techno-Craft”

SINCE 1560
@) NABEYA
Nabeya Co., Ltd.
Wakasugicho 25, Gifu City

Gifu 500 - 8743, Japan .
https://eng.nabeya.co.jp
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KUNDEHISTORIE - SANDVIK COROMANT

AUTOMATI-
SERING HELE
VEJEN RUNDT

Sandvik Coromant blev grundlagt i den sven-
ske by Sandviken i 1942 og har udviklet sig til
at veere forende i branchen med over 8.000
medarbejdere pa verdensplan. Kunder fra
mange forskellige brancher - bl.a. luft-,
rumfarts- og bilbranchen samt sektoren
for olie og gas - har tillid til lgsninger fra
Sandvik Coromant. Veerktgjseksperten har
et mangearigt strategisk partnerskab med
DMG MORI, som bliver ved med at kaste
innovative bearbejdningslgsninger af sig.
Det nyder Sandvik Coromant ogsa godt af
i sin egen produktion. Pa fabrikken i Gimo
blev der i 2021 installeret to NTX 2000'ere,
som hver isar arbejder fuldautomatisk med
en MATRIS. Robotten star bade for pafyld-
ning af emner og for skift af opspaendings-
midler og vaerktgjer.

UDVIKLING AF
2.500 NYE
PRODUKTER
OM ARET

Philip Eriksson, projektmanager hos Sand-
vik Coromant, siger om virksomhedens krav
med hensyn til udvikling og produktion:
.Som markedsfgrende kraeves det af os, at
vi opfylder vores kunders ekstremt hgje for-
ventninger”. ,Gimo er en del af Production
Technology Center og ansvarlig for industri-
aliseringen af 2.500 nye produkter om aret.”
Han forteeller, at dette foregdr i teet sam-
arbejde med FogU-afdelinger i Sandviken
og Stockholm.
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P2 fabrikken i Gimo har DMG MORI 2021 installeret to NTX 2000ere,
som hver isaer arbejder fuldautomatisk med en MATRIS.

1. Automatisk skift af veerktgj til revolveren
2. Seks lagerpladser til forskellige hoveddele til vaerktgj
3.+4, Skift af centreringsspidser og spaendepatroner




Det strategiske partnerskab med
DMG MORI er en win-win-situation. Det er
vores individuelle MATRIS-automatisering
det ideelle eksempel pa.

Peter Andersén [til venstre), Global Manufacturing Equipment, og
Philip Eriksson, projektmanager
Sandvik Coromant
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KUNDEHISTORIE = SANDVIK COROMANT

NTX 2000/2500/3000

BEST IN CLASS

+ Turn & Mill - 6-siders
kompletbearbejdning af emner
pa op til 670x1.538 mm

+ turnMASTER-drejespindel:
8"-spaendepatron,
5.000 omdr./min., maks. 421Nm

+ compactMASTER Turn & Mill:
Spindel med et tilspaendingsmoment
pa 132Nm og en laengde pa 350 mm

+ Multitasking: Direct Drive-B-akse
til 5-akset simultanbearbejdning af
komplekse emner

+ Hgj fleksibilitet vha. X-akse-vandring
ned til =125 mm under spindelmidten

+ 12-dobbelt BMT-revolver med
12.000 omdr./min. og 80 mm-Y-akse

+ CELOS med MAPPS pd FANUC og
CELOS med SIEMENS

Se videoen om
NTX 3000 2" Generation:
https://youtu.be/aUrrM9Z000Y
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P& de to NTX 2000'ere bearbejder Sandvik Coromant drejeprofilerne til hoveddelene til
bor. Som vaerktgjsproducent har Sandvik Coromant udstyret revolveren med sine egne
Coromant Capto C4-veerktgjsholdere.

Konkurrencedygtig takket veere automati-
serede produktionsprocesser

Realiseringen af nye produkter omfatter ogsa
produktionen af dem. Vi har brug for meget
gkonomiske og effektive teknologier for at
kunne tilbyde vores veerktgjer pa en konkur-
rencedygtig made,” forklarer Peter Andersén,
der er ansvarlig for Global Manufacturing
Equipment hos Sandvik Coromant. Virksom-
heden har derfor i flere rtier gjort brug af
automatiserede produktionsprocesser i en
produktion, der er digitaliseret fra start til
slut. .Hos Gimo bliver selv vores NC-pro-
grammer til fremstilling af grundelementer
oprettet automatisk og pa ny for hver ordre.”
World Economic Forum tildelte fabrikken sta-
tus som ,lighthouse"-fabrik i 2019.

MATRIS - modulopbygget automatisering
til en meget fleksibel produktion

Med grundelementet til borevaerktgjer som
eksempel henviser Philip Eriksson til en
ny produktionslgsning, som DMG MORI
har udarbejdet og realiseret i samarbejde
med Sandvik Coromant. ,Vi fremstiller her

over hundrede varianter, hvilket kreever en
del opsetningsarbejde. Vores mal var en
automatiseret produktionslgsning, hvor den
ikke-produktive tid reduceres s& meget som
muligt.” | dreje-/freesecentret NTX 2000 og
MATRIS, der er et fleksibelt og modulopbyg-
get robotsystem, har man fundet en optimal
l@sning. ..Et vigtigt fokuspunkt for os var, at
vi kunne f& begge produktionsceller fra ét og
samme sted.”

Fuldautomatisk fremstilling af
over hundrede varianter i batchstgrrelser
pa 2til 80

.Udfordringen med dette projekt bestod i, at

man bade skulle automatisere udskiftning-
en af komponenter og skiftet af veerktgjer i
revolveren samt centreringsspidserne og
spandepatronerne”, siger Philip Eriksson
som forklaring p& automatiseringens
omfang. Dette skyldes det store antal
forskellige hovedstykker.



Automatisk skift af spaeendepatroner og
centreringsspidser

Hvis man kaster et blik ind i Sandvik
Coromants MATRIS, ser man, hvor kompleks
denne automatiseringslgsning er. Der er
plads til i alt seks vogne med hovedstykker i
cellen, sa der er ogsd mulighed for en auto-
nom produktion pa de ubemandede nathold.
Peter Andersén glaeder sig over den gode
udnyttelse af kapaciteten: ,Dermed gger
vi vores produktionskapacitet betydeligt.”
Robotten tager radele fra vognen og vender
dem 90 grader pa en anden station, s& den
kan spaende dem op i NTX 2000°en. Hoved-
delene opspaendes primaert via spidser pa
hoved- og modspindlerne, men der er 0gsd
mulighed for at bearbejde dem i spaendetan-
gen. ,Eftersom spaendepatronerne og centre-
ringsspidserne varierer for hver ordre, er de
ligeledes placeret i MATRIS”, forteeller Peter
Andersén. Robotten udskifter dem fuldauto-
matisk, nd&r emnerne kraever det.

Automatisk skift af vaerktgj til revolveren

Hojdepunktet ved automatiseringslgsning-
erne med de to NTX 2000'ere er det automa-
tiske veerktgjsskift i revolveren vha. robotten.
Veerktgjerne til freesespindlen, bade freese-
og drejeveerktgjer (magasinet i NTX 2000 har
14 veerktgjspladser], skiftes automatisk, hvor
dette normalt ggres manuelt ved revolver-
veerktgjer”, forklarer Philip Eriksson. ,Dette
lazgger beslag pa en del medarbejdere, fordi
der kun er tolv veerktgjspladser.” Derfor har
man integreret et separat veerktgjsmagasin
i MATRIS med plads til 32 veerktgjer. ,Dette
giver os mulighed for at fgre betydeligt flere
vaerktgjerind i systemet. Dette skift overtager

robotten ogsd pé en palidelig made.” Som
vaerktgjsproducent har Sandvik Coromant
pataget sig denne del af projektet og udsty-
ret revolveren med sine egne Coromant Capto
C4-veerktgjsholdere.

DET STRATEGISKE
PARTNERSKAB MED
DMG MORI ER EN
WIN-WIN-SITUATION

Sandvik Coromant har med dette projekt
ndet sit mal om at gennemfare flere og
leengere ubemandede skiftehold, hvilket
Philip Eriksson ser som endnu et bevis pa
det gode samarbejde med DMG MORI: ,Det
strategiske partnerskab betyder for os, at
vi stgtter hinanden gensidigt og opnar en
win-win-situation for alle involverede.” Der-
for gnsker virksomheden ogsé at fortseette
dette samarbejde. Peter Andersén siger falg-
ende om virksomhedens fremtidsplaner:

.Bade i Gimo og globalt arbejder vi i gje-

blikket pa flere projekter i samarbejde med
DMG MORI - produktive automatiseringslgs-
ninger vil naturligvis 0gsd veere et vigtigt tema
i fremtiden.”

«

KUNDEHISTORIE - SANDVIK COROMANT

FAKTA OM SANDVIK
COROMANT

+ Grundlagt i Sandviken,
Sverige, 11942

+ QOver 8.000 medarbejdere
pé verdensplan

+ Udvikling og fremstilling af
innovative veerktgjslgsninger

+ Kunder fra kraevende brancher
som f.eks. Aerospace,
Automotive og Oil & Gas

SANDVIK (/’\
DM(0P

Sandvik Coromant
Verktygsgatan 11

S-747 44 Gimo, Sverige
www.sandvik.coromant.com

Automatisk skift af veerktgj til
revolveren. Separat vaerktgjsmagasin
med plads til 32 veerktgjer, integreret
i MATRIS.

Robotten i MATRIS fylder og temmer NTX 2000
for emner og skifter vaerktgjer i revolveren samt
centreringsspidser og spaendepatroner.

Der er plads til seks vogne med hoveddele i cellen,
s& der ogsa er mulighed for en autonom produktion
pa de ubemandede nathold.
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KUNDEHISTORIE - HYDAC CHINA

AUTOMATISERING
GOR PRODUKTIONEN
NEMMERE

HYDAC International GmbH blev grundlagt
i Saarland, Tyskland, i 1963 og er med sine
9.500 medarbejdere p& verdensplan en af
de fgrende udbydere inden for hydraulik og
systemteknik. | 1996 grundlagde virksom-
heden et 100% datterselskab i Shanghai,
som i starten fokuserede pa salg af produk-
ter, isar hydraulikkomponenter som f. eks.
filtre og tryklagre. | trdd med tendensen til
lokalisering og for at reducere leverings-
tiderne indledte HYDAC China den lokale
produktion i 2003. Derefter fulgte en trinvis
udvidelse. | 2005 installerede det kinesiske
datterselskab den forste vaerktgjsmaskine
fra DMG MORI. Siden da har HYDAC og

DMG MORI gradvist udvidet sit samarbejde
til flere maskiner og optimeret processerne
yderligere. Det seneste hgjdepunkt er en
automatiseret produktion bestdende af seks
NHX 4000-maskiner og en linezer pallepool.

En alliance, der giver toppraestationer

HYDAC fglger det grundprincip i sin produk-
tion, at der altid skal veere garanti for kvali-
tet. Derfor stiller virksomheden hgje krav til
produktionsteknologien. Bade maskinerne og
vaerktgjerne skal veere i topkvalitet. Vi sat-
ser pa ferende meerker. Det er seerlig vigtigt
med praecision og effektivitet i forbindelse

med bearbejdningen”, forklarer Qiu Feng,

produktionschef hos HYDAC China: .Derfor
har vi leenge samarbejdet med DMG MORI.”
Bade bearbejdningskvaliteten og stabili-
teten har fra starten vaere helt igennem
overbevisende.

At vokse sammen - alt fra ét og samme
sted og i feellesskab

Der eringen tvivl om, at veeksten hos HYDAC
China har haft glaede af stgtten fra DMG MORI,
siger Zhu Min, produktionschef hos HYDAC
.HYDAC og DMG MORI er
ferende | deres respektive brancher. Begge
virksomheder har samme vision med hen-
syn til markedskendskab, produktkvalitet

China, eerligt:

ST #'"lll!’-‘
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Det centrale vaerktgjsmagasin har plads til op til 4.000 yderligere vaerktgjer. Pafyldningen af vaerktgjer sker via en vaerktgjsladestation (TSS) med plads til hgjst 60 veerktgjer.
Her registreres veaerktgjerne af en DMC-reader og fgres automatisk ind og ud af systemet sammen med dataene.
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og udviklingsstrategi. Det giver et solidt
grundlag for samarbejdet.” Efter den farste
produktion med en enkelt maskine over de
halvautomatiske materialeceller og automa-
tiske produktionsceller har HYDAC China nu
implementeret en fuldautomatisk produkti-
onslgsning med materialesystemer.

SEKS
NHX 4000-MASKINER
MED LPP OG
VERKTOJSMAGASIN
TIL 4.000
VERKTOJER

| Tyskland har HYDAC i 2020 installeret
et automatiseret produktionssystem fra
DMG MORI, som bestar af seks hgjtydende
NHX 4000-horisontalbearbejdningscentre, et
pallepoolsystem med 48 paller og et centralt
veerktgjslager med op til 4.000 vaerktgjer - alt

KUNDEHISTORIE - HYDAC CHINA

T —

Automatiseringslgsning med 4.000 vaerktgjs- og 48 pallepladser.
Inklusive styrecomputer til den integrerede styring af maskiner, pakker
og vaerktgjsautomatisering.

Pa baggrund af den tiltagende digitalise-

ring og automatisering er der sa at sige
uendelige muligheder for teknologiske
fremskridt i fremtiden. Det samme gar sig
geeldende for samarbejdet mellem

HYDAC og DMG MORI, som bliver endnu
mere langsigtet og dybere.

Zhu Min (til hgjre]
produktionschef
HYDAC China

fra ét og samme sted. Den automatiserede
pallelgsning har opfyldt alle produktionskrav
i fuldt omfang.

Den stgrste fuldautomatiske, fleksible
produktionslinje i Asien

Med udgangspunkt i dette succesfulde sam-
arbejde har DMG MORI i 2021 installeret
samme automatiserede produktionssystem
pd HYDAC China-fabrikken. Systemet bestar
af en fuldautomatisk, fleksibel produkti-
onslinje, hvori der er integreret et pallema-
gasin. ,Maskinen har efter en problemfri
prgvekgrsel i enhver henseende leveret de
gnskede resultater”, bekreefter produk-
tionschef Zhu Min. Dette er sandsynligvis den

stgrste fuldautomatiske produktionslinje i
Asien lige nu. ,Det er ganske vist alminde-
ligt med en automatiseringslinje med seks
vaerktgjsmaskiner, men et centralt veerk-
tgjsmagasinsystem [CTS) med 4.000 veerk-
tgjsstationer langs den ene side af linjen vil
imponere dem”, tilfgjer Qiu Feng, der er chefi
virksomheden. ,Dette er en teknisk kompleks
produktionslinje med mange highlights.” Den
er udrustet med LPP-system, CTS, styre-
computeren LPS, udstyr til forudindstilling
af veerktgjer og seks NHX 4000-maskiner.
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KUNDEHISTORIE - HYDAC CHINA

NOGLEFARDIG AUTOMATISERING

KOMBINE-

RET PALLE- 0G
VARKT@BJSHAND-
TERING

HIGHLIGHTS

+ 6 NHX 4000 er forbundet
med hinanden via et lineaert
pallemagasin LPP med 48
pallepladser

+ 5klarggringspladser, inklusive
to robot-klarggringspladser til
den fuldautomatiske pafyldning

+ Integrering af et centralt
vaerktgjsmagasin (CTS) til op til
4.000 yderligere veerktgjer

+ Styrecomputeren LPS 4 til den
overordnede styring af maskiner,
paller og veerktgjsautomatisering,
herunder graenseflader til ERP-
og veerktgjsstyringssystemet

— Mere om styrecomputeren
LPS 4 pa side 53
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Over en bredde p& 33m er seks NHX 4000-maskiner automatiserede med et pallelager med 48 rum.
Derudover blev der integreret et vaerktgjslager med op til 4.000 pladser i systemet.

5 klarggringsstationer og 48 pallepladser
Det linezre palleautomatiseringssystem
(LPP) hos HYDAC China rdder over fem
klarggringsstationer og 48 paller. Fire klar-
geringspladser, hvor maskinoperatgren kan
laesse spaendeanordningerne pa, og en mere
til den fuldautomatiske pa- og afleesning vha.
en robot. LPP-systemet handterer pallerne
og leverer dem til hhv. klarggringsstationen,
lagerpladsen og maskinerne. Den fulde sty-
ring og forvaltningen af det samlede anlaeg
sker via DMG MORI's egne styrecomputer
LPS 4.

Et system med mange maskiner og én
operatgr

Det centrale vaerktgjsmagasinsystem CTS
har 4.000 pladser og er det stgrste hgjde-
punkt ved dette automatiseringssystem. Det
er konstrueret til at arbejde automatisk i 24
timer syv dage om ugen. Billedbehandlings-
kameraet pa robotarmen kontroller desuden,
om pladserne iveerktgjsrackene er optagede
eller ledige. Samtidig kontrolleres veerktgjs-
rackenes placering via visionssystemet, s&
hverken termiske eller eventuelle andre
pavirkninger udger et problem for den sikre
drift af anlaegget.

Styrecomputeren LPS fungerer som auto-
matiseringens .hjerne”. Selv om automatise-
ringssystemet er enormt stort, kan det betje-
nes af en enkelt operatgr. LPS’en kan tildele
programmer til vaerktgjsmaskinen, forbedre
produktiviteten og samtidig vise veerktgjsma-
skinens arbejdsstatus. Den giver et overblik
over arbejdsstatus for hver enkelt veerktgjs-
maskine. Derudover kontrollerer den fgr hver

STYRECOMPUTEREN
LPS 4 TIL DEN
INTEGREREDE STY-
RING AF SYSTEMET

bearbejdningsproces eller transport frem til
en maskine, om veerktgjerne er tilgaenge-
lige, og om deres levetid er tilstraekkelig i
forhold til opgaven. Dette er en vigtig fordel
i forbindelse med CTS (central tool storage),
eftersom manglende og udlgbne veerktgjer
automatisk indberettes til veerktgjsrummet
med henblik pa forberedelse til udskiftning.
Udstyret til forudindstilling af veerktgjer er
forbundet med LPS'en, s& veerktgjsdataene



automatisk skrives i cellecomputerens data-
base. Hvis maskinoperatgren skal fylde vaerk-
tojet pd, leesses veerktpjet pa veerktgjsmaga-
sinet efter laesning af QR-koden pa vaerktgjet
vha. TSS (tool setting station). Derefter trans-
porterer vaerktgjsrobotten automatisk vaerk-
tojet til den rette position i hver vaerktgjsma-
skine eller i veerktgjsmagasinet.

Uundvzerlige automatiseringslgsninger

.Denne automatiseringslgsning er velegnet til
atimgdekomme krav selv ved et meget varie-
ret udvalg af dele. Lige nu star produktionssy-
stemet for 70 procent af ordrerne hos HYDAC
China”, siger Zhu Min. HYDAC er meget til-
freds med installationens ydeevne. ,Forde-
lene ligger lige for, uanset om det handler om
arbejdskraft, processikkerhed, den tekniske
support, fejlkvoten, lagerbeholdningen eller
kvalifikationsraten for delene.” Hvor man
tidligere havde seks personer p& hvert skif-
tehold til at betjene produktionslinjen, har

Shuttle til LPP-systemet med 48 rum.

man nu kunnet reduceret behovet for perso-
nale til tre operatgrer, en for hvert skiftehold.
Zhu Min tilfgjer: ,Set i lyset af de stigende
lenomkostninger og vanskelighederne med
at skaffe medarbejdere er der ingen tvivl
om, hvor attraktiv denne forandring er for
virksomheden.”

Over 97 % gode dele og
besparelser i rastoffer
Det har endnu engang vist sig, at det er muligt
at opnd en hgj grad af effektivitet og hej pali-
delighed via en automatiseret bearbejdning.

.Tidligere (& andelen af gode dele pa cirka

85%. Takket veere den nye produktionslinje
ligger den efter meget kort tid allerede pd
over 97%. Og det bliver helt tiden bedre,”
forteeller Zhu Min. Vi nyder desuden godt
af besparelser i forbindelse med réstoffer,
reducerede lagerbeholdninger og mange
andre fordele.”

KUNDEHISTORIE - HYDAC CHINA

Teknologisk fremskridt for fremtiden

I en kontekst med stadig h&rdere konkurrence
har automatiseringslgsningen fra DMG MORI
gjort det muligt for HYDAC China at bevare og
udbygge sine fordele. Samarbejdet mellem
HYDAC og DMG MORI blev for nylig uddybet
yderligere, da man har planlagt og bestilt en
LPP-automatiseringslinje mere, med fire
maskiner og tilslutning til den eksisterende
CTS, til Hydac Sulzbach. P& baggrund af den
tiltagende digitalisering og automatisering
er der s3 at sige uendelige muligheder for
teknologiske fremskridt i fremtiden”, mener
Zhu Min. ,Ligesom med samarbejdet mellem
HYDAC og DMG MORI bliver udviklingen her
endnu mere langsigtet og intensiv.”

«

FAKTA OM HYDAC CHINA

+ Grundlagt i Shanghai i 1996
som et 100 % datterselskab til
HYDAC INTERNATIONAL

+ Virksomheden startede som
en distributionsvirksomhed
for hydraulikkomponenter som
f.eks. filtre og tryklagre

+ Siden 2003 med lokal produktion

GYY»

HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.
Lvchun Rd 271 Economic & Technological

Development Zone _

200245 Minhang, Shanghai, Kina
www.hydac.com.cn
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INTERVIEW - AGV/AMR

DMC 125 FD cuoBLOCK"

A- ’
PH-AGV

PALLEAUTOMATISERING PH-AGV 950

+ Pallestgrrelser:
500x500mm, 630 x630mm, @800 x630mm

Palleautomatisering med maksimal fleksibilitet

vha. frit layoutdesign - vores PH-AGV-lgsninger
transporterer paller fra 500 x500 mm op til 1.600x1.250 mm PH —AGV 3000
med handteringsvaegte [emne og palle) pa op til 5.000kg

U + Pallestgrrelser: 1.000x800 mm

PH-AGV 5000

+ Pallestgrrelser:
1.250x1.000mm, 1.600x1.400 mm

Se videoen om PH-AGV pa:
https://youtu.be/_evyeQ8LFUQ
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i
 CTS- Centra INTERVIEW - AGV/ AMR

JTool Station

AGV/AMR - UBEMANDEDE
TRANSPORTSYSTEMER :
TIL TRE ANVENDELSESFORMAL

Med en Autonomous Mobile Robot (AMR) og Automated Guided Vehicles (AGV)
gar DMG MORI skridtet videre med den integrerede automatisering pa vaerkstedet.

(2) O

WH-AMR* TH-AGV

AUTOMATISERING AF EMNET VERKTBJSHANDTERING

Lgsningen til handtering af emner pa op til 150120 mm Ubemandet transportsystem til den autonome transport
og 10kg. WH-AMR bevaeger sig autonomt i rummet, af vaerktgjer mellem det centrale vaerktgjsmagasin
kraever ikke skinner og kan automatisk undvige bade men- (CTS = Central Tool Station) og maskinen.
nesker og forhindringer, som den registrerer automatisk TH-AGV kan transportere op til 16 veerktgjer med en
vha. lasersensorer. samlet veegt pa maks. 480kg.
B o3

Se videoen om WH-AMR pé: 5 Se videoen om TH-AGV pa:
Bl hitps://youtu.be/aR3brPXRMSY mAE https://youtu.be/WgNLOOemktg

"AMR = Autonomous Mobile Robots 5]
(. WH-AGV" blev fra og med juli 2022 omdabt il ,WH-AMR") bt LRl O oo e S S




INTERVIEW - AGV/AMR

PH-AGV

PALLE-
AUTOMATISERING

- Laes mere pa side 54

WH-AMR

EMNE-
AUTOMATISERING

- Laes mere pa side 56

TH-AGV

VARKT@JS-
HANDTERING

- Laes mere pa side 60
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INTEGRERET AUTOMATISERING

PA VERKSTEDET

Inden for rammerne af produktionsproces-
serne, som bliver stadig mere automatise-
rede, ser man flere og flere ubemandede
transportsystemer, skaldte Automated
Guided Vehicles (AGV), pa vaerkstedsgulvet.
DMG MORI understgtter sine kunder pd
dette omrade med produkterne i AGV-por-
tefsljen. De samarbejder med mennesker pa
gulvet i ét og samme system med henblik p&
transport af emner, paller eller vaerktgjer
fra eksterne lagre til maskinerne. Layoutet
til dette modulaere koncept kan udformes
frit og hurtigt tilpasses sendrede produk-
tionsomgivelser, hvis det er behov for det.
Michael Trenkle, chef for afdelingen for
specialkonstruktion hos DMG MORI, og
Hideki Nagasue, AMR Development Office
DMG MORI, forklarer, hvorledes WH-AMR,
PH-AGV og TH-AGV bidrager til automati-
seringen af processer og digitaliseringen af
produktionen.

Michael Trenkle, Hideki Nagasue,

DMG MORI anses jo for at vaere pioner inden
for den automatiserede produktion.

Siden sidste r har | med de ubemandede
transportsystemer ogsa kastet jer over
processer, der ligger uden for selve
vaerktgjsmaskinen. Hvad var drsagen til,

at | tog dette skridt?

Michael Trenkle: DMG MORI ser temaet auto-
matisering som en helhed. En autonom pro-
duktion pd maskinerne er kun én del af det
samlede billede. Samtidig vokser kravene
til fleksible processer konstant. Det betyder
0gsa, at der skal veere mange forskellige
emner, paller og veerktgjer pd lager i store
mengder. Mange maskiner rader ikke over
den ngdvendige kapacitet, sd der installe-
res eksterne lagre. Vi tilbyder en gkonomisk
afkobling af maskinen fra emne-, palle- eller
veerktgjslagret med vores ubemandede
transportsystemer.

Hideki Nagasue: AGV fra DMG MORI reduce-
rer behovet for manuelle lgftevogne og gaf-
feltruck drastisk. Det betyder, at de faglaerte
medarbejdere far tid til at koncentrere sig om
kraevende opgaver som f.eks. arbejdsforbe-
redelse og programmering.

DMG MORI tog farste spadestik med PH-AGV.
Hvornar anbefaler I, at man gor brug af den
autonome pallehandtering?

Michael Trenkle: PH-AGV's moduleere kon-
cept giver mulighed for et fleksibelt design af
layoutet, hvilket er en fordel i situationer, hvor
derikke er plads nok til et system bestdende
af en maskine og et pallelager. Og det er nemt
at udvide PH-AGV's pallereol efterfglgende.
Ogsd med henblik pa integrering af yderli-
gere maskiner. Desuden bliver brugeren ved
med at have fuld adgang til maskinen. Pal-
lestgrrelser pd op til 1.600x1.250 mm og en
samlet vaegt pd op til 5.000 kg sikrer desuden,
at det er muligt at bearbejde et bredt udvalg
af komponenter. Det er ogsad muligt at trans-
portere materialepaller. Det er dog vigtigt
at tage hastigheden med i betragtning. Her
har et klassisk linezert pallemagasin (LPP)
helt klare fordele. Ved LPP burde bearbejd-
ningstiderne ligge pa over fem minutter. Ved
PH-AGV er de pa mindst 20 minutter.

Hideki Nagasue: Samme fleksibilitet opnds
ved en produktion vha. TH-AGV pad omradet
for veerktgjsstyring. TH-AGV'en transporterer
op til 16 veerktgjer, der vejer maks. 30 kg hver.
Den har en graenseflade til DMG MORI-hjul-
magasinets veerktgjsindfgringsstation og
forsynes med vaerktgjer via et centralt vaerk-
tgjsmagasin (CTS, jf. side 60).

WH-AMR [Autonomous Mobile Robot)
adskiller sig fra disse to AGV'er ved, at den
har en robot, der spaeender emner op i en
maskine. Denne fremgangsméde er
betydeligt mere kompleks end indfgringen

af paller eller vaerktajer.

Hideki Nagasue: Det er sandt. Isaer opspaend-
ingen af emner kraever betydeligt mere ngj-
agtige teknologier. Med hensyn til handte-
ring af emner har vi kombineret princippet
fra AGV'en med en samarbejdende robot,
som fgrer emnerne ind og ud af maskinen.
Robotten i WH-AMR ré&der over et optisk
system med en positioneringsngjagtighed
pa +1mm - hvilket muligger en tilstraekke-
lig preecis indfgring i enhver opspaendings-
anordning. Vi har standardiseret WH-AMR,
sé den kan interagere med alle maskiner pa
vaerkstedet. AMR'en kan kgre helt autonomt
og tilpasse den planlagte kgrevej dynamisk.
Hvis der viser sig en forhindring, navigerer



BONVECTIVITY

by DMG MORI

TIL CPP, LPP, MATRIS,
WH Flex og AGV

(PH, WH og TH) samt
kombinationer heraf

AMR’en automatisk udenom. AGV stopper
derimod, hvis der dukker forhindringer op, og
fortseetter, nér forhindringen er veek. Fleksi-
biliteten er sa hgj, at den ogsd kan bruges
i produktionsmiljger uden for industrien for
veerktgjsmaskiner. Det giver os mulighed for
at komme ind pa nye markeder.

Hvor kompatibel er AGV'erne

i et produktionsmiljo?

Hideki Nagasue: Generelt set vil alle AGV'er af
og til skulle kgre pd ujeevne underlag og over
kabelkanaler. Og det er de ogsé i stand til. De
viger uden om forhindringer vha. en laser-
scanner, hvilket ggr, at der ikke er behov for
sikkerhedshegn. En lasermaling giver des-
uden mulighed for at scanne omgivelserne
og reagere fleksibelt p& endringer i layoutet.
AGV'ens sensorer og scanneren tillader en
sikker drift ved hastigheder pd op til 9km/h
(WH-AMR: 4km/h).

Hideki Nagasue
AMR Development Office
General Manager

Hvordan foregar den frie udformning af
layoutet og styringen af AGV'en?

Michael Trenkle: Grundlaget for det fleksible
layout liggeri systemets modulaere opbygning.

UDGANGSPUNKTET
FOR DET FLEKSIBLE
LAYOUT LIGGER
| SYSTEMETS
MODULARE
OPBYGNING

Magasinet og klarggringsstationen kan pla-
ceres frit. Uanset om det er til paller, emner
eller veerktgj. Et mellemlager til kortere

Michael Trenkle
Chef for specialkonstruktion
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

INTERVIEW - AGV/ AMR

LPS 4

STYRINGSSYSTEMET
TIL ALLE AUTOMATI-
SERINGSLASNINGER

Palle-, emne- og veerktgjshandtering
Veerktgjsadministration og -styring
Administration af opspaendingsudstyr
AGV-styring

ISTOS PRODUCTION PLANNING

& CONTROL

CELOS Job Manager

+ Rapporterings- og analysefunktioner,
f.eks. OEE

+ o+ o+ o+ o+

an

>> Modulaere softwarekomponenter, der kan
tilpasses preecist til alle kundekrav

skiftetider kan fas som tilvalg. Det samlede
system kan integreres i et eksisterende
produktionsmiljg og udvides efterfglgende -
0gsd med flere maskintyper. Moderne lithi-
um-ion batterier tillader en kontinuerlig drift
pa over otte timer. Opladningen foregar auto-
matisk pd egne stationer.

Hideki Nagasue: Betjeningen af AGV sker
vha. DMG MORI-styrecomputeren LPS 4,
som DMG MORI anvender med stor suc-
ces til optimering af den samlede produk-
tion. Det betyder med andre ord, at: Kunder,
som gnsker at automatisere produktionen
i sin helhed, f&r alt fra ét og samme sted
hos DMG MORI.

«

AMR og AGV er den ideelle

losning med henblik

pa automatisering af en
eksisterende produktion.
Og det endda helt

samarbejdende.
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PALLEHANDTERING - PH-AGV 5000

PH-AGV

AUTONOM PALLEHANDTERING
PA OP TIL 5.000kg

Allerede i 2019 har DMG MORI praesenteret
den ferste AGV-lgsning (Automated Guided
Vehicle) til pallehdndteringen (PH) p& EMO
i Hannover. De ubemandede transportsy-
stemer PH-AGV bevaeger sig autonomt og
i samarbejde med personer pd veerkstedet
og transporterer paller fra de eksterne lagre
til maskinerne. De sgrger for endnu mere
fleksible produktionsprocesser samtidig
med en ubegranset maskintilgaengelighed.
Det frie layoutdesign og muligheden for en

nem udvidelse ger, at AGV-systemet o0gsa
kan integreres i eksisterende produktions-
omrader uden besveer og, hvis der er behov
for det, hurtigt kan tilpasses et andret pro-
duktionsmiljg. Det nye er en PH-AGV 5000
til pallestgrrelser pd op til 1.600x1.400mm
og en handteringsveegt pd 5.000kg. .Denne
automatiseringslgsning giver mulighed for
en maksimal fleksibilitet gennem fri adgang
til maskinerne og frit programmerbare van-
dringer p& handteringsenheden”, forklarer

Cornelius N6B, direktgr hos DECKEL MAHO
i Pfronten. Konfigurationen af pallereolen
og klarggringspladserne er modulopbygget.

.Antal og positionering kan dermed tilpas-

ses kundernes specifikke krav®. Styringen
og forvaltningen af systemet foretages af
DMG MORICELL CONTROLLER LPS 4, som
styrer samtlige processer i produktionen.

PH-AGV 5000 til pallestgrrelser pa op til 1.600x1.400 mm og en handteringsvaegt pa 5.000 kg.
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Stor lodret vandring pa 2.010 mm til palleopbevaringen i reoler pa op til 3m i hgjden.

PH-AGV 5000 forbinder maskinen
og materialet og skaber en perfekt
afstemt vaerdikede. Det autonome
ubemandede transportsystem, der
kan handtere op til 5.000kg, giver
mulighed for et effektivt sam-
arbejde mellem materialelager,
maskine og medarbejdere ved et
frit layoutdesign.

Cornelius N6
Direktar
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

PH-AGV

PALLEAUTOMATISERING

PALLEHANDTERING - PH-AGV 5000

+ Modulopbygget koncept med frit layoutdesign
Ubemandede transportsystemer uden
fgringsskinner og -baner

Samarbejdende: Menneske og maskine

i et system — mere sikkerhed vha. arealscanner
- Lasernavigation

+ Pallestgrrelser fra 500 x500 mm op til
1.600x1.250 mm

+ Emner op til 5.000kg (inkl. palle) og 1.600 mm

+ Til maskin- og materialepaller

[=];

ot

[=

Se videoen om PH-AGV 5000 pa:
https://youtu.be/4CGHswmO_EA
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KUNDEHISTORIE = KIGUCHIFECHNICS INC.
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Ved at koble NTX 1000 2™ Generation
sammen med et pallelager via WH-AGV 5°
kunne vi optimere vores processer pa en
baeredygtig made.

Tatsuya Kanou
Afdelingsleder
for produktionsafdelingen
KIGUCHI TECHNICS INC.




WH-AGV 5" kraever ikke skinner og kan undvige
mennesker og forhindringer automatisk.

KIGUCHI TECHNICS INC. har sit hovedszede
i Yasugi, der ligger i Shimane-praefekturet,
som siden antikken har vaeret kendt for sin
jernproduktion. Den japanske svaerdpole-
rer Hisashi Kiguchi grundlagde virksom-
heden i 1961. | dag er kerneforretningen
hos KIGUCHI TECHNICS kvalitetskontrol
af metaller og andre materialer. Bearbejd-
ningen af testdele har siden 2021 foregdet
pé to NTX 1000 2" Generation, som er for-
bundet med pallelageret via WH-AGV 57,
der er et autonomt transportsystem. Dette

“.WH-AGV" blev omdgbt til ,\WH-AMR" i juli 2022.

giver KIGUCHI TECHNICS mulighed for at
gennemfgre en fuldautomatisk proces fra
transport af radele over en 6-sidet komplet-
bearbejdning til returnering af de faerdige
prevedele.

Kvalitetskontrol af industrimaterialer

.Fejl og mangler pd komponenter kan fgre

til alvorlige uheld og bringe menneskers liv
i fare”, forklarer Takahiro Kiguchi, Executive
Vice President, KIGUCHI TECHNICS INC.
Dette geelder for eksempel for biler, fly og

KUNDEHISTORIE - KIGUCHI TECHNICS INC.

WH-AGV*

EMNE-
AUTOMATISERING

HIGHLIGHTS

+ Modulopbygget koncept med frit
layoutdesign
- Ubemandede transportsystemer
uden fgringsskinner og -baner
- Samarbejdende: Menneske og
maskine i ét system
+ Vision-sensoren muligggr
en ngjagtighed pa robotarmen
pa mindre end £1mm
+ Store emner pa op til
3150 x120 mm og 10 kg
+ Kompakt design (700 x1.035 mm)
+ Laser-sensor
+ Hgj ydeevne og stabilitet, 0ogsa pa
ujaevnt underlag

[ ]

Se videoen om WH-AGV 5" pa:
]t

kraftvaerker. ,Kvalitetskontrollen af industri-
materialer er derfor vigtig for at sikre menne-
skers sikkerhed.” KIGUCHI TECHNICS kom
i gang med kontrollen af materialer, da en
stalvirksomhed bad det davaerende Kiguchi
Polishing Company om at polere overfladen
pd specialstalet af hgj kvalitet Yasuki-Hagane
til hgjglans. Det blev efterfalgende kontrolle-
ret under et mikroskop.

»
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https://youtu.be/aR3brPXRMSY
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Specialister i kontrol af metaller -

mere avancerede opgaver via
automatisering

Siden da har KIGUCHI TECHNICS kon-
sekvent forfinet sin ekspertise inden for
metalkontrol. | dag réder virksomheden over
et integreret system, s& den kan foretage
alt fra fremstilling af preveemner til test og
evaluering af dem internt — primaert inden
for rum- og luftfart, biler, energi og medi-
cinsk udstyr. | forbindelse med sit 60-ars
jubileeum arbejdede KIGUCHI TECHNICS
i to &r pd at automatisere bearbejdningen af
prgveemner. Tatsuya Kanou, leder af produk-
tionsafdelingen og ansvarlig for jubileeums-
projektet, husker tilbage: .Vores mal var at
eliminere forekomsten af menneskelige fejl
og gge produktiviteten. Samtidig gnskede vi at
bruge automatiseringen til at reformere vores
arbejdsprocesser, s vores medarbejdere
kunne fokusere p&d mere kraevende opgaver.”
KIGUCHI TECHNICS' testvirksomhed er ken-
detegnet ved high-mix- og low-volume-pro-
duktion. Virksomheden skaerer materialerne

HIGH-MIX-
0G LOW-VOLUME-
PRODUKTION

fra kunderne ud, bearbejder dem med vaerk-
tejsmaskiner, s& de far den optimale form til
brug ved kontrolarbejdet, og tester dem der-
efter for styrke og materialetraethed. Derefter
fremleegger KIGUCHI TECHNICS testdata.
Testdelene i jern, rustfrit stal, aluminium
eller titanium skal hver isaer laves til mange
forskellige former. .Sommetider far vi
indleveret motorer, som er gdet i stykker
pga. metaltreethed”, siger Tatsuya Kanou.
.Det er sd vores job at bearbejde sddanne
.uerstattelige prever” uden fejl og med hgje-
ste preecision.”

DMG MORI overbeviser med

sit autonome og samarbejdende
automatiseringskoncept

Efter at have evalueret flere udbydere i forbind-
else med den planlagte automatiseringslgs-
ning besluttede KIGUCHI TECHNICS at veelge
konceptet fra DMG MORI. Den fgrende udbyd-
er af innovationer kombinerede to NTX 1000
2" Generation - kompakte dreje- og free-
secentre - med et autonomt transportsy-
stem, WH-AGV 5". Dermed blev det muligt
at skabe forbindelse til materialelageret
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P& de to NTX 1000 2" Generation bearbejder KIGUCHI TECHNICS cirka
50 forskellige materialetyper og 200 varianter af prgveemner.

Den Japanske by Yasugi, der ligger

i Shimane-preaefekturet, har siden oldtiden
vaeret kendt for sin jernproduktion.

Her har KIGUCHI TECHNICS sit hovedsaede.

KIGUCHI TECHNICS INC. (fra venstre):
Hiroyuki Uchida, omradechef
produktionsafdeling 2, produktionsafdeling

Shohei Yamaura, afdelingsleder

afdeling 1, produktionsafdeling 2, produktionsafdeling
Takahiro Kiguchi, direktgr/vicepraesident

Tatsuya Kanou, afdelingsleder, produktionsafdeling
Tatsuhiro Okamura, sektionschef, sektion 1,
produktionsafdeling 2, produktionsafdeling



WH-AGV 5" transporterer emner hen til de
to NTX 1000 2™ Generation. Emnernes leengde males
automatisk pd emnehylden.

hos KIGUCHI TECHNICS. WH-AGV 5" henter
emnet pd lageret og transporterer det hen
til de to NTX 1000 2" Generation-maskiner.
Den ene star for den indledende bearbejd-
ning og den anden for faerdigggrelse. Efter-
falgende bringer WH-AGV 5" testdelen tilbage
til lageret. | modsaetning til sin forgaenger
kraever det autonome transportsystem ikke
skinner. Det kan undvige mennesker og for-
hindringer automatisk. ,.Eftersom NTX 1000
2m Generation er udrustet med 76 vaerktgjer
kan vi bearbejde et stort antal emner, uden
at det kreever ret megen klarggring”, tilfgjer
Tatsuya Kanou. Desuden forbedrer systemet
bearbejdningsngjagtigheden. , Dette skyldes,
at der tidligere var brug for en manuel slib-
ning efter slutbearbejdningen.”

En halv operatgrstilling og to

NTX 1000-maskiner i stedet for fire
operatgrer og fire maskiner

Det automatiserede system er i stand til
selv at male leengden p& emnet og gevind-
malene, hvilket overflgdigger manuelle
processer. ,DMG MORI var den eneste pro-
ducent, der var i stand til at implementere
denne automatiske maling”, siger Tatsuya
Kanou, idet han ser tilbage pd beslut-
ningsfasen. Derudover korrigerer systemet
bearbejdningsprogrammet pd grundlag

" WH-AGV" blev omdgbt til , WH-AMR" i juli 2022.

T

f

af maleresultaterne. ,Automatiseringslgs-
ningen har vaeret helt oppe og kgre siden
januar 2022. Processer, som tidligere krae-
vede fire veerktgjsmaskiner og fire operatgrer,
kan nu gennemfgres med en halv operatgr-
stilling”. Det betyder, at man har ledige med-
arbejdere til mere kreevende opgaver. ,Tidli-
gere arbejdede operatgrerne i to skiftehold for
at betjene maskinerne, nu er der mulighed for
en automatisk produktion dggnet rundt.” Med
hensyn til fremtiden tilfgjer Tatsuya Kanou:

.Den stigende anvendelse af brint som ener-

gikilde betyder, at behovet for metallurgisk
testning stiger endnu mere.” Dette skyldes,
at brintskgrhed kan reducere metals styrke.

.Eftersom den samlede arbejdsstyrke i

Japan er faldende, vil der stadig vaere omra-
der, hvor der er behov for manuelt arbejde -
feks. ved denne form for metaltestning.
Med udgangspunkt i den automatiserings-
lgsning, som vi nu har indfgrt, gnsker vi
at fremme automatiseringen af sddanne
processer yderligere og at g@ge deres
preecision.”

«

KUNDEHISTORIE - KIGUCHI TECHNICS INC.

Stgrrelsen pa gevindet males
i maskinen vha. en stylus med
en lille diameter pd g1mm.

Tilslutningen til pallelageret
muligger en ubemandet pro-
duktion af et stort antal emner
24 timer i dggnet.

TECHNICS

+ Virksomheden blev grundlagt i

+ Vurdering af materialers kvalitet

+ Et komplet kvalitetskontrol-

+ Nadcap-certificering:

FAKTA OM KIGUCHI

1961 og er en af landets stgrste
uafhaengige prgvningslaborato-
rier for metal og andre industri-
elle materialer

0g ydeevne

system, fra fremstilling af preve-
dele til gennemfgrelse af test

Kvalitetssikring, som anses for at
vaere afggrende for produktion og
test af luft- og rumfartsprodukter
i hele verden

s

KIGUCHI TECHNICS INC.

KIGUCHI TECHNICS INC.
114 -15, Enoshima-cho,

Yasugi-shi, Shimane, Japan .
https://kiguchitech.co.jp
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CTS - CENTRAL TOOL STORAGE TIL TH-AGV

CTS - CENTRALT
VAERKTOJSMAGASIN @e

TOJER PA

MODULOPBYGGET FLEKSIBELT VERKTQJS- 29 m?
MAGASIN TIL OP TIL 1.440 VERKTOJER

3.300mm

TLS - Veerktgjs-
ladestation
100% fra
hjulmagasin-modulet

4.450mm

HIGHLIGHTS
+ Moduleert koncept med mulighed for trinvis udvidelse
med 360/240 vaerktgjer (holder ISO 40/50)

+ Meget lille pladsbehov pa kun 29 m?

+ Integreret lgsning til palaesning af veerktgjer til portal- PLACERING
veerktgjsvognen eller AGV-vaerktgjstransportgren | PRODUK-

TIONEN

-

+ Hgjeste transportkapacitet med portal-vaerktgjsvognen -
overfgrsel af op til otte vaerktgjer samtidig

+ Mulighed for at tilveelge keglerenggring og TDS-veerktgjsidentificering

+ Bedste hjulmagasinteknik med over 1.600 solgte produkter i verden

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




CTS - CENTRAL TOOL STORAGE TIL TH-AGY

Hjulelement med

hhv. 360 (IS0 40) og

240 (1S0 50) veerktgjer
Fremdrift og lager 100 % fra

80

hjulmagasin-modulet V/ERKT@J ER
| TIMEN

TH-AGV

VARKTQJS- PORTAL-
HANDTERING VAERKTQJSSHUTTLE

Vaerktgjsskifter
L?S:@;?asin_modulet + Autonom transport af + Portal-veerktgjshandtering for
16 vaerktgjer (2x 8 saet) hojeste effektivitet, transport af op til
mellem CTS (centralt 80 vaerktgjer i timen
varktgjsmagasin) og maskinen + Transport af 16 vaerktgjer (2x 8 saet)
+ Veerktgjs-ladestation (TLS) + Hurtigt skift af vaerktgj vha. drejeligt rack
- Overfgrselsstation pd CTS og pa + Maks. linezer hastighed: 80 m/min.

maskinen til saetvis klarggring
af otte veerktgjer
- Veerktgjer op til 50kg og

+ Veerktgjsindfgringsstation/
TLS-graenseflade pa maskiner og CTS

650mm i leengden

Shuttle
For at overfgre vaerktgjet kgrer Tool Loading Station (TLS) op til en shuttle,
som bruges til skift af vaerktgj.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 6]




KUNDEHISTORIE - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

lakket veere kombinationen

af bearbejdningshastighed,
stabilitet og preecision er

NHX 5500 den ideelle maskine

til fuldautomatiserede processer.
Det samlede anlaeg bestaende
af 18 maskiner arbejder
palideligt og processikkert med
en ngjagtighed pa + 0,07 mm.

Mike Latwesen, driftschef [til venstre)

Chris Pegelow, engineering manager (i midten)
Dan Woyak, projektleder [til hgjre)

hos Grede i Menomonee Falls

FULDAUTOMATISK,
PROCESSIKKER OG PRACIS

Grede Holdings LLC udspringer af et stgberi,
der blev grundlagt i Wauwatosa, Wisconsin
(USA), i 1920. | dag er virksomheden med
sine 3.000 medarbejdere, fordelt pa ti fabrik-
ker i Nordamerika, blandt de fgrende eks-
perter inden for metalstgbning. Som direkte
leverandgr til bilbranchen og branchen for
erhvervsmotorkgretgjer fremstiller Grede
sikkerhedsrelevante komponenter, f. eks. til
transmissionen eller chassiset. Til det for-
mal har teamet over 40 bearbejdningscentre
og drejemaskiner fra DMG MORI til rddighed.
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Pa fabrikken i Menomonee Falls, Wisconsin,
har producenten af vaerktgjsmaskineri 2019
optimeret produktionen af hjulspindler pa
en baeredygtig made. Resultatet er impone-
rende: | en fuldt automatiseret produktions-
linje med 18 NHX 5500'ere fremstiller man
over 650.000 hjulspindler om aret.

Helhedsorienteret produktion, fra
metalstgbning til den faerdige kom-
ponent, der er klar til montering

.Som totalserviceudbyder deekker vi hele

proceskaeden fra design og metalstgbning
til slutbearbejdning og kvalitetskontrol”, for-
klarer Mike Latwesen, driftschef hos Grede
i Menomonee Falls. Det drejer sig primaert
om sikkerhedsrelevante komponenter til
kunder fra kraevende brancher. ,For at for-
blive konkurrencedygtige skal vi fremstille
produkter af hgj kvalitet og levere dem til



Produktionslinje med 18 NHX 5500-maskiner

o0g 10 robotter. En robot betjener to NHX 5500-maskiner.
Den tiende robot star for tilfgrsel af réemner og overfgrer
de feerdige dele til en separat vaske- og opmalingscelle.

tiden”. At Grede har veeret en af de fgrende
udbydere i branchen i flere artier skyldes en
kontinuerlig procesoptimering. Iseer inden for
spantagning - som har en andel p& op til 50
procent af veerdiskabelseskaeden - var der
meget at spare, siger Mike Latwesen og ser
pd maskinparken: ,Bearbejdningscentrene er
mere alsidige, hurtigere og mere ngjagtige i
dag.” Grede har brugt veerktgjsmaskiner fra
DMG MORI siden 1980 og har dermed et ind-
gdende kendskab til udviklingen.

Gredes team har over 40 bearbejdningscentre og drejemaskiner
fra DMG MORI til radighed.

Et ngglefaerdigt projekt til kompletbear-
bejdning af 650.000 hjulspindler om &ret.
De nyeste installationer hos Grede omfat-
ter en produktionslinje til hjulspindler, som
blev installeret i Menomonee Falls i 2019. .
DMG MORI har vi for det fgrste fundet en
partner, der tilbyder fgrende produktions-
teknologier, til disse ngglefeerdige projek-
ter. Og for det andet har eksperterne hos
DMG MORI den ngdvendige ekspertise til at
realisere s& omfattende et projekt inden for
det planlagte tidsrum”, siger Mike Latwesen.

Som fglge af ordresituationen har virksomhe-
den allerede planlagt en kapacitetsudvidelse.
Det tog seks maneder at feerdiggere projek-
tet. Siden da har anleegget produceret over
650.000 hjulspindler til personbiler om aret
i en fuldt automatiseret og meget fleksibel
proces — et komplet seet til ét karetgj for hver
bearbejdning.

»
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18 NHX 5500'ere til den processikre
kompletbearbejdning

Produktionslinjen hos Menomonee Falls
bestar af 18 NHX 5500'ere, som udfgrer fire
freeseoperationer i alt. Ti robotter laesser
tunge hjulspindeldele pé og af disse maski-
ner. Dette eliminerer risikoen for, at opera-
toren bliver belastet ergonomisk, og sikrer,
at maskinerne altid forsynes med réemner.
Operatgren laesser rdemnerne pa ét sted, og
det intelligente transportsystem til emner
transporterer dem ud til alle 18 maskiner.
DMG MORI Messenger- overvagningssoft-
waren giver ogsd mulighed for statusovervag-
ning af maskinerne, hvorved operatgren kan
afhjeelpe fejl rettidigt, f.eks. i forbindelse med
skift af veerktej. .Nar hjulspindlerne har veeret
igennem hele produktionslinjen, er det eneste,
der mangler den afsluttende kvalitetskontrol”,

-
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tilfgjer Mike Latwesen. Den fuldautomatiske
proces kraever naturligvis fuld processikker-
hed - hvilket er en af arsagerne til anskaffel-
sen af horisontalbearbejdningscentrene: ,Det

PALIDELIG
PRODUKTION INDEN
FOR ET HUNDREDE-

DELSOMRADE

perfekte spanfald ger NHX 5500 til den ide-
elle vaerktgjsmaskine til den slags automa-
tiserede processer”. Den integrerede kontrol
for vaerktgjsbrud og hgjtrykskelesystemet er

. Tilfersel af rddele 2. Opbevaringsplads og vendestation 3. Bortfersel af feerdige dele

ligeledes afggrende for en palidelig drift af
produktionslinjen. Det samme ggr sig geeld-
ende for powerMASTER-spindlerne, som
DMG MORI ikke uden grund giver 36 mane-
ders garanti pd, uden timebegransning.

Ifolge Mike Latwesen var den palidelige
horisontalbearbejdning blot et af mange
argumenter for at veelge NHX 5500: ,Kom-
binationen af bearbejdningshastighed, stabi-
litet og preecision gjorde det nemt at treeffe
beslutningen.” Det samlede anleeg produ-
cerer med en ngjagtighed pa +0,01mm. En
anden fordel var det lille opstillingsareal set
i forhold til det store arbejdsrum. ,Det giver
tilstraekkelig plads til de ngdvendige opspaen-
dingsanordninger”.  Derudover  spillede
CELOS ogsa en rolle, tilfgjer Mike Latwesen:

Vi har brugt den intuitive styregraenseflade




Der bearbejdes automatisk op til 650.000 hjulspindler p& produktionssystemet bestdende af 18 NHX 5500 ere.

Takket vaere styrecomputersystemet
LPS 4 kan hele produktionssystemet styres
og overvdges centralt.

Efterfglgende vaskes og méles de feerdige
hjulspindler automatisk.

pa vores NLX 2500'ere siden 2014, s& vores
team kendte allerede til betjeningen, da det
kom til NHX 5500".

Perfekt implementering af

ngglefeerdigt projekt

Med den ngglefeerdige lgsning har DMG MORI
imgdekommet alle Gredes krav til produkti-
vitet og bearbejdningskvalitet, og Mike Lat-
wesen ser tilbage p& den samlede gennem-
forelse af projektet med tilfredshed: .Ved
et projekt af denne stgrrelse vil der altid
vaere forhindringer, som skal overvindes.
DMG MORI har hele vejen igennem héandteret
dette professionelt og til tiden”.

e 7t

KUNDEHIS
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ORIE - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

FAKTA OM GREDE

Grundlagt i Wauwatosa,
Wisconsin, i 1920

| dag en af de fgrende metal-
stgberier i branchen

Design, konstruktion, validering

og fremstilling af sikkerhedskri-
tiske komponenter til bilbran-

chen, industrien og den kom-
mercielle lastbiltransport

10 fabrikker i hele Nordamerika
med et team pd i alt 3.000 med-
arbejdere

GREDE"

Casting Integrity

Grede Casting Integrity LLC
Menomonee Falls, WI

W 139 N 5470 Oak Lane

P.0. Box 300 Menomonee Falls
USA WI 53052 -0300
www.grede.com
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DMG MORI SUSTAINABILITY

GRON 0OG
EFFEKTIV

MED VORES EFTERSALGSPROCES

DMG MORI

har ogsa fokus
pa'baeredygtig
vaerdiskabelse pa
eftersalgsomradet.

Afhjalpningen af de globale konsekvenser
af klimaandringerne er den stgrste udfor-
dring, som vi kun kan overvinde i feellesskab.

Som en verdensomspandende producent af
CNC-maskiner tager vi vores miljgmaessige
ansvar alvorligt: DMG MORI tilbyder sine
kunder bzeredygtige tjenesteydelser og pro-
dukter i hele maskinens levetid, som ggr det
muligt for jer at reducere jeres CO,-fodaftryk

til et minimum - pa en made, der reducerer
ressource- og energiforbruget, samtidig med
at den er omkostningsbesparende og opret-
holder konkurrenceevnen! For det meste er
det nok med ganske smé andringer for at
opna store resultater: Veer med til at forme
fremtiden med en grgn industri i en mere
baeredygtig verden!

«

Dr. Thomas Froitzheim
Direktor
thomas.froitzheim@dmgmori.com
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OPGRADERING, OVERHALING
OG GENANVENDELSE

_——_—_-i

Vi bringer din maskine tilbage til

dens oprindelige ydeevne. Sa god

som en ny maskine - og helt
igennem konkurrencedygtig.

Vores lgsninger til opgradering,

ombytning af spindler og reparation

er miljpvenlige og prisbillige -
samtidig med at man sikrer
hgjeste DMG MORI-kvalitet.




LIVEDATA,
DER ER TIL-

GANGELIGE
HVOR SOM
HELST

MAKSIMAL MASKINEFFEK-
TIVITET MED ET MINIMALT
CO,-FODAFTRYK

Kl MINDRE REJSEAKTIVITET MED
DIGITALE TJENESTER

UNDGA
REJSEEMISSIONER

Bl NAESTEN SOM AT VAERE PA
STEDET - HoloLens-UNDERVISNING

Overvagningslgsninger:
+ Qg dine maskiners effektivitet.
+ Opdag og undga uplanlagte driftsstop pa et tidligt tidspunkt.

+ Innovativ flernlgsning til digital undervisning
i praksis med Mixed-Reality-teknologi
+ Jeres medarbejdere er hele tiden tilgeengelige i virksomheden.

Mere baeredygti dervisni
Digitale fjernlgsninger: v S e R HR ST

+ Reducer rejseaktivitet og CO;-emissioner med
vores NETservice pa en baeredygtig made.

DMG MORI Academy vandt
med konceptet "Brug af
HoloLens til undervisning

I praksis i forbindelse med
! Blended Learning” E-Learning

myDMG MORI-kundeportal:
+ Fjern ineffektive bunker af papirer
fra din virksomhed, og spar samtidig
pa rématerialet papir, med vores
digitale kundeportal.

AWARD 2022.

BZAREDYGTIGE |
SERVICE-

| STEDET FOR K@B PRODUKTER
0G BORTSKAFFELSE

MASKINER, DER ER SA
GODE SOM NYE - OPGRADERING
OG OVERHALING

SPINDLER, DER
ER SA GODE SOM NYE -
ISTANDSATTE 0G

REPAREREDE

+ Opgradering:
Sgrg for, at din maskine er udrustet med
det nyeste tekniske udstyr.

+ 60% af alle spindler saettes
i stand og genanvendes.

+ Overhaling:
Genskab din maskines ydeevne med 100 %.

+ 50% vores kunder vaelger ombytning til en
istandsat spindel eller reparation af spindlen.

+ >50% af alle komponenterne i en spindel
saettes i stand og genanvendes
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=D MACHINES - OPGRADERING 0G
-LSE FREM FOR BORTSKAFFELSE

4 N

KUNDEHISTORIE - KORTING HANNOVER GMBH DMG MORI

ry &

==Y GREEN
MODE
_—/

DMU 125 Fp duoblogy
o ECKEL mn

Gennem istandsaettelsen af en DMU 125 FD duoBLOCK hos DMG MORI Used kunne Korting forleenge

sit dreje-/fraesecenters ydeevne med mange &r.

+ Opgradering: Sgrg for, at din maskine er udrustet
med det nyeste tekniske udstyr.

+ Overhaling: Genskab din maskines
ydeevne med 100 %.

ISTANDSATTELSE -
OMKOSTNINGSEFFEKTIVT

06 BAR

-DYGTIGT

| 1871 opfandt Ernst Kérting dampstralein-
jektoren som en kedelfgdepumpe og grund-
lagde sammen med sin broder Berthold
virksomheden Gebriider Korting i Hannover.
| dag har Korting Hannover GmbH datter-
selskaberiBrasilien, Kina, Indien, Malaysia
og Polen og regnes for at veere fgrende pd
markedet inden for udvikling og fremstil-
ling af injektorpumper samt produkter til
vakuum- og miljgteknik. Det anvendte prin-
cip om strgmningsleere gaelder den dag i dag.
Korting har cirka 300 medarbejdere og er en
vigtig partner for forarbejdningsindustrien
samt sektorerne for kemi-, vakuum- og
miljgteknik. Virksomheden fremstiller bl. a.
avancerede komponenter pd CNC-maskiner
fra DMG MORI. Dette omfatter en DMU 125
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FD duoBLOCK, der blev installeret i 2006, og
som blev gjort klar til mindst ti &r mere tak-
ket vaere en generel overhaling i slutningen
af 2021/ starten pa 2022.

Udvikling af integrerede produkter gen-
nem samarbejde med vores partnere

.Som ekspert inden for ingenigrydelser, kom-

ponenter og systemer udvikler viintegrerede
l@sninger i et samarbejde med vores kunder
baseret baseret pa partnerskab”, forklarer
York Fusch, formand for ledelsen hos Kor-
ting. Det fgrer til en vedvarende udvikling
af produkterne og stadig mere innovative
anvendelsesomréder. ,Vores ekspertise raek-
ker fra udvikling og konstruktion over pro-
duktion til maling af vores injektorpumper”.

Denne differentieringsfaktor ggr, at Kérting
kan garantere en fremragende kvalitet og
processikkerhed.

Injektorpumper til skonomisk og
energieffektiv spildevandsbehandling
Injektorpumper er vedligeholdelsesfrie og
konstrueret til drift i flere artier. ,Det betyder
ganske vist, at vi kun har en meget lille reser-
vedelsforretning, men der er stadig flere virk-
somheder, der udskifter gamle injektorpum-
per og vakuumsystemer med mere effektive
produkter for at forbedre rentabiliteten og
det pskologiske fodaftryk”. Forretningsom-
radet spildevandsrensning far af den grund
ogsa stadig stgrre betydning. Her udvikler
og producerer Korting spildevandssystemer



med ejektorer, som i deres opbygning sva-
rer til injektorpumper. Disse dimensioneres
0gsa ud fra de faktisk behov, er s& godt som
vedligeholdelsesfrie og tilbyder en hgj grad
af iltudnyttelse, hvilket er ngdvendigt for at
rense vandet.

DMU 125 FD duoBLOCK: effektiv
freese-/drejebearbejdning siden 2006
Ejektorerne bestar af polypropylen og er siden
2006 blevet fremstillet pd en DMU 125 FD
duoBLOCK fra DMG MORI. ,Freese-/dreje-
bearbejdningen i et arbejdsrum var allerede
dengang den perfekte produktionslgsning”,
mindes Jurgen Sack, driftschef hos Kérting.
Der er desuden plads nok til lange veerk-
tojer iarbejdsrummet. ,Det betyder, at vi kan
samle flere bearbejdningstrin i én opspeen-
ding, hvilket har reduceret gennemlgbsti-
derne betydeligt".

[ 2021 overvejede Korting at investere i et nyt
bearbejdningscenter. ,Men eftersom DMU
125 FD duoBLOCK teknisk set var velegnet til
vores behov, besluttede vi at give DMG MORI

OVERHALING: DEN
NYE GAMLE
MASKINE - OMKOST-
NINGSEFFEKTIVT
0G BAREDYGTIGT

Used Machines til opgave at give den model
vi allerede havde en overhaling”, forteeller
Jurgen Sack. Det gav en lang reekke fordele:

.For det fgrste havde vi som minimum mattet

KUNDEHISTORIE ~ KORTING HANNOVER GMBH

betale det dobbelte for en ny model. For det
andet var det ikke ngdvendigt at sendre de
fysiske rammer, og vi kunne anvende vores
eksisterende arbejdsudstyr, f.eks. opspaen-
dingsanordninger, og NC-programmer igen”.

Istandsattelse med originale reservedele

i den velkendte kvalitet fra DMG MORI

| forbindelse med en istandsaettelse af maski-
nen registrerer DMG MORI Used Machines
forst maskinens faktiske tilstand, hvorefter
den demonteres og transporteres til Gerets-
ried. Efter demontering og renggring bliver
alle komponenter gennemgaet og istandsat
og derefter monteret igen.

Istandsattelsen hos DMG MOR/| Used Machines
efter 15 ar havde en raekke betydelige
fordele for os. Vi har sparet 50 % i omkostninger,
og takket vaeret moderne originale dele

0og komponenter af hgj kvalitet er maskinens
ngjagtighed blev endnu bedre.

Jiirgen Sack, (til venstre) driftschef hos Kérting Hannover GmbH
Lars Giinther, afdelingsleder for den mekaniske produktion
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Maskinen bliver ogsa lakeret igen. Derefter
foretages en prevekersel, en afsluttende
verifikation og en fabrikationskontrol, for
maskinen opstilles hos kunden igen. ,Det
var vigtigt for os, at det var DMG MORI, der
stod for istandsaettelsen, fordi de som produ-
cent kender maskinen bedst og udelukkende
bruger originale dele af en hgj kvalitet”, tilfg-
jer Jirgen Sack. Nar maskinen istandsaettes
efter 15 ar, betyder det ogsd, at DMG MORI
bruger lang mere moderne komponenter.
.Det gger maskinens ngjagtighed yderligere”.

Punktlig istandsaettelse af maskinen

pa tre maneder

Det var ogsa vigtigt for Korting, at istand-
seettelsen blev feerdiggjort til tiden. Vi kunne
planleegge efter de tre maneders istandsaet-
telse og fremstille et stort antal ejektorer pa
forhdnd, men DMU 125 FD duoBLOCK er sta-
dig yderst vigtig for vores produktion”, siger
York Fusch som begrundelse for, at tids-

faktoren var sa vigtig. Freese-/drejecentret
anvendes til mange formal - det kan ogsa
bruges til den kraevende maskinbearbejdning

Ejektorer fra Korting feerdigggres i montageafdelingen.

OVERHALING OVERHALING AF EN

DMU 125 FD HOS . .
VIRKSOMHEDEN KORTING Vi tager 0S k&?l”llgt
+ 6 maneders garanti IN HANNOVER - FAKTA af din maskine:

o alleydesene + 1.150 arbejdstimer 1 =]
+ Attraktiv prisfastsaettelse ' ) fra den sidste span tag_

med producentens + 3 maneders gennemlgbstid n/ng fﬂf demonter/'ng til
] + Ca. 9.100 reservedele o ]
eksklusive knowhow | forste spantagning efter
+ Korte gennemlgbstider n Ty Istandseettelse og ny

til overhalingen
+ Mindst ti ars tilgaengelighed
pa reservedele og service

ibrugtagning.

Lothar Sommer
Direktor for

DMG MORI Used Machines GmbH
lothar.sommer@dmgmori.com

Se videoen

med eksempel pa en
DMC 200 U pa:
https://youtu.be/Z65wssdGx4w =
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INJEKTORPUMPER -
KONSEKVENT ANVENDELSE
AF STROMNINGSLZAREN

Injektorpumpen er et apparat,
hvori pumpeeffekten opnds gennem
en tryksaenkning af et drivmiddel

i flydende, damp- eller gasform

i forbindelse med en hgj dyseud-
gangshastighed og transport af
sugemidlet gennem injektorpum-
pen. Det respektive anvendelses-
omrade og tilstandsdataene for
medierne bestemmer de indivi-
duelle tveersnit og konturerne pa
flowkanalerne for at sikre, at pum-
pen arbejder pa en energieffektiv
made. De kreever ingen mekanisk
fremdrift og derfor ingen bevaege-
lige dele.

KUNDEHISTORIE ~ KORTING HANNOVER GMBH.

Takket veere freese-/drejebearbejdningen kunne gennemlgbstiderne reduceres drastisk.

af komponenter lavet af krom-nikkellegerin-
ger. .DMG MORI har dokumenteret alt med
lebende rapporter, og maskinen kunne tages
i brugigen til det aftalte tidspunkt”, siger York
Fusch og Jirgen Sack, der tydeligvis er impo-
nerede og mere end tilfredse.

Processikkerhed med ti &rs adgang til
reservedele og service

DMU 125 FD duoBLOCK var, ifslge Jgrgen
Sack, som skabt til at blive istandsat: , Store,
komplekse maskiner er altid forbundet med
store investeringer, som kun giver mening,
hvis man derigennem kan optimere sine pro-
cesser pd en baredygtig made gennem et
teknologiske kvantespring”. Da man allerede
havde opndet dette i 2006, opvejede fordelene
ved en istandseettelse klart kgbet af en ny
maskine. Dr. York Fusch tilfgjer: ,Dertil kom-
mer, at vores ingenigrer kunne fortsaette med
at arbejde pa deres saedvanlige maskine - og
vi fik desuden en garanti p& seks maneder
og ti ars tilgaengelighed af reservedele og
service”.

«

FAKTA OM KORTING
HANNOVER

+ Grundlagt i Hannover i 1871

+ Ca. 300 medarbejdere

+ Datterselskaber i Brasilien,
Kina, Indien, Malaysia samt
Polen

+ Udvikling og fremstilling
af formalsspecifikke injek-
torpumper samt produkter til
vakuum- og miljgteknikken

P
<

Korting Hannover GmbH
Badenstedter Strafle 56

D-30453 Hannover, Tyskland 5
www.koerting.de
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DMG MORI GREEN ECONOMY

DIMG MORI GREEN ECONOMY

100 % GRONNE MASKINER

omemvori| KLIMANEUTRAL
. | MASKINPRODUKTION

GREEN 1. Neutralt CO,-fodaftryk for produktet (Scope 3 Upstream)
MACHINE 2. Neutralt CO,-fodaftryk for virksomheden (Scope 1+2) Q/

Ved at undga, reducere og kompensere har DMG MORI bade opnaet et CO,-neutralt CO,-fodaftryk for virksomheden og et klimaneutralt
CO0,-fodaftryk for produktet. Dette omfatter direkte og indirekte emissioner fra virksomhedens egen vaerdiskabelse samt indirekte
emissioner fra forudgaende processer i forsyningskaeden. Det betyder helt konkret, at alle de maskiner, som vi har leveret siden januar
2021, er blevet produceret helt igennem klimaneutratt.

+ Neutralt CO2-fodaftryk for produktet
+ Neutralt CO,-fodaftryk for virksomheden - ,
+ Maskiner kan genanvendes >99 % L D M G M D R l ;

CO: neutral

TCFD |iEe
.
Baredygtighedsinitiativer ggr,
. SCIENCE
at DMG MORI udmaerker sig BASED
TARGETS
TO P 1 0/0_ RATI N G DRIVING AMBITIOUS GORPORATE CLIMATE ACTION

Ecovadis Sustainability Rating valgte i 2022 DMG MORI
som en af de 1% bedste virksomheder ud af
35.000 deltagende virksomheder i hele verden.

INTEGRITY
2N NEXT
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DMG MORI GREEN ECONOMY

opmemori| RESSOURCEEFFEKTIV
MASKINDRIFT (Scope 3 Downstream)

Alle DMG MORI's energieffektiviseringstiltag som f.eks. CELOS APP Energy Saving
er naturligvis standard i DMG MORI-maskiner. Q/

ENERGY SAVING

Op til 30 % energibesparelse
sammenlignet med tidligere
generationer af maskiner, f. eks. via

+ Genvinding af bremseenergi

+ Behovsorienteret styring af procesparametre
og komponenter

+ Energy Saving-app

ovmemori| TECHNOLOGY EXCELLENCE
~——=. | TIL GR@ON TEKNOLOGI

DMG MORI understgtter sine kunder p& omradet for GREEN ECONOMY ved at
bruge f.eks. recycling, vind- og vandkraft eller elektrisk mobilitet som vigtige vaerktgjer

i kampen mod klimaandringerne.

Vandkraft
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Eksklusiv teknologicyklus
360° TECHNOLOGY COMPETENCE

FRASNING,
DREJNING 0OG
SLIBNING

+ Fraesning, drejning og slibning
i én opspanding

+ Slibecyklusser til indvendig og
udvendig slibning samt overfla-
deslibning, rundslibning samt
afretningscyklusser

+ Staende eller roterende afret-
ningsenhed til afretning af meget
forskellige veerktgjsmaterialer
vha. strukturbaret stgjfaler

+ Mulighed for at vaelge AKZ-
dyseenhed for at opnd den bedst
mulige keling af slibespalten

Fas til: CTX TC (4A) // DMU/C
monoBLOCK // DMU/C duoBLOCK //
DMU/C Portal

Se en video om DMG MORI -

Milling, Turning & Grinding pa:
LRz ad https://youtu.be/83DTxnlVxSc
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BAREDYGTIG
PRODUKTION

VHA. TEKNOLOGI-
INTEGRATION

Meindl-Kdhle Umform- und Systemtech-
nik GmbH & Co. KG fra Landsberg am Lech,
Tyskland, udspringer af en virksomhed,
der fremstillede praecisionsvaerktgjer, og
som Georg Meindl grundlagde i Miinchen
i 1928. Med kernekompetencer inden for
ingenigrarbejde, vaerktgjskonstruktion,
CNC-teknik samt pladebearbejdning og
stansning er teamet pad 70 medarbejdere
en palidelig partner for kunder fra mange
forskellige brancher - fra bilbranchen over
luftfartssektoren til maskinkonstruktion og
byggebranchen. Virksomheden har for nylig
bevaeget sig ind pd GREEN TECH-omradet
for ladeteknologi til elkgretgjer med sine
egne produkter. P& produktionssiden har

Meindl-Kdhle siden 2022 brugt en DMC 80
FDS duoBLOCK. Det 5-aksede fraese-/dre-
jecenter fra DMG MORI rader over en sli-
befunktion, der ggr, at produktionsproces-
serne kan optimeres p& en baeredygtig made.

En kombination af ambitioner
og begejstring

.Gleeden ved perfektion” er et vejledende

princip for Meindl-Kéhle og det er ogsd et
incitament til at producere s& gode produkter
som muligt. .Vi har meget teette partnerska-
ber med vores kunder og bliver inddraget i
komplekse projekter pd et tidligt tidspunkt”,
forklarer Matthias Miiller, som er prokurist
i virksomheden. Teamet gennemfgrer, med



+ Integrerede produktionsprocesser

NOLOGY EXCELLENCE
XWNNE TEKNOLOGIER

sparer tid og ressourcer

Udvikling og fremstilling af komponenter
til optimering af ladeinfrastrukturen

til elektriske kgretgjer

Elektrisk mobilitet: Fremstilling

af forme til ledningsrgr i kabelkanaler

udgangspunkt i sine mange ars erfaring og
faglige kompetence, palidelige processer og
en nulfejlsstrategi. Mens ordregiverne nyder
godt af denne kundeorienterede filosofi, har
Meindl-Kdhle allerede lzenge brugt sin know-
how og de muligheder, som DMG MORI tilby-
der, pa at realisere sine egne idéer.

Innovative lgsninger til ladeteknik

.Pa det steerkt voksende marked for elektrisk
mobilitet vil vi bidrage til at udvide ladeinfra-
strukturen”, siger Matthias Miller, idet han
henviser til det elektriske opladningssystem
MEVOL, som virksomheden har udviklet
internt. Det saerlige ved de fgrsteklasses
ladestationer er et patenteret motorstyret
kabelind- og udtraek. "Det betyder, at kablet
beskyttes mod vejrlig og forbliver rent. Man
far ikke leengere snavsede haender. Den nye-
ste udvikling er MEVOLT MK4 ROOF CHAR-
GER, der er et ladesystem til taget med et 13
meter langt kabel, som er ideelt til carporte
eller parkeringskaeldre.

Vaerktgjskonstruktion til elektrisk mobilitet
Ordresituationen hos Meindl-Kohle doku-
menterer, at elektrisk mobilitet er et vigtigt

KUNDEHISTORIE - MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. K6

omrade. Virksomheden fremstiller f.eks.
forme, som anvendes til fremstilling af led- \ 1\
ningsrer i plast. ,Disse rgr bruges bl.a. som
kabelkanaler i biler - og i stigende grad \
selvfglgelig elkgretgjer”, forteeller Matthias '
Miller. Rgrene er skraeddersyede og naer-
mest forskellige for hvert kgretgj. ,Et fuldt

IMPONERENDE
PRODUKTIONSTIDER
VHA. KOMPLETBEAR-

BEJDNING

INKL. SLIBNING

seet af disse forme bestér af 200 par.” Mei-
ndl-Kohle har i mange maneder produceret
disse komponenter s3 at sige dggnet rundt.

LUdfordringen i forbindelse med formene er, ~ MEVOLT MK4 ,ROOF CHARGER" er en opladnings-

at de efter fro'esebearbejdningen skal slibes lgsning til taget til garager, carporte, parkeringshuse
. “ o . X . eller tilsvarende former for parkeringspladser.

fra alle sider”, siger Matthias Miller om

processen, som han gnsker at ggre endnu

mere effektiv.

»

Glaeden ved perfektion er
et vejledende princip. For at
sikre dette har vi brug for
palidelige maskiner og
partnere som DMG MOR).

Matthias Miiller
Prokurist
Meindl-Kéhle Umform- und Systemtechnik GmbH & Co. KG

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 75




KUNDEHISTORIE ~ MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. KG

_. & — . : . —'I-I
l—-— | | . I --‘b

)

.| DMG MORI har vi fundet en partner, som til-
byder alle de bearbejdningsteknologier, som
vi har brug for, i ét arbejdsrum”. Producenten
af vaerktgjsmaskiner tilbyder slibning som en
teknologiintegration i sin duoBLOCK-serie.
.DMC 80 FDS duoBLOCK'en med dens inte-
grerede slibefunktion var den perfekte lgs-
ning for os, fordi vi med den kunne reducere
produktionstiden pr. komponent markant
sammenlignet med produktionen p& flere
maskiner”.

Faelles procesoptimering i forbindelse

med treholdsdrift

Udarbejdelsen af bearbejdningskonceptet
foregik helt fra begyndelse i et teet samar-
bejde, mindes Matthias Mdller: Vi byggede
f.eks. selv enhederne til de to procestrin,
sd slibeskiven kan kere rundt pa alle tolv
opspaendte emner”. DMG MORI har for sin
del udvalgt specialveerktgjerne som f.eks.

PROCESSIKKER
SLIBNING TAKKET
VARE INTEGRERET

MALING

en tandhjulsfraeser. ,Maskinerne blev taget
i brug efter blot ni m&neder, og siden da har
— de arbejdet uden problemer - og det endda i
treholdsdrift. Det viser jo om noget, at sam-

arbejdet har veeret en succes.”
| forbindelse med

bearbejdningen af forme . o o . .
skal der bruges special- Den interne maling er arsag til, at slibebear-

vaerktgjer som f.eks. bejdningen kegrer s& processikkert. ,Maski-

en tandhjulsfraeser. nen analyserer maledataene og kalibrerer
veerktgjerne automatisk” siger Matthias Mil-
ler om forlgbet. Desuden er der hele tiden et
sgstervaerktgj i vaerktgjsmagasinet med 123
pladser. ,Hertil kommer opsaetningen under
driften vha. palleskifteren. Der er s3 at sige
ingen spildtid af betydning leengere”.
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DMC 80 FD duoBLOCK®

Siden 2022 har Meindl-Kdhle benyttet en DMC 80 FDS duoBLOCK med slibefunktion.

Med DMG MORI-teknologicyklusser
fleksibelt og sikkert pa vej ind i fremtiden
Meindl-Kohle kgbte DMC 80 FDS duoBLOCK
med fuldt udstyr for ogsd at kunne reagere
fleksibelt pd kommende ordrer. Vi begynder
snart at bearbejde stgrre forme, hvor vi 0ogsa
far brug for drejefunktionen”, siger Matthias
Miller om virksomhedens fremtidsplaner.
Det samme geelder for mere kreaevende sli-
beopgaver. .| den forbindelse vil vi ggre brug
af DMG MORI's teknologicyklusser.”

Bekampelse af manglen pa fagleerte med-
arbejdere med en teknologiintegration
Beslutningen om at investere i procesinte-
grationen til DMC 80 FDS duoBLOCK viste sig
hurtigt at veere den rette vej for Meindl-Kdhle
- af hensyn til kapaciteten, men ogsa i for-
hold til manglen p& fagleerte medarbej-
dere. Matthias Muller uddyber dette: "Vi kan
udnytte vores personale mere fleksibelt, fordi
maskinen er selvkgrende over lange
streekninger.

FAKTA OM MEINDL-KOHLE

+ Grundlagt i Minchen 11928,
i dag med hovedsaede
i Landsberg am Lech

+ Team p& 70 medarbejdere

+ Omfattende ekspertise inden
for ingenigrvidenskab og
vaerktgjskonstruktion

+ Eget produktsortiment inden for
opladningsteknologi

meindlkohle

Umform- und Systemtechnik

Meindl-Kéhle Umform- und
Systemtechnik GmbH & Co. KG
Justus-von-Liebig-StraBe 14
86899 Landsberg am Lech

[ DMG Mo |

DMC 80 FDS duoBLOCK

KOMPLETBE-
ARBEJDNING:
FRAESNING,
DREJNING 0G
SLIBNING

PA EN MASKINE

HIGHLIGHTS

+ 800omdr./min. - Direct Drive-
bord til 5-akset fraesning og
drejning i én opspaending

+ Emner pa op til
2900x1.450mm og 1.200 kg

+ powerMASTER-motorspindel
med 1.000 Nm og 77 kW

+ 5X torqueMASTER-spindel
med 1.300 Nm og 37 kW

+ Bedste overfladeresultater
vha. teknologiintegrationen
slibning

Se videoen om
duoBLOCK-serien pa:

https://youtu.be/QLOLzkJXUAY

Tyskland 5
www.meindl-koehle.de

«
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KUNDEHISTORIE - NEHER GROUP

PKD-VARKTOJER TIL
ANVENDELSESFORMAL INDEN
FOR ELEKTRISK MOBILITET

Hos NEHER GROUP fra Ostrach, Tyskland,
der blev grundlagt i 1990, udvikler og pro-
ducerer 110 erfarne fagleerte medarbejdere
specialvaerktgjer af hgj kvalitet til metal- og
traebearbejdning og forme samt mélere og
andre apparater. Kunderne kommer bl.a.
fra bilbranchen, luft- og rumfartsteknikken
samt det generelle maskin- og anlaegsbyg-
geri. Lige nu er der et sarligt fokus pa appli-
kationer til elektrisk mobilitet, hvilket gen-
tagne gange har stillet teamet over for nye
udfordringer. NEHER GROUP har i mange ar
gennemfgrt sin produktion vha. innovative
produktionsteknologier fra DMG MORI - fra
kraevende maskinbearbejdning og additiv
fremstilling p& LASERTEC SLM-maskiner
til udskeering af réemner pa en LASERTEC
20 FineCutting-maskine til automatiseret
bearbejdning af skaerekanter pd maskiner
i LASERTEC PrecisionTool-serien.

Skraeddersyede PKD- og CVD-vaerktgjer
til elektrisk mobilitet

Vores kernekompetence ligger i den fulde

udvikling af kraevende PKD- eller CVD-spe-
cialveerktgjer”, forklarer Gerd Neher, som
er den anden generation til at lede NEHER
GROUP. Polykrystallinsk diamant er et meget
hardt skaeremateriale, som giver veerktgj-
erne en lang levetid. ,Hvis en kunde gnsker
at fremstille en bestemt komponent, imple-
menterer vi det optimale veerktgj til lige netop
det anvendelsesformal”. Specialveerktgjer til
applikationer inden for elektrisk mobilitet er
et staerkt voksende segment.

Praecisionsbearbejdning af et statorhus, dvs.
det hus, hvori den elektriske motors rotor
drejer, kreever forholdsvis tunge veerktgj-
er. ,Veegten er for stor til at sikre en preecis
maskinbearbejdning med fa vibrationer ved
mange af de eksisterende veerktgjsmaskiner”,

siger Tobias Niess, der er ansvarlig for udvik-
lingen af veerktgjer, om den udfordring man
star over for. Vaegten kan reduceres pa to
mader: .Ved at bruge lettere materialer som

ELEKTRISK
MOBILITET: GR@ON
TEKNOLOGI GIVER

VAERKTOISKON-
STRUKTIONEN
NYE UDFORDRINGER

f.eks. titanium og nye produktionsmetoder,
men iseer ved hjaelp af de innovative produk-
tionsteknologier fra DMG MORI".

NEHER GROUP udvikler og fremstiller
avancerede PKD- og CVD-praecisions-
vaerktgjer til innovative anvendelses-
formali mange forskellige brancher,
herunder i stigende grad ogsa til
elektrisk mobilitet.
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+ Bearbejdningen af statorhuse
til elmotorer kraever lange
og lette veerktgjer.
+ Den additive fremstilling giver innovative
muligheder inden for veerktgjsudvikling.
+ | pulversengen kan man realisere
bioniske strukturer med en
vaegtbesparelse pa op til 70 procent.

Den additive fremstilling pa

LASERTEC 30 SLM tilbyder fuld frihed i
konstruktionen - uanset om der er tale
om kglekanaler taet pa konturen med
henblik pa holdbarhed eller bioniske
strukturer, som garanterer en hgj sta-
bilitet og en optimal svingningsadfeerd.
Desuden ligger vaegtbesparelsen pa
mellem 30 og 70 procent sammenlignet
med konventionelle veerktagjer.

Gerd Neher, ejer og direktor (til hgjre]
og Tobias Niess, udviklingschef
NEHER GROUP

KUNDEHISTORIE - NEHER GROUP

Skiftet mellem forskellige pulvere foregar ved
LASERTEC SLM-modellerne hurtigt og ukompliceret
vha. rePLUG-skiftemodulerne.

LASERTEC SLM: bioniske strukturer

i pulversengen

En af disse teknologier er den additive frem-
stilling. Til fremstilling af vaerktgjsdele brug-
er NEHER GROUP pulversengsteknologien
fra DMG MORI - en LASERTEC 30 SLM og
en LASERTEC 30 DUAL SLM. ,Den lagvise
opbygning sker direkte pd en graenseflade,
der er fraeset ud tidligere”, forklarer Tobias
Niess. Den additive fremstilling muligger
absolut frihed i konstruktionen. ,For det
forste kan vi integrere kglekanaler teet pa
konturen, hvilket bidrager til veerktgjets
holdbarhed. P& den anden side kan vi bruge
finite element-metoden til at skabe bioniske
strukturer inde i vaerktgjet, hvilket giver en
maksimal stabilitet og optimal vibrations-
adfeerd.” Veegtbesparelsen ligger desuden
pa mellem 30 og 70 procent sammenlignet
med konventionelle vaerktgjer.

»
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Se videoen
LASERTEC 50 PrecisionTool pa:
https://youtu.be/1dzmriNjcJ4

LASERTEC 50 preecisionsvaerktgj

210% HURTIGERE OG 56 %
LAVERE STYKOMKOSTNINGER
SAMMENLIGNET MED EDM!

+ Laser-finish af diamantvaerktgjer med op til 3,0 mm/min
+ Individuel bearbejdning af skaerekanter:
- <Tpm skarpe skeerekanter
-3,6,9 12 eller 15um defineret afrunding af skaerekanter
- Negative faser
+ (get levetid pa veerktgjerne vha. laserbearbejdning op til faktor 2,5

PH 50 - PALLEHANDTERING

+ Begreenset pladsbehov pa kun 2,7m?

+ Modulopbygget system med forskellige veerktgjspalle-
konfigurationer, f.eks.:
- 6 veerktgjer 3355x370mm
- 22 veerktgjer 90 x 440 mm
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De to 5-aksede LASERTEC PrecisionTool-
maskiner kan producere skarpe skaerekanter
pa Tum, en defineret afrunding af skeerekanter
pa 3, 6,9, 12 eller 15um og negativer faser pa
en gkonomisk made.

LASERTEC PrecisionTool:
Przecisionsbearbejdning af skaerekanter
Veerktgjernes skaeresegmenter skaeres fgrst
ud af PKD- eller CVD-rédemner og loddes der-
efter p&. NEHER GROUP bruger en LASER-
TEC 20 FineCutting fra DMG MORI til skaering.
.Laseren gennemtranger op til 3,8 mm tykke
rdemner”, forteeller Tobias Niess. Diamant-
veerktgjerne far deres endelige slibning i
form af en laser-finishing. Til det formal an-
vendes der en LASERTEC 20 PrecisionTool
og en LASERTEC 50 PrecisionTool fra
DMG MORI. De to 5-aksede preecisionslaser-
maskiner kan producere skarpe skaerekanter
pa Tum, en defineret afrunding af skaerekan-

Tum SKARPE
SKAEREKANTER

ter pa 3, 6, 9,12 eller 15 ym og negativer faser
pa en skonomisk méade. Takket vaere High
Speed Mode 3.0 arbejder laseren med en
hastighed pa op til 3,0 mm/min. Set i forhold
til gnistbearbejdningen (EDM) er teknolo-
gien saledes op til 210 procent hurtigere og
stykomkostningerne falder med 56 procent.
Desuden forleenger laserbearbejdningen
vaerktgjernes levetid med en faktor 2,5.



KUNDEHISTORIE - NEHER GROUP

LASERTEC PrecisionTool-maskinerne arbejder automatiseret
i ubemandede nathold, f.eks. med et PH 10-handteringssystem til

54 HSK-vaerktgjer pa LASERTEC 20 PrecisionTool.

Brugervenlig software til
programmeringen af skaerekanter

DMG MORI har implementeret industristan-
darden GTR som en programmeringslgs-
ning til bearbejdning af skeerekanter, hvilket
muligger import af EDM-projekter og kun
kraever meget lidt oplaering ved skift til laser-
bearbejdning. Szerlige softwarefunktioner ggr
det ogséd nemmere at programmere de rote-
rende og faste veerktgjer, spanbrydningsge-
ometrierne og negative faser.

NEHER GROUP fremstiller veerktgjsbaser
pa bearbejdningsmaskiner og drejemaskiner
fra DMG MORI.

PKD- og CVD-skeerekanterne far deres endelige .slibning”
i form af en laser-finishing p en LASERTEC 20 PrecisionTool og

en LASERTEC 50 PrecisionTool fra DMG MORI.

Ubemandede skiftehold takket vaere den
automatiserede laserbearbejdning
Bearbejdningen af skaerekanter bliver endnu
mere gkonomisk vha. automatiseringslgsning-
erne fra DMG MORI. LASERTEC 20 Precisi-
onTool réder f. eks. over et PH 10-handterings-
system med plads til op til 54 HSK-vaerktgjer.
LASERTEC 50 PrecisionTool er udstyret med
en automatisering, som kan skifte vaerktgjer,
der vejer op til 30kg. ,P& denne made kan vi
udnytte maskinerne uden bemanding om nat-
ten og i weekenderne”, tilfgjer Tobias Niess.

Veerktgjernes PKD- og CVD-elementer
skeeres ud af réemnerne pd en
LASERTEC 20 FineCutting-maskine.

Optimale lgsninger i hele proceskaeden

Efter Gerd Nehers mening er DMG MORI's
integrerede produktportefglje et vigtigt argu-
ment for det langsigtede samarbejde: ,Vaerk-
tgjsproduktionen er et fremragende eksem-
pel pd, hvordan vi har installeret innovative
produktionslgsninger fra DMG MORI i hele
proceskaeden.” Det gode samarbejde har
udmgntet sig i en ny DMU 200 Gantry til pro-
duktion af forme og en DMU 50 3 Generation
og en CLX 350 til undervisningsvaerkstedet.
Virksomheden gar endda skridtet videre:

.Fremover vil vi organisere vores produktion

helt uden papir - med PLANNING & CON-
TROL fra ISTOS."

FAKTA OM NEHER GROUP

+ Grundlagt i Ostrach,
Tyskland, 11990

+ 110 fagleerte medarbejdere

+ Udvikling og fremstilling af
PKD- og CVD-specialvaerktgjer
til applikationer til bl. a.
bilbranchen, luft- og rumfart
og maskinkonstruktion

NERER @

NEHER GROUP

Am Sdgebach 6, 88356 Ostrach
Tyskland
www.neher-group.com

-
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LASERTEC -
ADDITIV FREMSTILLING -

ALT ER MULIGT
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Til venstre: Laserbeklaedning

og 5-akset bearbejdning i én opspaending:
LASERTEC 125 DED hybrid er velegnet

til reparation af store komponenter.

En vigtig grundpille | succesen er for os de
Innovative teknologier som f. eks. den additive
fremstilling. Her seetter vi vores lid til
maskiner fra DMG MORI, nar vi skal bygge
videre pa virksomhedens succesfulde historie.

Dr.-Ing. Hartmut Frerichs
Direktor

Wolfgang Doose Werkzeug- & Vorrichtungsbau GmbH & Co KG

Wolfgang Doose Werkzeug- & Vorrich-
tungsbau GmbH & Co KG's historie tager
sin begyndelse i 1990 i en garage i Hen-
stedt-Ulzburg. Med et mal om at udfgre
skraeeddersyede lgsninger, der passer per-
fekt, leverer teamet pa nu 30 medarbejdere
skraeddersyede lgsninger, der passer per-
fekt, til kunder fra bilbranchen, medicinsk
teknologi og andre kraevende brancher.
Den dynamiske udvikling af W. Doose bli-
ver ikke mindst synliggjort af den moderne,
fuldt temperaturkontrollerede produktion

FOR AT FA DET
MULIGE TIL AT
SKE ER MAN N@DT
TIL HELE TIDEN
AT AFPR@VE DET
UMULIGE

pé et areal pa nu 2.300 m2. Den omfatter 18
CNC-maskiner, herunder to drejecentre fra
DMG MORI. Firmaet W. Doose gennemfgrer
en pracisionsbearbejdning med en preeci-
sion pé ned til2pum i hele produktionskaeden.
I slutningen af 2021 blev udvalget af ydelser
desuden udvidet med den additive produk-
tion - 0ogsd med teknologier fra DMG MORI.

Med to LASERTEC 30 DUAL SLM og en
LASERTEC 125 DED hybrid udnytter W. Doose
mulighederne for 3D-metaltryk fuldt ud.

Citatet af den tyske forfatter Hermann Hesse
beskriver ifglge Dr.-Ing. Hartmut Frerichs,
direktgr hos W. Doose, drivkraften i teamet
og virksomheden perfekt. Han overtog virk-
somheden i 2016 fra firmaets grundlaegger
Wolfgang Doose. Arbejdsmaden er meget
kundeorienteret: ,Ved starten af hver ordre
tager vi os tilstreekkelig tid til at seette os s
godt som muligt ind i kundernes problem-
stilling.” Denne forstaelse, kombineret med
de faglerte medarbejderes mangeérige
erfaring, danner grundlag for en helheds-
orienteret og kvalitetsbevidst arbejdsmade.
W. Dooses udvalg af ydelser daekker den
klassiske veerktgjskonstruktion, men ogsa
fremstillingen af prototyper og sméa serier.
Det, som alle ordrer har til felles, er folg-
ende: "Der er tale om kraevende pro-
jekter, der fordrer en hgj grad af know-
how sdvel som hgjtydende og innovative
produktionsteknologier.”

LASERTEC 125 DED hybrid

KOMBINERET
LASERBEKLZADNING
0G 5X-FRASNING

| EN OPSPZANDING

HIGHLIGHTS

+ Emner pa op til 1.250x 745 mm
0g 2.000kg

+ Automatisk skift mellem
additiv bearbejdning og fraesning
i én opspaending

+ Komplet, hybrid CAD/CAM-proceskaede

+ AM-Assistant:
Adaptiv processtyring,
pulverfgderatesensor,
AM-evaluator, AM-skjold for hgjeste
kvalitet og processikkerhed

Se videoen om
LASERTEC 125 DED hybrid pa:
https://youtu.be/ruTo9hlYQGwW

ISTANDSATTELSE

Skaereveerktgj -
op til HRC 63 uden
varmebehandling

REPARATION

Kerne i stgbejern -
tredobbelt levetid gennem
brug af flere materialer

@,

NY PRODUKTION

Lukket skovlhjul -
10 % hgjere ydelse pga.
en ny udformning

RESERVEDELS-
PRODUKTION

Ventil - minimal anlaegs-
stilstand vha. 90 % reduce-
ret genanskaffelsestid
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LASERTEC 30 DUAL SLM

GENERATIV

Materialeskiftet gennemfgres takket veere det
innovative rePLUG-pulvermodul inden for to timer
og giver saledes storst mulig fleksibilitet.

.“

Tata
wa¥a

Lrava

FREMSTILLING I
PULVERSENG MED
300x300x300mm
BYGGEVOLUMEN

| LASERTEC 30 DUAL SLM's

+ Meget komplekse komponenter
med funktionsintegration

+ Indvendige kglekanaler
teet p& konturen

+ Veegtreducering vha. gitter-
und vaffelmgnstrede strukturer

+ Hgjtydende dual-laser-system
(2x600W)

+ rePLUG - pulvermodulet til
automatiseret pulverstyring
og hurtigt skift af materialer
pa under 2 timer

+ Beskyttelsesgasfiltersystem,
der er uafhaengigt af materialet,
med et filterabonnement
pa 3.000timer

Se videoen om
LASERTEC 30 DUAL SLM pa:
https://youtu.be/Ne9myMGpj91
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pulverseng fremstiller W. Doose
letvaegtskomponenter som
f.eks. denne robotgriber.

Insourcing af additive
produktionsteknologier

W. Doose opretholder sin konkurrencedyg-
tighed gennem regelmaessige investering-
er i produktionsteknologierne. Det bedste
eksempel er 3D-metaltryk. ,Vifik med jeevne
mellemrum ordrer, hvor vi matte inddrage
tjenesteydere inden for den additive frem-
stilling”, mindes Dr.-Ing. Hartmut Frerichs.

Dette omréde er over tid i stigende grad ble-
vet interessant for W. Doose. ,Efter en mar-
kedsundersggelse valgte vii 2021 at indgd i et
samarbejde med DMG MORI." De gode erfa-
ringer med eksisterende vaerktgjsmaskiner
har veeret lige sa udslagsgivende som den
omfattende portefslje pd omréddet for den
additive fremstilling.

Reparationer af hgj kvalitet vha.
laserbekladning og 5-akset fraesning

i én opspaending

Med produkterne til processer med pul-

verseng og laserbeklaedning er DMG MORI
full-liner inden for den additive fremstilling
af metalkomponenter. ,Vikan integrere begge
teknologier p& en optimal made i vores pro-
cesser’, forteeller Dr.-Ing. Hartmut Frerichs.
| dag bruger W. Doose ba&de en LASERTEC
125 DED hybrid og to LASERTEC 30 DUAL
SLM. Fgrstnaevnte ger sig takket vaere deres
hybridfunktion iszer geeldende inden for
reparation af veaerktgjskomponenter, forteel-
ler Jens Retzlaff, driftschef hos W. Doose:

.Slidte omrader kan vi opbygge med pulver-

dysen og i samme opspaending bearbejde
med en 5-akset fraesning, s& den oprinde-
lige tilstand genetableres.” Denne proces
er vaesentligt billigere og mere preecis end



den manuelle pésvejsning og efterfglgende
bearbejdning. Levetiden pd den reparerede
form gges til det tredobbelte i den nye proces.

Mindre pladsbehov: To maskiner i én

En anden fordel ved hybridmaskinen - der
tager udgangspunkt i monoBLOCK-maskin-
konceptet - ser Jens Retzlaff i dens mangfol-
dige anvendelsesmuligheder: Vi bruger f. eks.
0gsd LASERTEC 125 DED hybrid i bearbejd-
ningen af store grundplader.” Dette pavirker
iseer det ngdvendige produktionsareal positivt.

LASERTEC 30 DUAL SLM: Produktiv
fremstilling af sma serier i pulverseng

W. Doose bruger iseer de to LASERTEC 30
DUAL SLM der, hvor det er muligt at gen-
nemfgre funktioner, som ikke kan gennem-
fores med den konventionelle spantagning,
eller som er sveere at gennemfgre. ,Hertil
herer afkglinger i naerheden af veerktgjs-
eller letvaegtskomponenter”, forteeller Jens
Retzlaff om den filigrane, men stadig stabile
robotgriber. .Gribere, der er fremstillet pa
traditionel vis, er hele enheder bestdende af
mange enkeltdele. De er s& godt som feer-
dige, ndr de kommer fra pulversengen.” W.
Doose forarbejder primaert pulver af veerk-
tgjsstal, men der er ogsd mulighed for at
veaelge materialer som f.eks. aluminium og
titan. .| den forbindelse er vi ngdt til at bruge
argon frem for kvaelstof som beskyttelsesgas.”
Selve materialeskiftet tager under to timer
takket veere det innovative rePLUG-pulvermo-
dul og giver dermed optimal fleksibilitet, sa
virksomheden kan imgdekomme forskellige
kundeforespgrgsler.

KUNDEHISTORIE - WOLFGANG DOOSE WERKZEUG- & VORRICHTUNGSBAU GMBH & CO Kb

En samlet proces, fra pulverseng til
finish-bearbejdning

De to 600-Watt-lasere ggr, at LASERTEC 30
DUAL SLM er ekstremt produktiv, ndr det
kommer til opbygningen af enkeltdele eller
sma serier. | modsaetning til hvad der ger sig
gaeldende ved LASERTEC 125 DED hybrid, skal
komponenterne ved 3D-tryk i pulversengen
som regel efterbehandles. ,Det betyder, at
vores CNC-maskiner er en fast bestanddel
af den additive proceskaede. Vi kan dog ofte
reducere efterbehandlingen til et minimum,
f.eks. ved boringer eller pasninger”, siger
Jens Retzlaff, idet han forklarer processen.

Spare Parts on Demand vha. additiv
fremstilling

Et andet omréde, hvor additiv fremstilling
yder etvigtigt bidrag hos W. Doose, eri forbin-
delse med fremstillingen af reservedele. ,Ud
fra data om komponenten kan vi rekonstruere
de respektive dele i overensstemmelse med
originalen - til sma emner er LASERTEC
30 DUAL SLM ideel, pd LASERTEC 125 DED
hybrid er der plads til stgrre emner”, siger
Jens Retzlaff om mulighederne. Hvis der
ikke foreligger nogen data, bruger teamet
en scanbox, som maler den gamle del meget
n@jagtigt optisk.

Investering i knowhow og teknologi
Innovative teknologier som f.eks. den addi-
tive fremstilling samt uddannelse af fagleerte
medarbejdere er vigtige grundpiller i W. Doo-
ses succes. Vi investerer lige meget i de to
omrader for at veere sikre pd, at vi fgrer den
succesfulde virksomhedshistorie videre”,
understreger Dr.-Ing. Hartmut Frerichs. ,Nar
alt kommer til alt gnsker vi ogsd i fremtiden
at f3 kvalitet, omkostninger og produktivitet
til at g& op i en hgjere enhed.”

«

| pulversengen til LASERTEC 30 DUAL SLM
fremstilles komplekse vaerktgjskomponenter samt
sma serier og enkeltdele.

FAKTA OM
WOLFGANG DOOSE

+ Grundlagt i Henstedt-Ulzburg,
Tyskland, i 1999

+ 30 erfarne fagleerte
medarbejdere

+ Fremstilling af veerktgjer,
opspaendingsanordninger,
prototyper og sma serier

+ Skraeddersyede lgsninger til
kunder, bl.a. fra bilbranchen
og medicinsk teknologi

Wolfgang Doose Werkzeug- &
Vorrichtungsbau GmbH & Co KG
Tiedenkamp 19

D-24558 D-Henstedt-Ulzburg
Tyskland

www.wdoose.de

-

Fremstillingen af kglekanaler i naerheden af konturen

i komponenter til veerktgjskonstruktion kraever kraever avance-
rede teknologier som f.eks. den additive fremstilling.
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

PA ZR -

b,yDMG MORI

VELLYKKET START PAET
PARADIGMESKIFT

For omkring et ar siden overraskede
DMG MORI ved at begynde at tilbyde abon-
nementer og Pay-per-Use. Siden da har
programmets navn vaeret: PAYZR! PAY with
zero risk! Asef Duratovic, Head of Subscrip-
tion hos DMG MORI Digital GmbH, giver et
overblik over, hvordan det gar.

Hvordan er tingenes tilstand efter de forste
maneder med Equipment-as-a-Service-mo-
del by PAYZR?

Asef Duratovic: At begynde at se maskiner
som en serviceydelse og ikke som et kapi-
talgode udggr et meget stort paradigmeskift
for os og for vores kunder. Desuden landede
vi med denne fremadskuende forretnings-
model midt i en tid med en lang raekke geo-
politiske begivenheder, der var kendetegnet
ved mangel pa materialer og rastoffer, gget
inflation og sdgar en coronapandemi. P&
trods af al denne modgang har vi med vores
nye forretningsmodel opndet resultater, der
ligger over vores forventninger. Samtidig er
efterspgrgslen stigende, hvilket har bekraef-
tet os i, at vi er pa rette vej, og motiveret os
yderligere. Der er dog stadig et stort behov for
radgivning, bade i finansieringsmaessig, gko-
nomisk og teknisk forstand, i de nuvaerende
tidlige faser af sddanne forretningsmodeller.

Lad os hgre: Hvad er det, der gor
EaaS-tilbuddet PAYZR sa attraktivt?

Asef Duratovic: | et dynamisk, omskifteligt og
usikkert markedsmiljg dominerer behovet for
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modstandsdygtighed i fremstillingssektoren.
Her scorer EaaS-udbuddet by PAYZR tyde-
ligvis point. For det fgrste ved at kunderne
har overblik over deres udgifter via de brugs-
afhaengige betalinger. For det andet sikrer
virksomhederne sig et finansielt spillerum, i
og med at der ikke er nogen investeringsud-
gifter, som belaster deres likviditet.

Derudover spillede tilvejebringelsen af de
nyeste teknologiske standarder en vigtig
rolle. Forbedringen af anlaeggets effektivitet
og driftstid og den maksimering af maski-
nernes oppetid, der er forbundet hermed,
og en sa effektiv udnyttelse af udstyret som
muligt har stigende betydning, isser med
henblik pa at sikre virksomhedens egen
konkurrenceevne.

Det lyder ret abstrakt.

Hvad betyder det helt konkret?

Asef Duratovic: Undgaelse af en langsigtet
kapitalbinding, bedre planleegningssikker-
hed gennem pris- og omkostningsgennem-
sigtighed og den gkonomiske fleksibilitet fra
en brugsbaseret afregning er dbenlyse for-
dele. Reelt betyder EaaS-tilbuddet by PAYZR
dermed, at vores kunders indkgbsstrategi
bliver mere fleksibel, idet de takket veere
denne forretningsmodel kan innovere deres
spantagningsproduktion uden at binde kapi-
tal og ggre det med fgrsteklasses maskiner.
Hertil kommer den stgrst mulige sikkerhed:
Det manedlige grundgebyr omfatter altid

vores ukomplicerede totalaftale, som daekker
tienesteydelser i forbindelse med emballage,
transport, ibrugtagning, uddannelse, service,
sliddele, reservedele, vedligeholdelse og en
forsikring.

Som bekendt bliver der afregnet til sidst.
Hvordan afsluttes kontrakten i forbindelse
med EaaS-tilbuddet by PAYZR?

Asef Duratovic: Her tilbyder vi ogsa kund-
erne maksimal gennemsigtighed og fleksi-
bilitet. Det er kunden selv, der bestemmer,
hvad han vil ggre med maskinen: Han kan
levere maskinen tilbage, kgbe den eller for-
leenge aftalen til de tilpassede betingelser.
PAYZR star ikke uden grund for ,PAY with
Zero Risk”.

Asef Duratovic
Head of Subscription
asef.duratovic@dmgmori-digital.com




DMMG MORI S/0RE

powered by ADAMOS

DMG MORI er samarbejdspartner og kata-
lysator for sine kunder,0g gnsker en fremtid
med dataunderstgtjet produktionsteknik.
DMG MORI STORE/ powered by ADAMOS
dbnede i juni 202¥som DMG MORIs digitale
salgssted for alle PAYZR-tilbud pd omradet

r Equipment-as-a-Service og Software-
assa-Service. Brugerne kan lige nu finde
fem\produkter p& den markedsplads, man
har udviklet i faellesskab med ADAMOS
Alliancey den 3-aksede fraesemaskine M1
og universaldrejemaskinen CLX 450 TC pa

DMG MORI STORE

Netflix of
Manufacturing

omradet for Equipment-as-a-Service samt
Software-as-a-Service-lgsningerne fra
ISTOS (PLANNING & CONTROL), TULIP
(No-Code-platform) og up2parts (Al-baseret
software til den digitale optimering af deres
produktion).

BRUG VORES

ONLINE-KONFIGURATOR

SaaS

TIL BESTILLING AF DIN

INDIVIDUELLE
M1 0G CLX 450 TC
BY PAYZR.

Konfigurer din M1 og

CLX 450 TC by PAYZR med

nogle fa klik og helt uforpligtende:
dmgmoristore.com

PA ZR

CLX 450 TC

BASIC COMPLETE

Ereared for complete maching

e ™

byl el 10
chpin

 354ckd chan magasine

@ Linstic hanwhnnt

fom 2.199,00 € per month
2199 € pet spincie howr

from 2.395,00 € per monfy

Sdectst EAIREEE R Seect

Coumtry

Germany bt L] -

COMPLETE pius

Optimaty prwpaned ot oa baet price

from 2.559.00 € per month
2599 1 per spincie how

Insert confiquration code

START CONFIGURATION >

FEM PRODUKTER | DMG MORI STORE

Calculation Planning

()

up’parts

Preparation Production

@ CLX 450 TC by PAYZR
M1 by PAYZR

Monitoring Service

% TULIP

Se det samlede udvalg af digital merveerdi pa: dmgmoristore.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 87



DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

®

PA ZR

by DIMG MORI

DINE FORDELE MED PAYZR

Maksimal planlaegningssikkerhed gennem pris-

og omkostningsgennemsigtighed samt fuld fleksibilitet
Fuld finansiel fleksibilitet = Ingen investeringsrisiko,
ingen udbetaling, ingen forpligtelse til et
minimumsforbrug af spindeltimer

Fleksible manedlige driftsudgifter (OPEX)

frem for langsigtede investeringer og kapitalbinding

i aktiver (CAPEX)!

Fleksibilitet ved valg af lgbetid p& 12, 24 og 36 méneder
Valgfrihed ved aftalens udlgb - tilbagelevering af
maskinen’, keb af maskinen eller forleengelse af aftalen
med 12 m&neder

Ti former for mervardi i den ukomplicerede
totalaftale - altid inkluderet!

"Engangsudgifter til emballering, transport
og nedtagning, nar aftalen udlgber

PAY WITH ZERO RISK
EQUIPMENT-AS-A-SERVICE

DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

er inkluderet.

ibrugtagning hgrer
naturligvis med!

TI FORMER FOR MERVZARDI | DIN UKOMPLICEREDE TOTALAFTALE - ALTID INKLUDERET

1. TRANSPORT 2. EMBALLAGE 3. OPSTILLING 4. OPLARING 5. VEDLIGEHOLDELSE
Transport frem til jer Emballering af 0G IBRUGTAGNING Vi patager os 0G RESERVEDELE
er inkluderet. maskinen frem til jer Opstilling og at opleere en af dine Samtlige vedligeholdelses-

medarbejdere! og slitageomkostninger,
inkl. reservedele,

daekkes.
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PAYZR BY DMG MORI

,ABONNEMENT OG
ALT-INKLUSIVE

| STEDET FOR INVESTERING OG K@B

M1 by PAYZR
LEVERINGSTID

8,49 euro

pr. spindeltime
Grundgebyr fra 849,- euro om maneden’

21,99 euro

pr. spindeltime
Grundgebyr fra 2.199,- euro om maneden’

‘Eksempel pa en kontrakt med en lgbetid pa 36 maneder

“

6. MASKIN- 7. DRIFTSTABSFORSIKRING

8. BRUGSFRIHED 9. FLEKSIBILITET 10. PRIS- 0G
FORSIKRING | tilfelde af maskinstop Der eringen Ingen lange OMKOSTNINGS-
Din totale som fglge af en forpligtelse til brug kontraktperioder og GENNEMSIGTIGHED
forsikringsdaekning daekningsberettiget

af et minimum af valgfrihed ved aftalens

uden selvrisiko! spindeltimer!

Ingen skjulte udgifter
eller uventede udlaeg.

skade yder vi finansiel

ophgr.
kompensation!

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 89




my DMG MOR|

STATUS QUO:

>30.000
KUNDER my DMG MORI
D I N 0 N LI >140.000 Kundeportalen
MASKINER til serviceoptimering
S E RVI C MERE SERVICE
Hurtig hjaelp og live-status pa dine

serviceforespgrgsler

MERE VIDEN

Alle relevante dokumenter
kan abnes digitalt

STORRE TILGAENGELIGHED

Den direkte forbindelse til service-
eksperter, der med garanti prioriterer
behandlingen af din henvendelse,
registrering pa <3 minutter

Det nyder alle kunder godt af - og endda
helt gratis: mere end 30.000 registrerede
kunder med over 140.000 maskiner!

“myDMG MORI er nu tilgaengelig i alle EU-medlemslande samt i Det Forenede Kongerige, Schweiz,
Norge, Indien, Mexico, Canada, USA, New Zealand, Australien, Singapore og Malaysia.

[Okh A0 Du kan ogsé udnytte denne
mulighed! Gratis registrering lige
[Els%3<  nu p3: myDMGMORI.com

30.01. - 11.02.2023

ST KRYDS | KALENDEREN A
30/1-11/22023 -?/
DMG MORI

For at | skal fa en optimal oplevelse, ___— OPENHOUSE 2023
foreslar vi falgende besggsperioder: PFRONTEN

30/1-3/2 Besggende fra Tyskland,
@strig, Schweiz
6/2-11/2 Internationale besggende

| er selvfglgelig ogsd velkomne til vores
Open House i hele perioden.

E. E Se flere oplysninger om
E% DMG MORI pa:
E dmgmori.com

Walter-Gropius-Strafle 7, D-80807 Miinchen, tlf.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Oplag: 300.000 eksemplarer. Med forbehold for tekniske sndringer, tilgaengelighed og mellemsalg. D M G M D R I
Der gzelder vores til enhver tid aktuelle salgs- og leveringsbetingelser.
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